


“Functia principala a unui perete exterior este de
a separa interiorul unei cladiri de exteriorul ei, in
asa fel incat mediul ambiant interior sa poata fi
modificat si controlat pentru a satisface nevoile
ocupantilor.”

Exonerare de raspundere:

Informatia din acest Ghid de Planificare si Instalare este corecta la momentul imprimarii. Cu toate
acestea, datoritd angajamentului nostru in ceea ce priveste dezvoltarea neintrerupta a produsului
si a sistemului, ne rezervam dreptul de a completa sau modifica informatiile continute in acest
document, fara o notificare in prealabil. Va rugdm sa contactati filiala dumneavoastra locala de
vanzari EQUITONE, pentru a avea certitudinea ca detineti versiunea curenta a documentului.
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CAPITOLUL 1

INTRODUCERE

INTRODUCERE



O INTRODUCERE LA ACEST MANUAL

Acest Ghid de Planificare si Instalare a fost scris pentru a ilustra cititorului faptul ca proiectarea,
detalierea si instalarea gamei de panouri din fibrociment EQUITONE este un proces simplu de
urmat, atat timp cat sunt urmate niste reguli simple.

Pentru o lectura facila acest ghid este impartit intr-un numar de capitole distincte. Acestea sunt
structurate in primul rand pentru familiarizarea cu materialele, iar apoi este prezentat procesul
lor de productie. In cele din urma ne vom uita la ce se intampla in spatele panourilor si ce trebuie
luat in considerare atunci cand se proiecteaza fatadele. Vom termina cu cateva informatii de baza
n ceea ce priveste instaldrile speciale si modul de intretinere a fatadelor, astfel incat sa asigure
aceleasi perfomante pentru cat mai multi ani fara nici o problema.

Europa este formata din mai multe tari diferite, unele cu propriile cerinte si reglementari unice, prin
urmare acest ghid nu incearcd sa abordeze toate problemele locale, ci scoate in evidenta ceea ce
este necesar a fi luat in considerare, la proiectarea fatadelor.

Informatiile din acest ghid sunt cuprinzatoare, dar nu exhaustive, iar cititorul va afla mai multe
informatii prin intermediul echipelor noastre experimentate tehnic EQUITONE.



Glosar de termeni

in acest tabel vor fi mentionati o serie de termeni folositi in legatura cu fatadelor

ventilate. Glosarul urmator ajuta in explicarea acestor termeni.

Ancora

0 componenta de fixare utilizata pentru a fixa structura de sprijin pe peretele suport.

Bariera de aer

Barierele de aer controleaza scurgerea de aer in si din anvelopa cladirii. Ele se
regdsesc sub forma de membrane sau de materiale mai rigide.

Bariera de inchidere a
cavitatii

0 bariera care inchide cavitatea si previne miscarea aerului. Utilizata in proiectarea
protectiei la foc.

Bariera de vapori

Strat intr-o constructie destinat sa impiedice trecerea vaporilor de apd prin perete.
De reguld este pozitionat pe partea calda a izolatiei, pe fata interioard a peretelui.

Spatiul dintre partea din spate a panoului de fatada ventilata si fata peretelui suport.
De regula acest spatiu contine termoizolatia si structura de sprijin. O portiune din

Cavitate cavitate, intre partea din spate a panoului de fatadd ventilata i componenta cea mai
exterioara a peretelui suport (fie ca este termoizolatia sau protectia la vant] trebuie
sa fie pastratd libera si sa fie ventilata.

Clems 0 componenta care atageaza in siguranta structura de sprijin a fatadei ventilate de

structura de bazd sau de peretele suport.

Consola de montaj

0 piesa de metal suport, aflata in consola fata de peretele pe care este fixata avand
lungimile bratelor egale sau inegale. De regula in forma de “L”

Contra-sipca

0 sipca fixata perpendicular pe sipca montatd pe panoul suport. De reguld este
pozitionatd orizontal de-a lungul fatadei pentru a sprijini sipcile verticale.

Element de asamblare

0 componentd care imbina doud sau mai multe componente intre ele. Exemple sunt
pop-niturile sau suruburile autofiletante pentru panouri.




Fatada ventilata

Un sistem de componente asamblat pe fata unei cladiri pentru a forma un zid
multi-strat, care asigura o bariera pentru vant si ploaie satisfacand si alte cerinte.
Elementele principale sunt: panoul ventilat, termoizolatia cavitatii i peretele suport.

Fibrociment autoclavizat

Rezultatul unui proces de maturizare a fibrocimentului prin introducerea aburilor
sub presiune.

Fibrociment uscat natural

Rezultatul unui proces de uscare a fibrocimentului prin mijloace naturale.

Membrana de difuzie

Un strat component in lucrdrile de constructii care permite trecerea aerului si a
vaporilor de apa insa impiedica trecerea apei sub forma lichida. Nu reprezinta o
cerintd a sistemului de fatade ventilate, insa unele normative locale impun utilizarea
acestora.

Perete

Un perete care cuprinde toate elementele anvelopei cladirii, de la stratul exterior
care de obicei este panoul din fibrociment, pana la stratul interior care de obicei este
tencuiala sau finisajul uscat.

Perete suport

0 structurd noua sau existenta care poate fi un perete solid de zidarie sau beton sau
de caramida din argila sau boltari de beton ori o structura usoara din lemn sau din
metal.

Un profil metalic utilizat pentru a sprijini panourile la colturile interne sau externe.

Profil de colt .
Poate fi structural sau nestructural.
Profil L 0 sina metalica in forma de "L" utilizata pentru a sprijini panourile, de regula situata
in spatele zonei de mijloc a panoului.
. 0 sina metalica in forma de “€2” utilizatd pentru a sprijini panourile. Cunoscut de
Profil omega ’

asemenea sub denumirea de profil paldrie.

Profil perforat

0 fasie metalica platd sau unghiulara, perforata de gauri si folositd la deschideri
pentru prevenirea intrarii pasarilor, rozatoarelor si insectelor in spatiul cavitatii,
permitand in acelasi timp intrarea si iesirea aerului.




Profil T

Un profil metalic in forma de "T" utilizat pentru a sprijini panourile, situat de reguld in
spatele imbinarii verticale.

Profil U

Un profil metalic in forma de "U" utilizat pentru a sprijini panourile, situat de regula in
spatele zonei de mijloc a panoului.

Profil vertical

Un montant ce se desfdsoara pe verticald de care se atageaza panoul.

Protectie anti-vant

Un panou folosit la partea exterioara a unei constructii usoare pentru a oferi o bariera
de rezistenta la intemperii. De asemenea, rezistenta si protectia la foc ar putea fi o
cerinta.

Punct Fix

Un mijloc de imbinare a doua materiale ce impiedica miscarea.

Punct de Glisare
sau Punct Mobil

Un mijloc de imbinare a doua materiale care permite unuia sau ambelor materiale
miscarea, dilatarea sau contractia in functie de diferitele conditii climatice.

Substructura de sustinere

Structura suport care sprijina panourile fatadei ventilate si poate fi un sistem simplu
de sipci din lemn sau unul mai complex alcatuit din profile metalice extrudate sau
laminate si coltare metalice.

Termoizolatie

Material cu o conductivitate termica scazutd, plasat de obicei in interiorul cavitatii
pentru a reduce pierderea sau acumularea de caldura prin perete. Multe companii
ofera materiale pentru termoizolare concepute special pentru fatade ventilate.

Termostop

Un material non-conductiv care actioneaza ca o barierd sau ca un izolator, folosit
pentruaajutalareducerea transmiterii caldurii prinintermediul partilor componente.

Ventilatie

Pasajul de aer din cavitate pentru uscarea apei reziduale sau pentru evaporarea
umiditatii.




Fatade Ventilate

Expresia fatada ventilata este mai frecvent utilizata in Europa continentald, in timp ce
panou anti-ploaie este o expresie mai populara in tarile vorbitoare de limba engleza,
precum Marea Britanie, Canada si SUA.

Pentru acest manual vom folosi expresia fatada ventilata pentru denumirea sistemul
complet si expresia panou anti-ploaie pentru a denumi panoul extern.

0 fatada ventilata este un fel de constructie in doua etape cuprinzand o structura
interna cu un strat de protectie exterior, panoul anti-ploaie. Aceast strat protejeaza
structura impotriva intemperiilor. Alegerea unei solutii de fatada ventilata este ideald
pentru utilizarea in clddirile noi cat si in proiecte de renovare.

Caracteristicele principale ale unei fatade ventilate sunt:

un strat exterior de panouri - protectia la ploaie;

un spatiu de aer sau cavitate;

un perete suport termoizolat care controleaza scurgerea de aer.
Panoul anti-ploaie este o protectie a peretelui suport impotriva ploii directe. Cu toate
acestea, in functie de natura rosturilor dintre panouri pot aparea unele infiltratii ale apei.
Spatiul de aer si peretele suport etans lucreaza pentru a limita aceste infiltratii. Spatiul
cavitatii permite evaporarea sau drenarea aceastei umiditati in conditii de siguranta.

Principiul drenarii si al ventilarii

Sistemele de ventilatie si drenare sunt prevazute cu deschideri care ofera un traseu de
evacuare atat ventilatiei cat si drenarii. Aceasta combinatie permite aerului sa circule si
sa usuce cavitatea intre stratul interior si cel exterior.

Avantajele fatadei ventilate

Prin plasarea termoizolatiei pe fata exterioara a structurii, rezulta un numar de beneficii

pentru cladire, in special:

e In timpul iernii pastreaza cladirea incalzits, iar aerul rece este impiedicat s3 afecteze
structura cladirii.

e intimpul verii fatada ventilata are un efect de racire atunci cand afara sunt temperaturi
ridicate.

* Cele mai multe dintre razele soarelui sunt reflectate de placare.

e (aldura care trece prin panou este partial disipata prin efectul de ventilare din
cavitate.

e Un beneficiu suplimentar in controlul temperaturii este minimizarea miscarii
structurale a cladirii.
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in solutia constructiva conventionald cu termoizolatia la interior, protectia termica prezinta
puncte slabe in locul unde planseul intdlneste zidul. Acestea sunt numite punti termice.
Acest lucru duce la pierdere de cdldurd si poate provoca condes la suprafata. Avand izolatia

pe fata exterioara a peretelui, aceasta poate fi usor montata fara intreruperi; prin urmare,
orice punte termica este eliminata.

Sistemul de fatade ventilate este foarte eficient in controlul condensului. Orice risc de
condens interstitial apare in cavitatea ventilata. Structura respira, permitand vaporilor de apa
sa treaca din interior in cavitatea ventilata.

Performanta acusticd a peretelui este imbunatatita in comparatie cu alte solutii constructive.

Toate aceste beneficii conduc catre un grad mai mare de confort pentru ocupantii cladirii si
asigura o cladire “sanatoasa’.

Pentru a enunta intr-un mod cat mai simplu principiul de functionare a unei fatade ventilate
amintim cele 4 caracteristici principale. Acum, acest principiu castiga popularitate.

1. Deviere - placdri cu detalii de executie corect realizate
2. Drenare - scurgeri ne-blocate pentru evacuarea apei
3. Uscare - detalii adecvate pentru ventilare

4. Durabilitate - materialul ar trebui sd aiba o duratd lunga de viata

D 1 Verificatii placarile exterioare si jgheaburile de
scurgere pentru deviere
(in scopul de a pastra apa in afara)

D 2 Planuiti drenajul citre exterior (in cazul in care
apa ar ajunge in interior) o )
D 1 Deviere prin jgheaburi de :
scurgere si placari exterioare Materiale

durabile

pentru

conditiile
climatice

exterioare

D 3 Planuiti ventilatia si uscarea barierei de vapori

(pentru a elimina apa reziduald) D 2 Uscare prin ventilatia
stratului de difuzie

D4 Alegeti componente care sunt durabile
conditiilor nefavorabile (pentru a evita D 3
deteriorarea acestora in timpul uscarii

Drenare a apei din spatele
placarii exterioare
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Istoria fatadei ventilate

Multi oameni cred ca intregul concept de fatada ventilata este
un fenomen nou. Nu a fost o descoperire stiintifica ci mai mult o
descoperire treptata care a avut loc cu secole in urma in Norvegia,
in mare masura printr-un mod intuitiv. Aceastd abordare a fost
numitd "tehnica rosturilor deschise pentru constructia hambarelor”
deoarece initial a fost folosit in constructia hambarelor. Placarile cu
lemn aveau deschideri la partea de sus si la partea de jos pentru
a permite drenajul apei si evaporarea eventualei apei de ploaie
reziduale.

Cercetarea stiintifica a principiilor care alcatuiesc o fatada ventilata
nu a inceput decat in anii 1940. S-a recunoscut rapid ca principiile
implicate in constructia fatadelor ventilate au fost cu mult superioare
fata de orice altceva aflat in uz la timpul respectiv, ceea ce inca este
adevdrat si astazi. Primele cercetari au concluzionat ca nu este
intelept ca peretii realizati din caramida sau beton sa fie expusi la
ploaie torentiald. Natura poroasa a materialelor actioneaza ca o
hartie sugativd, absorband apa.

Cladirea Alcoa din Pittsburgh, proiectata initial de arhitectul Harrison
+ Abramovitz a fost una dintre primele cladiri foarte mari care au
utilizat solutia moderna a fatadelor ventilate. Clddirea de 30 de etaje
a fost construita in 1952 si placata cu panouri mari de aluminiu cu
rosturi infundate. Aceste rosturi infundate au furnizat rezistenta
la penetrarea apei. A fost prevazuta o ventilare in spatiul de aer
dintre placarea exterioara si peretele principal, pentru a usca orice
umiditate.

La sfarsitul anilor 1950 British Research Station si alte organizatiiau
inceput sd evidentieze avantajele de a avea un spatiu de aer ventilat
in spatele unui perete. La inceputul anilor 1960 Institutul Norvegian
de Cercetare in Constructii a publicat ideea egalizarii presiunii
aerului din cavitatea din spatele placarii cu presiunea aerului din
exterior. Acest lucru a concluzionat ca fatada ventilata previne
peretele in cauza sa devina prea umed. In 1963 termenii principiul
fatada ventilata si fatada ventilata deschisa s-au folosit prima data
de catre Consiliul National de Cercetare din Canada.

Cercetarea a continuat in anii 1960 si 1970 cu rezultate obtinute cu
precadere in Canada si in Europa. In aniii 1980 principiile definitorii
ale fatadelor ventilate au fost bine intelese. Astazi eventualele
probleme cauzate de incalzirea globald pot fi abordate cu usurinta
folosind aceasta tehnica de constructie.



Istoricul Panoului Etex

La mijlocul anilor 1950 Eternit NV din Belgia a inceput productia de panouri
plate de mari dimensiuni. Scopul a fost extinderea posibilitatilor utilizarii
panourilor de mari dimensiuni care a fost limitatd pana atunci uzului
industrial. In acelasi timp au fost ficute demersuri pentru a imbunatati
tehnicile de colorare, practicate cu precadere in acel moment. Conceput
initial pentru tratarea peretilor interiori, procesul de fabricatie Glasal a fost
imbunatatit in timpul acestor ani de inceput. In primul rand finisarea a fost
imbunatatita pentru utilizarea pe suprafata meselor si altor piese de mobilier,
pentru a rezista la zgarieturi, acizi, arsuri de tigara, etc. Urmatoarea si cea mai
importanta imbunatatire a fost adaptarea procesului astfel incat panoul sa
poata fi folosit ca o placare verticala pentru fatade in aer liber.

Combinandu-se calitatile stratului de acoperire cu cele ale panoului s-a ajuns
la un produs care le-a oferit arhitectilor de atunci un material nou. Avand un
material nou, ideal pentru sistemul de fatade ventilate, arhitectii au putut fi
mai creativi cu modul in care cladirea ar fi trebuit sa arate.

In 1971 Eternit AG din Germania a inceput productia proprie de panouri Glasal.

De-a lungul anilor, multe milioane de metri patrati de Glasal au fost vandute
peste totin lume. Cu toate acestea multe alte materiale alternative care puteau
sa fie vopsite au intrat pe piata.

In 1990 a fost introdus primul panou uscat natural - EQUITONE [textura]. In 1992
toatd productia de panouri de fatada uscate natural a fost mutata la Neubeckum.
S-a asigurat astfel cd toata expertiza necesara se afla intr-o singura locatie.
Investitiile in tehnologie noud au continuat si in 1995 cand au fost adaugate
doua linii noi pentru realizarea suprafetei de finsare. In ultimii ani la Neubeckum
a existat o introducere gradual3 de noi panouri din fibrociment. In 2004 a fost
lansatd noua generatie EQUITONE [natura] cu aspect autentic, colorat in masa.

In aceasts perioadd Eternit NV a inceput sa foloseasca cunostintele sale de
fabricatie pentru a dezvolta un nou panou cu aspect autentic natural, colorat in
masa. Aceastd dezvoltare s-a concretizat cu panoul EQUITONE [tectiva].

In 2008, in Neubeckum linia de tratare UV a devenit operationald si EQUITONE
[natura pro] si EQUITONE [pictura] au iesit pe piatd. Aceastd tehnologie este
unica si nu este disponibila in altd parte.

Toate acestea intaresc mai departe realitatea ca aceste doua fabrici sunt in
prima linie in ceea ce priveste tehnologia fibrocimentului.

- £
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PLAQUES SANDWICHS
POUR FACADES

13

*
A

Vrasssroe






MATERIALELE EQUITONE

CAPITOLUL 2

MATERIALELE
EQUITONE

15



FQUITONE [linea]

Aspectul produsului

EQUITONE [linea] este o placd de fibrociment, coloratd in mas3, cu o sectiune canelatd (partea superioard este
caracterizatd de linii fine de slefuire, iar partea inferioara este caracterizatd de o suprafatd neteda). Suprafata
materalului este hidrofobatd, pastrand aspectul vizual specific fibrocimentului nevopsit. Datoritd materiilor prime si
procesului de productie, sunt posibile diferente subtile ale nuantelor de culoare sau puncte albe pe suprafata placii.

Culoarea

Culoarea este in toata masa. Sunt posibile diferente de culoare naturala, accentuate in functie de orientarea
panourilor, unghiul de vizualizare si efectele luminii si umiditatii. Culoarea panoului devine mai putin deschisa odata
cu imbatranirea acestuia. Suprafata panoului este caracterizata de linii de suprafata cu caneluri. Punctele albe sunt
inerente materialului.

Riscul de diferente de culoare intre diferite panouri scade atunci cand intreaga cantitate este comandata dintr un lot
de productie.

Cum [linea] este un panou fara un strat acoperitor A L este fluctuant mai mult decat a si b, prin urmare, are urmatorul

parametru:
EQUITONE [linea]
AL luminozitate +2.50
Dimensiuni

EQUITONE [linea] este disponibil in grosime de 10 mm. De asemenea panourile sunt disponibile in format rectificat.
Panouri rectificate: panouri cu marginile rectificate.

‘ Rectificat ‘ 2500 mm x 1220 mm 3050 mmx 1220 mm ‘

Dimensiunile canelurilor sunt purindicative. Acestea sunt dimensiuninominale
supuse tolerantelor de fabricatie. Canelurile sunt longitudinale in panou.
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Proprietati Tehnice

Panourile de placare EQUITONE [linea] sunt in conformitate cu cerintele EN 12467:2012-12 “Placi plane de fibrociment.
Specificatii de produs si metode de incercare”. Rezultatele de mai jos sunt prezentate asa cum sunt definite de
standard.

Densitate minima Uscat EN 12467 | 1,580 kg/m3
Rezistenta la incovoiere paralela mediul ambient | EN 12467 | 32.0 N/mm?2
Rezistenta la incovoiere perpendiculard | mediul ambient | EN 12467 |22.0 N/mm?
Medie modul elasticitate mediul ambient | EN 12467 |>13,000 |N/mm?
Dilatare higroscopica 30-95% - 1.60 mm/m
Absorbtia apei 0-100% - <25 %
Continut de umiditate uscat natural EN12467 |<8 %
Clasificare

Clasificarea durabilitatii EN 12467 Categoria A
Clasificarea fortei EN 12467 Clasa 5

Reactie la foc EN12467 A2-s1,d0
Teste suplimentare

Test de impermeabilitate la apa EN 12467 Admis

Test |a apa calda EN 12467 Admis

Test de uscare EN 12467 Admis

Test de inghet-dezghet EN 12467 Admis

Teste caldura-ploaie pentru categorie EN 12467 Admis

Tolerante dimensionale EN 12467 Nivel 1 finisat
Dilatare termica [QT] - 10-10-6 | -K-1
Conductivitate termica [A] - 0.39 W/mK

Greutatea panoului (uscat natural)

2530mmx 1280mm | 3130 mm x 1280mm
51.2 kg/panel 62.5 kg/m?

Panou Greutate

10mm 16.8 kg/m?

Tolerante rectificare

Furnizat din fabrica

Grosime + 1.0mm
Lungime +2mm
Latime +£2mm
Unghi drept + 1.0mm/m
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FQUITONE [tectiva]

Aspectul produsului

EQUITONE [tectiva] este un material autentic, colorat in mas3, fara nici un strat acoperitor. Cum placa are un aspect
autentic, pur - sunt posibile diferente de culoare ce apar in mod natural. Suprafata placii este caracterizata de pete albe
si linii fine de slefuire. Pe partea din spate placa nu este acoperita de vreo pelicula de etansare. Placa trece printr-un
proces de hidrofobare, ce impiedica patrunderea umiditatii in miezul acesteia.

Culoarea

Cum [tectiva] este un panou fara un strat acoperitor A L este fluctuant mai mult decat a si b, prin urmare este
parametrul de mai jos

EQUITONE [tectiva]

AL luminozitate +2.50

Dimensiuni
EQUITONE [tectiva] este disponibil in grosime de 8mm. De asemenea panourile sunt disponibile in format rectificat
sau nerectificat.

Nerectificat 3070 x 1240 mm 2520 x 1240 mm
Rectificat 3050 x 1220 mm 2500 x 1220 mm

Panouri rectificate

Panourile care vin de pe linia de productie au marginile nefinisate (nerectificate]. Aceste panouri sunt disponibile
pentru distribuitori impreuna cu echipamentul adecvat ce permite tdierea si finisarea lor pentru orice proiect. De
asemenea, fabrica ofera un serviciu de debitare pentru clientii care nu au facilitdtile necesare pentru taiere.

Pentru a se asigura ca panoul are muchiile debitate la unghi drept
trebuie sa fie indepartati aproximativ. £10mm din marginile

panoului nerectificat. ‘
[

| <
[~

<%
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Proprietati Tehnice
Placile pentru fatadd EQUITONE [tectiva] sunt in conformitate cu cerintele normativului EN 12467: 2012 “Placi plane

din fibrociment. Specificatii de produse si metode de incercare”. Rezultatele de mai jos sunt prezentate conform
normativului.

Rezultatul testului conform Sistemul de Management al Calitatii ISO 9001

Densitate minima Uscat EN12467 | 1.58 Kg/m3

Rezistenta la incovoiere paraleld Mediul ambient | EN12467 | 32.0 N/mm?

Rezistenta la incovoiere perpedinculara | Mediul ambient | EN12467 | 22.0 N/mm?2

Modulul de elasticitate Mediul ambient | EN12467 | >14,000 | N/mm?

Dilatarea higroscopica 0-100% 1.6 mm/m

Absorbtia apei a panoului nevopsit 0-100% <25 %
Clasificare

Clasificarea durabilitatii EN12467 Categoria A

Clasificarea rezistentei EN12467 Clasa 5

Reactia de foc EN13501-1 A2-s1,d0

Teste suplimentare

Test de impermeabilitate la apa EN12467 | Trecut Kg/m3
Test |a apa calda EN12467 | Trecut N/mm?
Test imbibare cu apa/uscare EN12467 | Trecut N/mm?2
Test inghet-dezghet pentru panouri Categoria A EN12467 | Trecut N/mm?
Test caldura-ploaie pentru panouri Categoria A EN12467 | Trecut mm/m
Tolerante de masurare pentru panouri Categorial | EN12467 | Trecut %
Dilatare termica 0.01 Mm/mK
Conductivitate termica 0.39 W/mK

Greutatea panoului (uscat natural)

Panou Greutate 2520 x 1240 mm 3070 x 1240 mm
8mm 14.9 kg/m? 45.6 kg/panel 56.7 kg/panel

Tolerantele in conformitate cu normativul EN12467 Nivelul |

Rectificat Nerectificat
* 0.5mm Grosime panou de 8mm =+ 0.5mm
* 3mm Lungime 8mm * 5mm

* 3mm Latime 8mm += 5mm
1.0 mm/m Unghi drept 8mm 2.0 mm/m
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FQUITONE [materia]

Aspectul produsului

EQUITONE [materia] este un material din fibrociment de inalt densitate, colorat in mas3, fara a fi vopsit sau hidrofobat.
Suprafata tratata mecanic confera acestui tip de material o textura cu aspect brut, sablat, rezistenta la intemperii.
Ca urmare a procesului de fabricatie pot apdrea diferente de nuante si neregularitati pe suprafata de material. Pe

partea din spate a panelului nu se aplica niciun strat de protectie.

Culoarea
Intrucat [materia] este un panel fara o suprafatd vopsits, AL variaza mai mult decat Aa siAb si se situeaza in urmatorii

parametri:

EQUITONE [materia]

AL luminozitate (uscat) | = 2,00

Panelul va avea un aspect diferit atunci cand este uscat sau umed
Comportamentul in timp al materialului EQUITONE [ materia] instalat si expus intemperiilor nu difera de cel al

materialelor din ciment nevopsite.
Dimensiuni
EQUITONE [materia] este disponibil in grosimi de 8 mm si 12 mm. Panelurile sunt disponibile in format rectificat sau

nerectificat.

Nerectificat 3130x 1280 mm 2530 x 1280 mm
Rectificat 3100 x 1250 mm 2500 x 1250 mm

Panouri rectificate
Panelurile care vin de pe linia de productie au marginile nefinisate (nerectificate). Aceste paneluri sunt disponibile

impreuna cu echipamentul adecvat ce permite taierea si finisarea lor pentru orice proiect.

De asemenea, fabrica poate oferi serviciul de debitare pentru clientii
care nu dispun de facilitatile necesare pentru tdiere. Pentru a se _:

asigura ca panelul are muchiile debitate la unghi drept, trebuie sd fie ‘ [
[
|<

<
<

indepartati aproximativ =15 mm din marginile panoul nerectificat.
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Proprietati Tehnice
Panelurile pentru fatadd EQUITONE [materia] sunt in conformitate cu cerintele normativului EN 12467: 2012 -12

"Paneluri plane din fibrociment. Specificatii de produse si metode de testare”. Rezultatele de mai jos sunt prezentate

conform normativului.

Densitate minima Uscat EN 12467 | 1,65 kg/m3
Rezistenta la incovoiere paralela Mediul ambient | EN 12467 | 24,0 N/mm?2
Rezistenta la incovoiere perpedinculara | Mediul ambient | EN 12467 | 18,5 N/mm?
Modulul de elasticitate Mediul ambient | EN 12467 | 12 000 N/mm?2
Dilatarea higroscopica 30-95% 1,0 mm/m
Absorbtia apei 0-100% <20 %
Controlul umiditatii Uscat natural EN 12467 | <8 %
Clasificare
Clasificarea durabilitatii EN 12467 Categoria A
Clasificarea rezistentei EN 12467 Clasa 3
Reactia de foc EN 135011 A2-s1,d0
Teste suplimentare
Test de impermeabilitate la apa EN 12467 Trecut
Test |a apa calda EN 12467 Trecut
Test imbibare cu apa/uscare EN 12467 Trecut
Testinghet-dezghet pentru panouri Categoria A EN 12467 Trecut
Test caldura-ploaie pentru panouri Categoria A EN 12467 Trecut
Toleranta de masurare pentru
paneluri rectificate Categoria | EN 12467 Trecut
paneluri nerectificate Categoria Il
Dilatare termica 10=10% | 1/K
Conductivitate termica 0.6 W/mK
Greutatea panoului (uscat natural)
Panou Greutate 2530 x 1280 mm 3130x 1280 mm
8mm 15,4 kg/m? 49,9 kg/panel 61,7 kg/panel
12mm 22,8 kg/m2 73,8 kg/panel 91,4 kg/panel

Toleranta materialului rectificat

in conformitate cu normativul EQUITONE — dimensiuni de
EN 12467 - Nivelul | fabricatie

Grosime panel de 8 mm -0,8mm+ 1,2 mm + 0,6 mm

Grosime panelde I2mm | -1,2mm+ 1,8 mm + 0,9 mm

Lungime (< 3100 mm) +5mm +1mm

Latime (< 1250 mm) + 3,75mm + 1mm

Unghi drept 2,0 mm/m 1,5 mm/m
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EQUITONE [natura]

Aspectul produsului

EQUITONE [natura] este o placa de baza, colorata in masa sa, cu un strat acoperitor colorat, semi-transparent, care
aduce stralucirea fibrocimentului din interior catre suprafatd. Panoul finit este rezistent la intemperii si stabil UV.
Sunt de asteptat diferente de nuante si urme ale procesului de fabricatie. Pe partea din spate placa primeste un strat

transparent de etansare.

Culoarea

Toleranta admisibila a nuantelor dintre panourile EQUITONE este minima si acest tabel prezinta media a trei masuratori.

[natura]
AL luminozitate +2.00
Aa+rosu - verde +1.00
Ab + galben - albastru | = 1.00

Dimensiuni
EQUITONE [natura] este disponibil in grosimi de 8mm si 12mm. Panourile sunt de asemenea disponibile in format

rectificat sau nerectificat

Nerectificat 3130x 1280 mm 2530 x 1280 mm
Rectificat 3100 x 1250 mm 2500 x 1250 mm

Panouri rectificate
Panourile care vin de pe linia de productie au marginile nefinisate (nerectificate]. Aceste panouri sunt disponibile

pentru distribuitori impreuna cu echipamentul adecvat ce permite taierea si finisarea lor pentru orice proiect.

De asemenea, fabrica oferd un serviciu de debitare pentru clientii care
nu au facilitdti necesare pentru taiere. Pentru a se asigura cd panoul are _

muchiile debitate la unghi drept trebuie sa fie indepartati aproximativ ‘ |
I

+15mm din marginile panoul nerectificat. A se lua in considerare faptul

ca toate tdieturile trebuie sa fie tratate cu substanta de sigilare Luko. |
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Proprietati Tehnice
Placile pentru fatad3 EQUITONE [natura] sunt in conformitate cu cerintele normativului EN 12467: 2012 "Placi plane
din fibrociment. Specificatii de produse si metode de incercare”. Rezultatele de mai jos sunt prezentate conform

normativului.

Rezultatul testului conform Sistemul de Management al Calitatii ISO 9001

Densitate minima Uscat EN12467 | 1.65 Kg/m3
Rezistenta la incovoiere paraleld Mediul ambient | EN12467 | 24.0 N/mm?
Rezistenta la incovoiere perpedinculara | Mediul ambient | EN12467 | 17.0 N/mm?
Modulul de elasticitate Mediul ambient | EN12467 | 15,000 N/mm?2
Dilatarea higroscopica 0-100% 1.0 mm/m
Absorbtia apei a panoului nevopsit 0-100% <20 %
Controlul umiditatii Uscat natural EN12467 | <8 %
Clasificare
Clasificarea durabilitatii EN12467 Categoria A
Clasificarea rezistentei EN12467 Clasa 4
Reactia de foc EN13501-1 A2-s1,d0

Teste suplimentare

Test de impermeabilitate la apa EN12467 | Trecut Kg/m3
Test |a apa calda EN12467 | Trecut N/mm?
Test imbibare cu apa/ uscare EN12467 | Trecut N/mm?2
Test inghet-dezghet pentru panouri Categoria A EN12467 | Trecut N/mm?
Test caldura-ploaie pentru panouri Categoria A EN12467 | Trecut mm/m
Toleranta de masurare pentru panouri Categoria | | EN12467 | Trecut %
Dilatare termica 0.01 Mm/mK
Conductivitate termica 0.6 W/mK

Greutatea panoului (uscat natural)

Panou Greutate 2530 x 1280 mm 3130x 1280 mm
8mm 15.4 kg/m? 49.9 kg/panel 61.7 kg/panel
12mm 22.8 kg/m? 73.8 kg/panel 91.4 kg/panel

Tolerantele in conformitate cu normativul EN12467 Nivelul |

Rectificat Nerectificat

+ 0.6mm Grosime panou de 8mm + 0.6mm

* 0.9mm Grosime panou de 12mm + 0.9mm

* Imm Lungime 8mm & 12mm + 12mm = 16mm
+ Imm Latime 8mm & 12mm + 6mm

1.0 mm/m Unghidrept 8mm & 12mm | 2.5 mm/m
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EQUITONE [natura pro]

Aspectul produsului

EQUITONE [natura pro] este o placa de baza, coloratd in masa sa, cu un strat acoperitor colorat, semi-transparent care aduce
stralucirea fibrocimentului din interior catre suprafatd. Un strat acoperitor de poliuretan (PU] intarit prin radiatii ultraviolete
(UV] este aplicat pentru a produce o finisare solid3, rezistent3 la zgariere si o protectie "anti graffiti" impotriva celor mai
multe tipuri de vandalism. Panoul rezultat este rezistent la intemperii si stabil UV. Sunt de asteptat iregularitati, diferente

de nuante si urme ale procesului de fabricatie. Pe partea din spate placa primeste un strat transparent de etansare.

Culoarea

Toleranta admisibila a nuantelor dintre panourile EQUITONE este minima si acest tabel prezinta media a trei masuratori.

[natura pro]

AL luminozitate +2.00

Aa+rosu - verde +1.00
Ab + galben - albastru | = 1.00

Dimensiuni
EQUITONE [natura pro] este disponibil in grosimi de 8mm si 12mm. Panourile sunt de asemenea

disponibile in format rectificat sau nerectificat.

Nerectificat 3130x 1280 mm 2530 x 1280 mm
Rectificat 3100 x 1250 mm 2500 x 1250 mm

Panouri rectificate
Panourile care vin de pe linia de productie au marginile nefinisate (nerectificate). Aceste panouri sunt disponibile

pentru distribuitori impreuna cu echipamentul adecvat ce permite taierea si finisarea lor pentru orice proiect.

De asemenea, fabrica oferd un serviciu de debitare pentru clientii care
nu au facilitati necesare pentru tdiere. Pentru a se asigura ca panoul are

muchiile debitate la unghi drept trebuie sa fie indepartati aproximativ ‘ I‘
|-

£15mm din marginile panoul nerectificat. A se lua in considerare faptul
cd toate tdieturile trebuie sa fie tratate cu substanta de sigilare Luko.
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Proprietati Tehnice
Placile pentru fatadd EQUITONE [natura pro] sunt in conformitate cu cerintele normativului EN 12467: 2012 "Plici
plane din fibrociment. Specificatii de produse si metode de incercare”. Rezultatele de mai jos sunt prezentate conform

normativului .

Rezultatul testului conform Sistemul de Management al Calitatii 1ISO 9001

Densitate minima Uscat EN12467 | 1.65 Kg/m3
Rezistenta la incovoiere Paraleld Mediul ambient | EN12467 | 26.0 N/mm?
Rezistenta la incovoiere Perpedinculara | Mediul ambient | EN12467 | 17.0 N/mm?2
Modulul de elasticitate Mediul ambient | EN12467 | 15,000 N/mm?2
Dilatarea higroscopica 0-100% 1.0 mm/m
Absorbtia apei a panoului nevopsit 0-100% <20 %
Controlul umiditatii Uscat natural EN12467 | <8 %
Clasificare
Clasificarea durabilitatii EN12467 Categoria A
Clasificarea rezistentei EN12467 Clasa 4
Reactia de foc EN13501-1 A2-s1,d0

Teste suplimentare

Test de impermeabilitate la apa EN12467 | Trecut Kg/m?3
Test |a apa calda EN12467 | Trecut N/mm?
Test imbibare cu apa/ uscare EN12467 | Trecut N/mm?
Test inghet-dezghet pentru panouri Categoria A EN12467 | Trecut N/mm?
Test caldura-ploaie pentru panouri Categoria A EN12467 | Trecut mm/m
Toleranta de masurare pentru panouri Categoria | | EN12467 | Trecut %
Dilatare termica 0.01 Mm/mK
Conductivitate termica 0.6 W/mK

Greutatea panoului (uscat natural)

Panou Greutate 2530 x 1280 mm 3130x 1280 mm
8mm 15.4 kg/m? 49.9 kg/panel 61.7 kg/panel
12mm 22.8 kg/m2 73.8 kg/panel 91.4 kg/panel

Tolerantele in conformitate cu normativul EN12467 Nivelul |

Rectificat Nerectificat

+ 0.8mm Grosime panou de 8mm + 0.8mm

+ 1.0mm Grosime panou de 12mm * 1.0mm

+ 1mm Lungime 8mm & 12mm + 12mm = 16mm
£ Imm Latime 8mm & 12mm £ 6mm

1.0 mm/m Unghidrept 8mm & 12mm | 2.5 mm/m
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EQUITONE [pictural]

Aspectul produsului
EQUITONE [pictura] este un panou de fatada colorat. Suprafata este netedd cu un aspect mat, cu un strat dublu de

acoperire acrilica si (pe partea din fatd) cu un strat acoperitor de poliuretan (PU] intarit prin radiatii ultraviolete (UV]
pentru a produce o finisare rezistentd la murdarie. Acesta finisare face o suprafata solida, rezistenta la zgariere si este
o protectie "anti graffiti " impotriva celor mai multe tipuri de vandalism. Pe partea din spate placa primeste un strat

transparent de etansare.

Culoarea

Toleranta admisibila a nuantelor dintre panourile EQUITONE este minima si acest tabel prezintd media a trei masuratori.

[pictura]
AL luminozitate +1.00
Aa+rosu - verde +0.75
Ab + galben - albastru | £ 0.75

Dimensiuni
EQUITONE [pictura] este disponibil in grosimi de 8mm si 12mm. Panourile sunt de asemenea disponibile in format

rectificat sau nerectificat.

Nerectificat 3130x 1280 mm 2530 x 1280 mm
Rectificat 3100 x 1250 mm 2500 x 1250 mm

Panouri rectificate
Panourile care vin de pe linia de productie au marginile nefinisate (nerectificate]. Aceste panouri sunt disponibile

pentru distribuitori impreund cu echipamentul adecvat ce permite taierea si finisarea lor pentru orice proiect.

De asemenea, fabrica oferd un serviciu de debitare pentru clientii care

nu au facilitati necesare pentru taiere. Pentru a se asigura ca panoul are —

muchiile debitate la unghi drept, trebuie sa fie indepdrtati aproximativ I
=+ 15mm din marginile panoul nerectificat. ‘ ~
|

A'seluain considerare faptul ca toate taieturile trebuie sa fie tratate cu
substanta de sigilare Luko.
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Proprietati Tehnice
Plscile pentru fatadd EQUITONE [pictura] sunt in conformitate cu cerintele normativului EN 12467: 2006-04 "Plici
plane din fibrociment. Specificatii de produse si metode de incercare”. Rezultatele de mai jos sunt prezentate conform

normativului.

Rezultatul testului conform Sistemul de Management al Calitatii ISO 9001

Densitate minima Uscat EN12467 | 1.65 Kg/m3
Rezistenta la Incovoiere Paralel3 Mediul ambient | EN12467 | 26.0 N/mm?
Rezistenta la Incovoiere Perpedinculara | Mediul ambient | EN12467 | 17.0 N/mm?
Modulul de Elasticitate Mediul ambient | EN12467 | 15,000 N/mm?
Dilatarea higroscopica 0-100% 1.0 mm/m
Absorbtia apei a panoului nevopsit 0-100% <20 %
Controlul umiditatii Uscat natural EN12467 | <8 %
Clasificare
Clasificarea durabilitatii EN12467 Categoria A
Clasificarea rezistentei EN12467 Clasa 4
Reactia de foc EN13501-1 A2-s1,d0

Teste suplimentare

Test de impermeabilitate la apa EN12467 | Trecut Kg/m3
Test la apa calda EN12467 | Trecut N/mm?
Test imbibare cu apa/ uscare EN12467 | Trecut N/mm?
Testinghet-dezghet pentru panouri Categoria A EN12467 | Trecut N/mm?
Test caldura-ploaie pentru panouri Categoria A EN12467 | Trecut mm/m
Toleranta de masurare pentru panouri Categoria | | EN12467 | Trecut %
Dilatare termala 0.01 Mm/mK
Conductivitate termala 0.6 W/mK

Greutatea panoului (uscat natural)

Panou Greutate 2530 x 1280 mm 3130x 1280 mm
8mm 15.4 kg/m? 49.9 kg/panel 61.7 kg/panel
12mm 22.8 kg/m? 73.8 kg/panel 91.4 kg/panel

Tolerantele in conformitate cu normativul EN12467 Nivelul |

Rectificat Nerectificat

+ 0.8mm Grosime panou de 8mm + 0.8mm

* 1.0mm Grosime panou de 12mm + 1.0mm

* Imm Lungime 8mm & 12mm + 12mm =+ 16mm
* Imm Latime 8mm & 12mm * bmm

1.0 mm/m Unghidrept 8mm & 12mm | 2.5 mm/m

27



EQUITONE [textura]

Aspectul produsului

EQUITONE [textura] este un panou de fatada colorat. Suprafata are o structurd granulatd (coaja de portocala) cu un
strat dublu de acoperire acrilicd si o pelicul3 de etansare aplicati la cald (pe partea din fat3) pentru a produce o finisare
rezistenta la murdarie. Acesta finisare face o suprafata solida, rezistenta la zgariere si este o protectie "anti graffiti"

impotriva celor mai multe tipuri de vandalism. Pe partea din spate placa primeste un strat transparent de etansare.

Culoarea

Toleranta admisibild a nuantelor dintre panourile EQUITONE este minima si acest tabel prezinta media a trei masuratori

[textura]
AL luminozitate +1.00
Aa+rosu - verde +0.75
Ab + galben - albastru | = 0.75

Nivelul de luciu al panoului EQUITONE [textura] este de 3-8% si acest lucru trebuie s3 fie luat in considerare atunci

cand se efectueaza orice masuratoare.

Dimensiuni
EQUITONE [textura] este disponibil in grosimi de 8mm si 12mm. Panourile sunt de asemenea disponibile in format

rectificat sau nerectificat.

Nerectificat 3130x 1280 mm 2530 x 1280 mm
Rectificat 3100 x 1250 mm 2500 x 1250 mm

Panouri rectificate
Panourile care vin de pe linia de productie au marginile nefinisate (nerectificate]. Aceste panouri sunt disponibile

pentru distribuitori, impreuna cu echipamentul adecvat ce permite taierea si finisarea lor pentru orice proiect.

De asemenea, fabrica ofera un serviciu de debitare pentru clientii care
nu au facilitati necesare pentru taiere. Pentru a se asigura ca panoul are

muchiile debitate la unghi drept, trebuie sa fie indepartati aproximativ ‘ I‘

=+ 15mm din marginile panoul nerectificat.
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Proprietati Tehnice
Plscile pentru fatada EQUITONE [textura] sunt in conformitate cu cerintele normativului EN 12467: 2012 "Placi plane
din fibrociment. Specificatii de produse si metode de incercare”. Rezultatele de mai jos sunt prezentate conform

normativului.

Rezultatul testului conform Sistemul de Management al Calitatii ISO 9001

Densitate minima Uscat EN12467 | 1.65 Kg/m3
Rezistenta la incovoiere Paralela Mediul ambient | EN12467 | 24.0 N/mm?
Rezistenta la incovoiere Perpedinculara | Mediul ambient | EN12467 | 172.0 N/mm?
Modulul de elasticitate Mediul ambient | EN12467 | 15,000 N/mm?
Dilatarea higroscopica 0-100% 1.0 mm/m
Absorbtia apei a panoului nevopsit 0-100% <20 %
Controlul umiditatii Uscat natural EN12467 | <8 %

Clasificare
Clasificarea durabilitatii EN12467 Categoria A
Clasificarea rezistentei EN12467 Clasa 4
Reactia de foc EN13501-1 A2-s1,d0

Teste suplimentare
Test de impermeabilitate la apa EN12467 | Trecut Kg/m3
Test la apa calda EN12467 | Trecut N/mm?
Test imbibare cu apa/ uscare EN12467 | Trecut N/mm?
Testinghet-dezghet pentru panouri Categoria A EN12467 | Trecut N/mm?
Test caldura-ploaie pentru panouri Categoria A EN12467 | Trecut mm/m
Toleranta de masurare pentru panouri Categoria | | EN12467 | Trecut %
Dilatare termica 0.01 Mm/mK
Conductivitate termica 0.6 W/mK

Greutatea panoului (uscat natural)
Panou Greutate 2530x 1280 mm | 3130x 1280 mm | 3130x 1530 mm
8mm 15.4 kg/m? 49.9 kg/panel 61.7 kg/panel 73.75 kg/panel
12mm 22.8 kg/m? 73.8 kg/panel 91.4 kg/panel 109.2 kg/panel

Tolerantele in conformitate cu normativul EN12467 Nivelul |

Rectificat Nerectificat

+ 0.6mm Grosime panou de 8mm + 0.6mm

=+ 0.9mm Grosime panou de 12mm =+ 0.9mm

* Imm Lungime 8mm & 12mm + 12mm =+ 16mm
* Imm Latime 8mm & 12mm * bmm

1.0 mm/m Unghidrept 8mm & 12mm | 2.5 mm/m
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Accesorii

Centralizator

Acest accesoriu se potriveste oricarei masini de gaurit standard si este folosit
cu toate panourile EQUITONE care urmeaza sa fie fixate pe o structura de sprijin
din metal.

Utilizarea acestui instrument garanteaza ca gaura mai mica a pop-nitului din
profilul vertical este centratd gaurei mai mari a panoului. Aceasta garanteaza
cea mai potrivita solutie pentru marja de miscare libera a structurii de sprijin.
Instrumentul are un ghidaj care se potriveste perfect in orificiul panoului. Apoi,
burghiul se extinde pentru a gauri profilul. Burghiul poate fi inlocuit cu ugurinta
la sfarsitul duratei sale de folosinta.

Centralizatorul este disponibil in mai multe configuratii pentru a se potrivi
panoului, dimensiunii si tipului de nit.

Inainte de fixare este recomandat a se elimina din gaura orice resturi provenite
din procesul de perforare.

Lera EQUITONE pentru asezarea niturilor

Acest accesoriu se potriveste la capatul pistolului pentru nituire si este folosit
cu EQUITONE [natura], [natura pro], [pictura], [textura] si [tectiva].

Acest accesoriu tine capul pop-nitului la distanta de panou. Acest lucru previne
deteriorarea suprafetei panoului prin fortarea nituirii.

Aceasta lera este disponibild pentru a se potrivi atat pop-niturilor standard din
aluminiu cat si din otel inoxidabil.

Banda de fixare

Aceasta bandd este utilizatd la fixarea panelurilor EQUITONE pe structura
de suport din metal. Banda are o peliculd adeziva. Atunci cand sunt conditii
nefavorabile, cum ar fi vremea foarte rece este recomandabil ori ca banda sa
fie aplicata mai intai pe profilele metalice intr-un spatiu interior si apoi fixate pe
peretele suport, fie ca o alternativa - incalzirea profilelor.

Burghie

Aceste burghie sunt special concepute pentru a gauri panourile din fibrociment.
Acest burghiu este din otel complet calit cu o margine de tdiere pentru a se
potrivi fibrocimentului. Acest burghiu reduce riscul de alunecare pe suprafata
panoului, oferd o taietura curata fara reziduuri si nu provoca ardere. Rezulta o
perioada foarte indelungata de folosire a burghiului.

Sunt disponibile burghie cu diametrul de 11 mm pentru substructura din metal
sau cu diametrul de 7mm pentru substructura din lemn.
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Luko

Luko este un lichid translucid care se aplica pe marginile taiate ale panourilor
EQUITONE [natura], [natura pro] si [pictura]. Acest lucru reduce riscul aparitiei
unor pete de umezeald temporare, situate la marginile panourilor.

Luko este disponibil intr-un recipient de 0.5 litri sau de 1 litru.

Lichidul trebuie utilizat in termen de 6 luni de la data de productie, datd pe recipient.
Fiecare recipient va putea etansa aproximativ 200 tdieturi de margini de panou.

Aplicatorul este usor de folosit si este livrat cu un maner, un set de piese
absorbante si o tava pentru a face aplicarea substantei Luko foarte facild.

Luko se va aplica intre temperaturile de 5° si 25°. In cazul in care conditiile meteo
nu sunt favorabile, acest lucru ar putea fi necesar sa fie facut intr-un spatiu interior.
Niciodata nu amestecati substanta Luko desigilata cu substanta Luko sigilata.

Profile de colt

Profilele de colt sunt disponibile atat ca elemente structurale cat si ca elemente
nestructurale. Versiunile structurale joaca un rol in sprijinirea panoului si in
preluarea sarcinilor si sunt in mod normal parte integrantd a structurii de sprijin.
Versiunile non-structurale sunt decorative si sunt mai multe optiuni disponibile in
alegerea acestora, optiuni oferite oferite de catre companii specializate. Acestea
pot fi anodizate sau tratate cu un strat de pulbere de aluminiu, otel zincat sau pot
fi din material plastic.

Grosimea maxima permisa pentru oricare dintre aceste profile nestructurale este
de 0.8 mm. Acest lucru va preveni orice distorsiune a panoului. Profilele ar trebui
sa fie imbinate cap la cap si niciodatd nu ar trebui sa se suprapuna. Daca sunt
folosite profile de colt mai groase atunci locul structurii de suport a profilului de
colt trebuie repozitionat pentru a gazdui acest lucru.

Profilele de colt sunt tinute in loc prin intermediul accesoriilor de fixare ale
panoului . Cu toate acestea in cazul in care acest lucru nu este posibil, profilul
poate fi fixat in mod independent. in aceste cazuri aceste accesorii de fixare ar
trebui sa fie alineate cu profilul si sa nu cauzeze vreo distorsiune panoului.
Rosturile dintre toate profilele de colt trebuie sa coincida cu cele ale profilelor de
sprijin.

Orice profil de colt nu trebuie sa fie fixat pe oricare doi montanti ai structurii de
sprijin, peste rosturile de dilatare. Daca se va fixa profilul peste acest rost acesta
va duce la deteriorarea profilului cat sia panourilor.

N

31



Profile orizontale pentru rosturi 12 3
Pentru a acoperi rosturile orizontale, un profil de aluminiu pentru rost este introdus in spatele

panourilor. Acesta nu are rol structural si este disponibil in optiuni diferite. Acesta poate fi anodizat sau

tratat cu un strat de pulbere de aluminiu, otel zincat sau poate fi chiar din material plastic.

Grosimea maxima permisa pentru oricare dintre aceste profile este 0.8 mm. Acest lucru va preveni J

orice distorsiune a panoului.

Profilul pentru rost orizontal este fixat intre panou si structura de sprijin. Din punct de vedere estetic I | I

este mai bine sa nu se continue profilul peste imbinarile verticale, ci sa fie taiat lasand profilul cu 2mm
mai scurt de fiecare parte.

SURUBURI AUTOFILETANTE EQUITONE

Suruburile autofiletante EQUITONE pentru lemn sunt suruburi cu cap hexagonal infundat EN 1.4567
sau A2 (304) inox ISR T20, cu diametrul capului de 15mm. Capul surubului este disponibil in mai
multe culori, pentru a se potrivi cu culoarea panelurilor. Suruburile sunt disponibile ca suruburi cu filet
standard si suruburi autofiletante pentru lemn.

Neutilizarea acestui surub invalideaza garantia produsului.

Bucsa (manson cu guler] pentru surub autofiletant EQUITONE
[natura pro], [pictura]

Inainte de infiletarea surubului, bucsa (mansonul cu guler) al surubului autofiletant ar trebui introdusa
in toate gaurile.

Acest manson cu guler (bucsa) ofera o protectie suplimentara stratului acoperitor de poliuretan (PU)
prevenind decojirea acestuia.

Neutilizarea acestor suruburi si bucse (mansoane cu gulere] invalideaza garantia produselor.

Banda de protectie a profilelor de lemn
Aceasta este folosita pentru a acoperi fata sipcilor de lemn.
PLATA
Rold aluminiu de 25 metri cu latimi de 130 mm, 110 mm si 7/0mm.
Rola membrana din cauciuc EPDM de 20 metri cu latimi de 130 mm, 110 mm si 7ZOmm.
STRIATA
Membrana EPDM cu latimi de 90 mm si de 45mm.

POP-NITURILE EQUITONE

Prin conceptul sdu unic de proiectare, sistemul de fixare prin pop-niturile EQUITONE ofera panelurilor
EQUITONE posibilitatea de miscare in trei directii, astfel incat panelul sa fie supus unei forte de tensiune
minima atunci cand este montat pe o structura de sustinere din metal.

Pop-niturile EQUITONE sunt disponibile pentru: =
- Paneluri de grosime 8 mm - Pop-nit din aluminiu 4x18 K15 AIMg5 =

- Pop-nit din inox 4x18 K15 A2 (304])

- Pop-nit din inox 4x20 K15 A2 (304)
Pop-niturile sunt disponinbile in culorile panelurilor, precum si nevopsite. Neutilizarea acestor pop-
nituri invalideaza garantia produsului.
- Paneluri de grosime 12 mm - Pop-nit din aluminiu 4x25 K15 AIMg5

- Pop-nit din inox 4x22 K15 A2 (304)

- Pop-nit din inox 4x24 K15 A2 (304)
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Fabricile

Generalitati

Etex este unic printre producatorii de fibrociment prin faptul ca este specializat in
productia panourilor plate uscate natural si cele de inalta densitate produse prin
autoclavizare. Procesul de fabricatie a fibrocimentului a ramas mai mult sau mai
putin acelasi de peste 100 de ani. Doar ingredientele folosite s-au schimbat in
timp. Din aceste ingrediente de inalta performanta rezulta produse cu urmatoarele
caracteristici:

%Q USOARE (“ EXCELENTA REZISTENTA

LAFOC

/‘ PUTERNICE 1 REZISTENTE LA GER ' ASPECT PLACUT

* FOARTE DURABILE 2 REZISTENTE LA FUNGI SI LA
” INSECTE

Instalatiile de productie

Astazi fabrica din Neubeckum, Germania acopera peste 30ha si este un specialist
in tehnologia productie panourilor uscate natural. Fabrica a intrat in productie
in 1963 si astazi detine cea mai mare instalatie Hatschek din lume, care este
dedicata productiei de panouri EQUITONE uscate in mod natural.

Cea mai avansata tehnologie de autoclavizare este folosita pentru panourile
EQUITONE produse in Kapelle op den Bos, Belgia. In 1924 aceastd unitate de
productie s-a mutat la aceastd locatie dupd ce fabrica sa anterioara nu a mai putut
face fata productiei. Amplasamentul este ideal deoarece este adiacenta canalului
de apa si cailor feroviare. Astazi canalul de apa se dovedeste a fi un beneficiu real
intrucat acesta este acum din nou traseul de aprovizionare pentru materiile prime,
reducand prin urmare amprenta de CO2 a fabricii.

!_-! INTRETINERE MINIMALA
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Standarde & Certificari

Ambele facilitati de productie detin cele mai recente versiuni ale urmdtoarelor
certificari IS0:

IS0 9001 Sistem de Management al Calitatii
ISO 14001 Sistem de Management al Mediului
OHSAS 18001 Sistemul de Management al Sanatatii i

Securitatii Ocupationale

Toate panourile EQUITONE sunt fabricate in conformitate cu cerintele normativului
EN12467
“Placi plane din fibrociment. Specificatii de produse si metode de incercare.”

Acest standard stabileste cerintele pe care trebuie sa le indeplineasca toate
panourile din fibrociment. In afars de aceasta toate panourile EQUITONE sunt
etichetate cu marcaj CE conform acestui standard. Aceasta lucru asigura in
continuare faptul ca produsele sunt conforme cu cele maiinalte standarde.

Marcajul CE este singura dovada de conformitate cerutd de lege. Marcajul CE
afiseaza urmadtoarele informatii:

Simbolul marcajului CE;

Detaliile producitorului (adresa) si data fabricatiei (anul);

Informatii codificate despre anumite proprietati ale produsului;

Declaratia de conformitate a producatorului.

Marcajului “CE” este un fel de “pasaport tehnic”. Produsele care poartd marcajul
CE pot fi comercializate in interiorul pietei Uniunii Europene. Producdtorul este
responsabil pentru aplicarea marcajului CE.

Pe langa certificatele de fabricatie si aprobarile europene, pentru anumite tari sunt
necesare aprobari locale.

Exemple sunt: Irish Agrement Board, British Agrement Board, Avis Technique din
Franta, Zulassung din Germania, ATG din Belgia, KOMO din Olanda. Multe dintre
aceste aprobari sunt acceptabile siin alte tari.

Pentru a fi la curent cu ultimele chestiuni si pentru a promova fatadele ventilate,
unele dintre noastre organizatiile noastre de vanzari sunt de asemenea, membri
activi ale institutelor locale, precum FHVF in Germania, CWCT in Marea Britanie sau
CSTBin Franta.
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Procesul de fabricatie

Generalitati

Amintim din nou ca fibrocimentul este un material armat, modern. Totalitatea caracteristicilor pozitive ale
acestui material se ridica astazi la nivelul inaltelor asteptari in ceea ce priveste constructiile si designul
lor. Aceasta tehnologie pentru panouri de fatada poate acum sa priveasca inapoi catre mai multe decenii de
dezvoltare, testare si experienta atat in laborator cat si in utilizarea efectiva pe termen lung, in viata reala.

é
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Fibrocimentul

Toate panourile din fibrociment sunt fabricate prin procesul Hatschek. Baza amestecului poate fi din ciment,
nisip, celuloza si apa (autoclavizat) sau ciment, var, fibre sintetice si apa (uscat natural). Aceste materiale sunt
amestecate impreuna pentru a crea un amestec vascos. Amestecul lichid este apoi pompat spre un rezervor
care are un numar de cilindri rotativi. Acesti cilindri culeg materia solida din amestecul vascos, in timpul
operatiunii eliminandu-se o parte din apa. De pe suprafetele cilindrilor o curea transportatoare aduna un strat
subtire de fibrociment de pe fiecare cilindru. Produsul laminat rezultat este transportat peste dispozitivele
de deshidratare ce functioneaza cu ajutorul vidului, eliminandu-se astfel cea mai mare parte a apei. Cureaua
transportatoare deplaseaza materialul umed catre un tambur de formare, in jurul caruia se infasoara straturi
succesive pana la grosimea cerutd. Odata ce s-a obtinut grosimea dorita a foii, un cutit de taiere automat,
construit in tamburul de formare este activat si placa de produs brut “verde” iese pe o banda transportatoare
care ulterior va fi transferata cdtre o stiva. Placile umede sunt stivuite si separate cu pldci de otel. Panourile
stivuite intra apoi in presa care actioneaza cu o presiune de cel putin 12 000 de tone. Acest lucru comprima
complet panourile si le ofera o densitate inalta. Dupa aceasta, panourile sunt uscate in doua moduri- uscare
naturala si prin autoclavizare.

Fibrociment uscat natural

Din toata materia prima utilizata in uscarea naturald a fibrocimentului, cea mai mare parte o reprezinta liantul -
cimentul Portland. Pentru a optimiza proprietatile acestui produs sunt adaugate materiale suplimentare, precum
praf de var. Fibre sintetice-organice din alcool polivinil [PVA] sunt folosite ca fibre de armare. Aceste fibre sunt
similare cu cele utilizate in industria textild, pentru a produce imbracaminte impermeabild care respira, tesaturi
de protectie si fire de sutura medicale. In timpul procesului de productie, fibre precum celuloza, actioneaza ca
un filtru de fibre, iar aerul este prezent sub forma porilor de dimensiuni microscopice. Asa cum s-a explicat mai
sus amestecul trece prin procesul Hatschek. Dupa etapa de presare, panourile sunt asate la uscare in conditii
naturale timp de 28 de zile. Acest proces dificil de amestecare, formare si uscare conduce catre aspectul unic
al panourilor EQUITONE [natura] caz in care fibrele materialului pot fi vizute la suprafata panoului.

Pelicula aplicata de mai multe ori pe suprafata materialului prin procedee industriale, garanteaza panourilor un
standard ridicat de calitate constant. Ele nu isi pierd culoarea si sunt stabile UV. Pe partea din spate a fiecarui
panou este aplicat un strat de etansare de aceeasi inaltd calitate. Fiecare panou produs este testat si certificat
ca un material de constructie compatibil ecologic si sanatos. De asemenea panoul este gata sa primeasca
finisri alternative cum ar fi vopseaud de calitate superioara si strat acoperitor de poliuretan (PU] int3rit prin
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Fibrocement autoclavizat

Fibrocimentul autoclavizat este produs din patru ingrediente principale de baza - dioxid
de siliciu (nisip), ciment, celuloz si ap3. Aceste materiale sunt amestecate impreuna
pentru a crea un amestec vascos. Acest amestec trece prin procesul Hatschek asa cum s-a
explicat mai sus. In urma etapei de presare stivele se introduc intr-un cuptor cu presiune de
dimensiuni industriale, cunoscut cu numele de autoclava si se adauga abur autoclavei pana
cand se ajunge la temperatura corecta. Apoi, autoclava functioneaza cat timp este necesar.

Odata ce au iesit placile din autoclava, ele deja au atins o mare parte din rezistenta lor finala.
In aceasts etapa aceste panouri sunt gata pentru finisare, taiere si alte pregatiri necesare
pentru expedierea catre destinatii diverse din piata de desfacere.

Generalitati

Chiar daca sunt diferente intre procesele de fabricatie ale panourilor autoclavizate si cele
uscate natural, rezultatele finale sunt destul de asemanatoare. intre toate panourile exista
unele diferente tehnice minore, acestea nefdcand un panou mai performant decat altul, la
folosirea in fatadele ventilate.

Principala diferenta dintre panouri este in totalitate legat de aspectul final. Nu este posibil sa
se obtina aspectul fibrelor la suprafata panoului EQUITONE [natura] cu un panou autoclavizat.
Acelasi lucru este valabil pentru panoul EQUITONE [tectiva], nefiind posibil obtinerea
finisajului sau natural unic, cu un panou uscat natural.

Culoare

Pe parcursul procesului de fabricatie al panourilor EQUITONE, culoarea panoului este verificata
la intervale regulate. Daca este necesar, procesul este ajustat pentru a se asigura cd aspectul
panourilor este unul consistent. Pentru a defini si descrie variatia de culoare i de nuante este
folosit sistemul de culoare CieLab, recunoscut la nivel international. Culoarea panoului poate fi
determinata de parametriia, b si L.

Sistemul CieLab este format din doud axe “a” si “b”, care sunt la unghiuri drepte unul fata de
altul si definesc nuanta. Axa “a” reprezinta verde spre rosu. Axa “b” reprezinta albastru spre
galben. Atreia axa indicd luminozitatea “L’. Aceasta este perpendiculara pe axele “a”, “b”.

Variatiile de culoare sunt clasificate ca AL, Aa siAb. (A=delta).

Diferentele de culoare dintre panouri nu pot fi excluse in intregime de la orice fatada. Cu toate
acestea, buna practica in santier pentru a reduce riscul unei plangeri pentru nonconformitate,
ar fi asigurarea ca toate panourile de pe aceeasi fatada provin dintr-un singur lot si ca
materialul este comandat intr-un termen rezonabil. in cazul in care sunt variatii de culoare
evidente, panoul ar trebui sa retras inainte de a fi fixat in pozitie.

La vizualizarea panourilor se recomanda ca acestea sa fie privite de la o distanta rezonabila
de aproximativ 3.0m si din unghiuri diferite.

Diferentele de culoare pot fi accentuate de orientarea panoului, unghiul de vizualizare si
efectele de lumind si umiditate.

Pentru masurarea culorii pe santier poate fi folosit dispozitivul spectro-ghid Byk-Gardner GmbH
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Durabilitatea

Fabricile

Fiecare fabrica lucreaza constant pentru a face procesul de fabricatie mai durabil din punct de
vedere al mediului. Unele initiative recente includ: trecerea de la combustibil solid la gaze naturale,
achizitia varului si a nisipului la nivel local, folosirea celulozei din surse complet regenerabile,
schimbarea modului in care materiile prime sunt livrate (de exemplu transportul prin intermediul
canalului de apa), introducerea unei noi unititi de co-generare a energiei care recupereaza energia
primara si o reutilizeaza si cu scopul de a avea toate deseurile grele din fabrica, reciclabile. Ambele
fabrici functioneaza in conformitate cu Sistemul de Management al Mediului ISO 14001.

Performanta energetica a cladirilor

Mentionata frecvent ca directiva 2020, in decembrie 2002 Parlamentul European a adoptat Directiva
2002/91/CE privind performanta energetica a cladirilor. In prezenta directiva sunt formulate cerinte
bine definite de economisire a energiei pentru clddiri. Din 2020 toate cladirile noi trebuie sa aiba
un consum de "energie aproape zero" obtinut prin standarde de eficienta energetica ridicata. Acest
lucru vaimplica instalarea uneiizolatiiimbunatatite siun consum de energie din surse regenerabile.
Cladirile ocupate in proprietatea autoritatilor publice sunt de asteptat sa conduca prin exemplu, asa
ca dispozitiile prezentei directive trebuie sa se aplice sectorului public incepand cu anul 2018.

Evaluari Cladire Verde

Desi evaluarea proiectului unei cladiri din punct de vedere energetic cat si al impactului cu
mediul este inca intr-o faza incipientd, existd un trend crescator i cu o popularitate intr-o usoara
crestere in aceasta directie. Obiectivele acestor sisteme sunt de a stabili standardele de masurare,
promovarea practicilor de proiectare la standarde ridicate, recunoasterea pozitiei de lider in
industria constructiilor si cresterea gradului de constientizare printre clienti, specificand avantajele
cladirii verzi.

in Europa, certificarea Cladire Verde predominanta este BREEAM provenind de la British Research
Establishment, altele includ DGNB in Germania sau HOE din Franta. Un alt certificat recunoscut
pe plan international in recunoasterea unei cladiri verzi este LEED (Leadership in Energy and
Environmental Design) al organizatiei Green Building Council din SUA. Toate acestea promoveaza
construirea si dezvoltarea durabila, printr-o suita de sisteme de evaluare.

Metoda BRE de Evaluare a Impactului asupra Mediului (BREEAM) este un instrument de evaluare
a etapei de management si design, care pe baza bunelor practici ofera cladirii o eticheta ecologica.
Unul dintre obiectivele certificarii BREEAM si al celorlalte sisteme este incurajarea utilizarii
materialelor care au un impact mai mic asupra mediului, ludnd in considerare intregul ciclul de viata
al materialelor in cauza.

Aceasta este o parte complexa a industriei i se schimba in mod regulat. Este un camp minat de
interese comerciale concurente. Evaluarea in sine este un domeniu foarte complex si expertizele
devin din ce in ce mai frecvente, mai ales cu cladirile de "semnatura”.

Pentru fiecare sistem exista evaluari diferite ale cladirilor. Prin urmare, nu este posibil a compara
o certificare impotriva alteia, pentru cd toate acestea utilizeaza in mod diferit informatiile. De
asemenea, ele dau o valoare de incarcare diferitd pentru eforturile descarcate asupra principalelor
elemente ale sistemului. De exemplu, sectiunea materiale prezinta 22% in certificarea DGNB, 13% in
BREEAM si 14% in LEED.
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Declaratie de mediu pentru produs (EPD)

0 declaratie de mediu pentru produs (EPD] este un raport de impact asupra mediului
verificat de o tertd parte, care se produce in timpul fabricatiei si a duratei de viata a unui
produs. Acesta include o evaluare a ciclului de viata al produsului. Evaluarea ciclului de
viata este singura metoda care masoara impactul asupra mediului de catre un produs sau
o activitate (un sistem de produse] asupra ciclului sau intreg de viata. Prin urmare este o
abordare holistica care ia in considerare:

- Extractia si tratamentul materiilor prime;

- Transportul si distributia;

- Instrumente educationale;

- Fabricarea produsului;

- Utilizarea produsului;

- Sfarsitul duratei de viata a produsului.

Scopul principal al evaluarii ciclului de viatd este reducerea impactului asupra mediului al
produselor si serviciilor prin indrumarea in procesul decizional. Pentru companii, proiectanti
si guverne, evaluarea ciclului de viata reprezinta un instrument de ajutor in luarea deciziilor
pentru punerea in aplicare a dezvoltarii durabile.

Toate panourile EQUITONE sunt certificate cu o Declaratie de Mediu pentru Produs conform
ISO 14025 sau EN 15804. Aceste declaratii (EPD) sunt valoroase, deoarece le sunt de ajutor
proiectantilor si evaluatorilor in completarea Evaluarilor certificarii de Cladire Verde.

Ghidul Verde BRE

In UK British Research Establishment unul dintre cele mai renumite centre de cercetare din
lume are un “Caiet de sarcini al Ghidului Verde” care contine o listd de materiale de constructii
si componente care sunt evaluate in termenii impactului lor asupra mediului de-a lungul
intregului lor ciclu de viata, de la fabricare pana la sfarsitul vietii sale conform specificatiilor
comparabile. Panourile EQUITONE pot obtine o clasificare A+ atunci cand sunt utilizate in
tipurile de constructii specificate in ghid.

Reciclarea

Preocuparea de astdzi este legata de ceea ce se intampla cu materialul la sfarsitul vietii sale.
Modulin care sunt eliminate materialele este o preocupare in crestere a protectiei mediului.
Un beneficiu al fatadelor ventilate din fibrociment este ca straturile componente, pot fi
separate atunci cand fatada ajunge la sfarsitul vietii sale. Acest lucru inseamna ca partile
componente ca fibrocimentul, aluminiul, lemnul sau termoizolatia - toate pot fi despartite
si trimise separat pentru reciclare. Acest lucru nu este posibil cu alte materiale sau Sisteme
Compozite de Izolatie Termica Exterioara (ETICS).

Un nou proces revolutionar a permis ca majoritatea produselor din fibrociment EQUITONE
care nu sunt adecvate pentru distributie, sa fie reciclate inapoi in productie ca o componenta
a materiei prime. Acest lucru reduce emisiile de CO2 si reduce consumul de energie.

Durata lunga de viata

Speranta de viatd a unei fatade ventilate din fibrociment a fost confirmata de catre organizatia
British Research Establishment ca fiind mai mare de 50 de ani in Marea Britanie.
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LUCRUL CU MATERIALELE EQUITONE
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Scule

Pentru o instalare fara probleme a panourilor EQUITONE sunt recomandate
urmatoarele scule. Noi incurajam utilizarea sculelor care elimina praf,
folosite la gdurirea si la taierea panourilor.
e Fierastrau electric portabil prevazut cu aspirator si o sina de ghidare,
cum ar fi:

Festo AXTS50LA;

Mafell PS3100SE;
 Disc fierastrau circular pentru fibrociment EQUITONE
e Fierastrau pendular cu o panza Bosch T141HM

e Masina de gaurit/insurubat cu acumulator
e Centralizator EQUITONE
e Burghie EQUITONE pentru fibrociment

e Pistol pentru nituire portabil - de exemplu Geispa Accubird
e Lera EQUITONE pentru asezarea niturilor

e Cleme care nu deterioreaza suprafata panoului

* Distantiere pentru a seta decalajul la nivelul rosturilor

e Dispozitiv cu ventuze (prin aspiratie] pentru ridicarea panoului
e Sina suport din metal pentru asistenta in timpul instalarii

Lucrul pe santier

Protectia muncii

Toate panourile EQUITONE au propriile lor fise cu date de protectia muncii, care sunt in conformitate cu
regulamentul (CE) nr 1907/2006/EG, articolul 31. Aceste fise subliniaza orice riscuri asociate lucrului cu
panourile, precum si masurile pentru minimizarea riscului.

Depozitarea

Toate panourile trebuie depozitate orizontal pe paleti la interior si sub o acoperire, in conditii uscate,
protejate de vreme si de alti contractori. Stivuiti paletii intr-un mod in care panourile sd fie ventilate. Daca
umiditatii i este permisa sa patrunda intre placile depozitate, este posibil sa apara la suprafata lor o patare
permanenta sub forma de eflorescenta. Atunci cand temperatura ambiantd este ridicata, condensul din
interiorul ambalajului poate fi o problema. Protectia exterioara din material plastic poate provoca condens,
dacd aceasta nu este ventilata.

Nu livrati panouri la santierul in care nu pot fi instalate imediat sau nu pot fi descarcate intr-o zond adecvata
pentru depozitare, bine protejata. Depozitati produsele la distanta de sol si pe rigle de stivuire la un maxim
de 600mm intre ele. Stivele individuale pot avea 500mm inaltime dar nu mai mult de 5 stive pot fi puse una
peste alta.

Panourile EQUITONE [natura], [natura pro], [pictura] si [textura] sunt livrate cu folie sau protectie de hartie
intre fetele decorate. Aceasta protectie nu trebuie eliminata. Depozitati panourile fata in fata sau spate catre
spate. Panourile nu trebuie depozitate fata catre spate.
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Intotdeauna ridicati panourile complet unul fatd de cellalt, niciodata glisand unul peste celilalt, deoarece pot aparea
zgarieturi.

Pentru a transporta panourile, sprijiniti-le pe marginea lor din spate si ridicati cu ajutorul a doi cameni (o persoana
la fiecare capat) protejand fata lor de zgariere sau deteriorare. Intotdeauna inclinati panoul spre marginea din spate
pentru a evita deteriorarea vizibila a marginii din fata. Utilizarea suportilor moi poate ajuta panoul sa se sprijine pe
muchie.

b 4

Transportul

Mutarea panourilor care sunt stivuite pe paleti ar trebui facuta cu un motostivuitor sau cu o macara. Asigurati-va
ca panourile sunt depozitate in siguranta pe palet intr-un mod in care nu va cauza daune. Stivele ar trebui sa fie
transportate sub o invelitoare impermeabila.
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Perforarea panourilor

Panourile ar trebui gaurite cu grija folosind burghie EQUITONE special concepute pentru fibrociment.
Aceste burghie sunt din otel complet calit cu o margine de tdiere pentru a se potrivi fibrocimentului.
Acestea reduc riscul de alunecare pe suprafata panoului, oferind o g3urire curatd (fara bavuri sau
arsurd) si au o durata de viata foarte lunga.

Aceasta ilustratie demonstreaza diferentele dintre un burghiu standard pentru ziddrie si un burghiu
EQUITONE. Gaurirea folosind burghiul pentru zidarie a rezultat intr-un praf fin, arderea fibrocimentului
i 0 gaurd alungita.

Atunci cand se gaureste pe santier, pentru a ajuta la accelerarea procesului se poate folosi un sablon
pentru pozitionarea gaurii. Acest lucru este util mai ales pentru gaurile de colt. Acest sablon poate fi
facut pe santier, de regula din metal. Asigurati-va ca sablonul nu lasa vreun semn pe fata panoului.

Atunci cand se gaureste un panou este recomandat sa il plasati pe 0 masa de lucru solida, de preferat
la interior sau sub o acoperire. Acest lucru va reduce riscul de patare ca rezultat al procesului de
gaurire in mediu umed. In situtia ideal doar un singur panou ar trebui sa fie gaurit la un moment dat.
Nu gauriti mai multe panouri in acelasi timp. Panoul trebuie tinut ferm n loc, pentru a evita vibratiile.
Dezactivati functia de ciocan a masinii de gaurit pentru cd acest lucru poate provoca miscarea si
alunecarea acesteia.

Curatati tot praful imediat dupa gaurire.

Debitarea panourilor

in masura in care este posibil, trebuie efectuatd pre-taierea panourilor in afara amplasamentului. In
situatiile in care acest lucru nu este posibil din cauza conditiilor nefavorabile, atunci se poate face la
fata locului, in santier.

Pentru fierastraie circulare sunt foarte recomandate discurile de taiere EQUITONE in situatia debitarii
panourilor pe santier. Aceste discuri de taiere au fost proiectate special pentru fibrociment, iar atunci
cand sunt utilizate corect rezulta un nivel ridicat de finisare. Lama este unica, cu varfurile dintiilor de
diamant, modelati pentru a produce o margine taiata fara rupturi, in timp ce constructia sa compozit
este realizata pentru amortizarea vibratiilor.

Diametrul Grosimea Diametrul gaurii Nr.de dinti Viteza de taiere
discului discului discului ’ RPM
160mm 3.2mm 20mm 4 4000
190mm 3.2mm 20mm 4 3200
225mm 3.2mm 30mm 6 2800
300mm 3.2mm 30mm 8 2000

Aceste discuri isi pastreaza calitatile pentru mai bine de 5000m de taiere, atat timp cat sunt
respectate procedurile corecte.




Pentru a se permite evacuarea materialului rezultat din tdiere, discul trebuie setat pentru a se
extinde cu aproximativ Smm sub panou. Pentru cantitati mari de taiere in santier, se recomanda
sa fie folositd 0 masa de debitare cu panou portabil Festo AXT 50 LA sau Mafell PSS 3100 SE cu un
disc de tdiere EQUITONE. Ambele fierdstraie au o sina de ghidare care asigura pozitia constanta a
ferastraului si produce linii drepte de tdiere. Fiecare dintre aceste fierdstraie are, de asemenea
o protectie a lamei si un sistem de aspiratie pentru a reduce neplacerile provocate de praf,
indeplinind masurile de sanatate si de protectie a muncii.

Panourile EQUITONE sunt in mod normal plasate cu fata in jos si taierea este facuta dinspre partea
din spate. Prin urmare, este important ca masa de lucru sa aiba un material curat si moale care sa
0 acopere pentru a preveni zgarierea si patarea panourilor.

Ca si in cazul procesului de gaurire, la debitarea panourilor este recomandat a plasa panoul pe
0 masa de lucru solida, preferabil la interior sau sub o acoperire. Acest lucru va reduce riscul de
patare, ca urmare a tdierii intr-o vreme umeda. In situtia ideald doar un singur panou ar trebui s&
fie taiat la un moment dat. Nu taiati mai multe panouri in acelasi timp. Panoul trebuie tinut ferm in
loc, pentru a se evita vibratiile.

Atunci cand este necesar un numar mic de tdieturi intr-un santier, calitatea marginii de taiere este

dependenta de mai multi factori, inclusiv tipul si forma discului de fierdstrau cat si reglajul inaltimii
discului de tadiat. O alternativa la discul EQUITONE recomandat, o reprezinta un disc cu forma
negativa a dintilor, cu aspect trapezoidal plat, cu varfurile de carbid negativ, avand un unghi de 5°.
Numarul de dinti este in directd corespondenta cu diametrul lamei, distanta dintre dinti nu ar trebui
sa fie mai mica de 10mm. Pentru evitarea vibratiilor din timpul tdierii, diametrul flansei trebuie sa
fie 2/3 din diametrul discului de tdiere. Pentru a preveni aschierea excesiva a marginii taiate a
panoului, miscarea laterald a discului ar trebui sa fie egald cu = 0.1mm. Adancimea discului expus
al ferastrdului va fi setata sub panou si ar trebui sa fie de aproximativ 5mm. Acest disc va avea o
durata de viatd limitata si va avea nevoie de schimbare in mod regulat. Cu aceste discuri se poate
tdia chiar doar pana la 50m. Datorita numarului mare de variabile, pentru a determina setarea
optima si viteza de taiere a ferastraului se vor face taieturi experimentale pe un deseu de panou.

Decupajele curbate

Pentru decupaje sau taieturi curbate poate fi folosit un fierastrdu pendular cu o lama Bosch
T141HM. Functia pendul trebuie sa fie oprita. Panoul este de asemenea taiat cu fata in jos.

4.3 mim

AVERTISMENT

Sculele pentru debitare prostintretinute sau cu o viteza incorecta a discului de tdiere comparativ cu viteza recomandata
din fabricd, poate duce la o incdlzire/ardere localizata la nivelul marginilor panoului.

Nu folositi polizoare unghiulare pentru ca acestea au o viteza mare de tdiere, producand o presiune mai mare pe
marginile panourilor. De asemenea, ele produc praf excesiv.
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Tratamentul marginilor

Este recomandabil sa slefuiti marginile panourilor dupa ce au fost debitate la dimensiunile dorite.
Acest lucru reduce posibilitatea deteriordrii si imbunatateste aspectul lor. Un bloc de lemn de
dimensiuni aproximativ 400 x 100mm, impreund cu o bucata de smirghel (granulatie 80) aplicata pe
acesta, poate fi utilizat pentru a slefui marginile.

in cazul peliculelor de acoperire semi-transparente, cum ar fi cele folosite pe [natura] si [natura
pro], in vreme umeda patrunderea umiditatii (catre marginile panoului cit si catre gaurile pre-forate)
poate deveni evidenta sub aspectul unei nuante maiinchise.

Acest efect va disparea in timp si nu va avea recurentd. Durata de timp va depinde de conditiile
meteorologice sezoniere.

Pentru a preveni aparitia acestui fenomen marginile tuturor panourilor EQUITONE [natura] si [natura
pro] taiate in fabrica, sunt impregnate la fabricd cu substanta Luko de etansare a marginilor. Marginile
panourilor EQUITONE [natura], [natura pro] si [pictura] care au fost tdiate la fata locului trebuie s3 fie
de asemenea, impregnate cu "Luko".

Se recomanda urmatoarea procedura:

- Aplicati substanta de etansare Luko intre +5° C si +25° C.
- Se va trata un singur panou la un moment dat.

- Se va turna substanta Luko n tava.

- Folosind aplicatorul cu burete, inmuiati-I in substanta siindepartati orice excedent.
-Tncepand cu o parte a panoului, inclinati aplicatorul indepartandu-l de la fata panoului.
- Rulati aplicatorul de-a lungul marginii.

- Asigurati-va ca se acopera complet marginea.

- Daca este necesar repetati procesul.

- Stergeti imediat orice exces care apare pe suprafata panoului.

- Nu aplicati substanta Luko in conditii de umezeala sau dupa ce panoul a fost fixat.




Curatarea panourilor noi

Taierea sau gaurirea presupune praf ce contine ciment si care poate pata permanent suprafata
panourilor, dacd ii este permis sa se usuce. Cand este uscat, eliminati tot praful cu ajutorul unei
lavete curate, cu micro-fibre. In cazul in care praful ajunge pe panourile umede, indepartati-l cu
o0 perie moale si cu multa apa.

Se recomanda cu tarie ca panoul sa nu fie gaurit atunci cand este fixat pe fatadd, pentru ca
praful se va intinde pe suprafete mari.

Zonele de fatada ventilata instalate ar trebui sa fie curatate odata cu fixarea panourilor. Orice
curatare partiala poate cauza deficiente vizuale minore.

EQUITONE [natura], [natura pro], [pictura], [textura]

Petele pot fiindepartate prin spalare normald cu detergenti slabi sau cu solutii de sapun (lichid
de sp3lat vase) si un burete. Utilizarea materialelor abrazive cum ar fi buretii de sarma sau
cei cu o fata abraziva, etc. nu este permisa pentru cd aceste elemente de curdtare vor lasa
zgarieturi ireparabile la suprafata panourilor.

EQUITONE [tectiva]

Cu aspectul sau autentic, fdra straturi de acoperire la suprafata, orice urme, pete sau chiar
zgarieturi superficiale pot fi usor indepartate prin spalarea normala cu detergenti slabi sau cu
solutii de sapun (lichid de spalat vase] si un burete. Petele si semnele mai rezistente pot fi
eliminate prin slefuirea usoara a suprafetei, in directia fibrei. Periati orice praf rezidual.

Eflorescente usoare

Cantitatile mici ale depunerilor de var, stropii de ciment sau eflorescenta usoara pot fi
indepdrtate cu o solutie apoasa de acid malic 5% similara otetului. Solutia slab concentratd nu
ar trebui ldsata sa se usuce si ar trebui sa fie spalata cu apa din abundenta. Solutia nu trebuie
lasata sa ajunga in contact cu cadrul de sprijin din metal, deoarece poate sa apara coroziune.

Cand se lucreaza cu solutii acide operatorul trebuie sa fie pe deplin instruit si cu experienta in
aplicarea siindepartarea lor. Exista un risc ca acoperirea de culoare a panoului sa se inchida la
culoare.

Eflorescente puternic dezvoltate

Pentru eflorescente puternic dezvoltate sau pete cauzate de tencuiala - mai ales tencuiala
coloratd, singura solutie este inlocuirea panoului, deoarece curatarea cu solutii chimice
puternice poate afecta aspectul panourilor.
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Generalitat

Panourile EQUITONE sunt fixate de cadrul suport prin mai multe modalitati.
Acestea pot fi clasificate dupa tipul de prinderi: vizibile si invizibile. Fixarea
vizibila consta in prinderea panourilor de un cadru de suport metalic prin
pop-nituri sau de un cadru de sprijin din lemn prin suruburi de fixare.
Optiunile invizibile sunt: adezivul sau solutia de fixare mecanica Tergo.

Fixarea cu pop-nituri la fata panelului

Fixarea vizibild) cu pop-nituri la fata panelului

Pentru a se potrivi culorii panourilor, pop-niturile au capurile in aceeiasi
culoare cu cea a panoului. Pop-niturile de aluminiu pot fi utilizate numai
cu structura de sprijin din aluminiu. Pop-niturile din inox pot fi folosite
impreuna cu structura de sprijin din aluminiu, otel zincat sau inox.

Procedura de fixare pentru toate panourile EQUITONE este foarte
asemanatoare.

Panoul trebuie sa fie pre-forat cu aceeasi dimensiune de gaurd pentru
a permite prinderea cu pop-nit. Fiecare panou are doud Puncte Fixe (de
culoare rosie]. Cele doud Puncte Fixe sunt formate prin utilizarea bucselor
de fixare pentru a umple gdurile supradimensionate.

Bucsele de fixare nu sunt folosite pentru gaurile de glisare.

Un centralizator este folosit pentru a fora gaura pop-nitului in cadrul suport.
0 lerd EQUITONE pentru asezarea niturilor, care se monteaza la capatul 100 mm
acestuia, poate fi folositd pentru a preveni strangerea excesiva a pop-nitului.

30 mm

Pozitia gaurilor este dupa cum urmeaza:

De lamarginile orizontale ale panoului, dimensiunea este de 70 mm-> 100 mm.
De la marginile laterale ale panoului, dimensiunea este de 30 mm-> 100 mm. _ Nit de colt il
Din punct de vedere vizual, locul preferat pentru prinderea pop-niturilor 3 ?'-

de colt, este la 80 mm de la marginea orizontala si la 30 mm de marginile i
verticale. =3 80 mm
Centrele pentru restul punctelor de prindere sunt determinate pe baza
calculelor de incarcare la vant efectuate de catre ingineri.

Fm-———— - -

NOTA IMPORTANTA

Pop-niturile de aluminiu nu trebuie utilizate impreund cu profilele galvanizate datoritd riscului de coroziune bi-metal.
Toate acestea asigura faptul ca panoul este fixat cu precizie pe pozitie si in acelasi timp se asigura ca panoul este
netensionat.

49



Fixarea (vizibild) cu suruburi autofiletante la fata panelului

Panourile EQUITONE pot fi cu usurinta prinse prin insurubare pe un cadru
de sprijin de lemn. Asigurati-va cd toate profilele din lemn sunt acoperite fie
cu benzi EPDM sau cu fasii de acoperire din aluminiu. Rigla de lemn trebuie
dimensionata intr-un mod adecvat astfel incat surubul sa perforeze profilul
la un minim de 15mm de la margine.

Suruburi T20 torx EQUITONE din inox sunt disponibile cu capuri colorate,
pentru a se potrivi panourilor.Este recomandata o adancime in lemn a
surubului, de minim de 25mm. Pozitia gdurilor este dupa cum urmeaza:

De la marginile orizontale ale panoului, dimensiunea este de 70mm->
100mm.

De la marginile laterale ale panoului, dimensiunea este de 25 mm-> 100 mm.

Din punct de vedere vizual, locul preferat pentru prinderea pop-niturilor
de colt, este la 80mm de la marginea orizontala si la 25mm de marginile
verticale.

Centrele pentru restul punctelor de prindere sunt determinate pe baza
calculelor de incdrcare la vant efectuate de catre ingineri.

Toate acestea asigura faptul ca panoul este fixat cu precizie pe pozitie siin
acelasi timp se asigura ca panoul este netensionat.

Pregatirea panourilor EQUITONE

Marcati cu atentie pozitia gaurilor pe fata panoului. Perforati toata gaurile cu
un burghiu EQUITONE.

Panourile trebuie gaurite inainte de ridicare pentru a fi puse in opers,
pe fatada. Un sablon coltar din metal poate fi folosit pentru a eficientiza
perforarea. Acesta poate fi confectionat pe santier.

Toate gaurile sunt cel mai bine executate pe o masa de lucru solida. Nu
gauriti mai multe panouri impreuna. Gauriti cate un panou la un moment dat
pentru a asigura pozitionarea precisa a gaurilor.

Se vor curata toate urmele si semnele de creion de pe panou.
Toate modalitatile de prindere trebuie sa fie introduse perpendicular pe

suprafata panoului si nu trebuie stranse excesiv, pentru a nu impiedica
miscarea liberd a panoului.
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Punct Fix (bucsa culoare rosie] - Punct de Glisare (culoare verde)

in cazul in care panourile sunt fixate pe cadrul de sustinere printr-o combinatie
de Puncte de prindere Fixe si Puncte de Glisare, fiecare panou indiferent de
marime va avea 2 Puncte Fixe si celelalte puncte de prindere vor fi ldsate ca
Puncte de Glisare.

Cele 2 Puncte Fixe sustin greutatea panoului si asigura ca acesta ramane pe
pozitie, prevenind rotatia panoului. Punctele de Glisare sau de culisare vor
sustine incdrcarea la vant, in timp ce vor permite orice miscare a panoului sau
a cadrului de sprijin.

Pentru a preveni orice risc de crapare a panoului, alegerea locatiilor Punctelor
Fixe este importanta.

Selectia Punctului Fix (bucsa culoare rosie)

Cele doud Puncte Fixe nu ar trebui sa fie situate pe acelasi profil. Cele doua
Puncte Fixe trebuie sa fie situate in apropiere liniei central-orizontale a panoului.
Daca nu exista nici un element de fixare central atunci utilizati randul urmator
cel mai apropiat de linia centrald a panoului.

Acest lucru inseamna ca este nevoie de doud profile. Situatia devine foarte
simpla in cazul in care existd cel putin doud profile, in zona de mijloc a panoului.
in cele mai frecvente cazuri, existd doar un singur profil in zona de mijloc a
panoului. Aici regula de dispunere a Punctele Fixe spune ca acestea vor fi
amplasate in centrul panoului si spre partea din stanga a profilului comun. Ca
o solutie alternativa, ele pot fi localizate spre centru si in partea din dreapta
a profilului comun . Indiferent de metoda folositd, ea va trebui sa fie aceeasi
pentru toate panourile.

Nu ar trebui sa se permita ca Punctul Fix a doua panouri adiacente, sa apara pe
acelasi profil comun.

in situatiile in care sunt utilizate panouri inguste, cu doar doua puncte de fixare
laterale si Punctele Fixe ale panourilor adiacente vor fi unul langa altul - cadrul
de sustinere va trebui moficat. Cadrul de suport metalic din spatele rostului
vertical, care este de obicei un profil T, va trebui sa fie substituit cu doua profile
L. Acest lucru va separa orice legatura dintre panouri. De asemenea, acest lucru
poate rezulta in utilizarea unei cleme de prindere, in forma de "U" in loc de o
clema normala de prindere.

a

Punct Fix

Punct de Glisare
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Pop-niturile EQUITONE
Fixarea pe structuri de sustinere din metal

SUMARUL RECOMANDARILOR

Pentru fixarea pe structura de sustinere din aluminiu folositi numai pop-nituri EQUITONE din aluminiu.
Asigurati pozitionarea corectd a celor doua Puncte Fixe de pe fiecare panel.
Respectati distanta dintre pop-nituri si marginile panelului.

1.0 Introducere

Panelurile EQUITONE pot fi montate pe structurd de sustinere din metal cu ajutorul pop-niturilor EQUITONE. Pop-
niturile au capete colorate, pentru a se potrivi la culoare cu panelurile. Pop-niturile din aluminiu nu se folosesc decat
la instalarea pe o structura de sustinere din aluminiu. Pop-niturile din otel inoxidabil se pot folosi la instalarea pe
structura de sustinere din aluminiu, din otel zincat sau inoxidabil.

Valorile dilatarii si ale contractiei termice sunt de cateva ori mai mari la structura de sustinere din metal decat la
panelurile EQUITONE. Din acest motiv, se recomanda un sistem de fixare care sa permita preluarea miscarii metalului.
In caz contrar, pot aparea fisuri in panel.

2.0 Domeniu de aplicare

Acest ghid contine recomandarile pentru prinderea cu pop-nituri a panelurilor EQUITONE [tectiva], EQUITONE [linea],
EQUITONE [natura], EQUITONE [pictura], EQUITONE [textura] si EQUITONE [materia] pe o fatad3 verticala.

Pentru fatade inclinate, va rugam sa contactati Serviciul Local Tehnic EQUITONE .

3.0 Pop-niturile EQUITONE

Prin conceptul sdu unic de proiectare, sistemul de fixare prin pop-niturile EQUITONE ofera panelurilor EQUITONE
posibilitatea de miscare in trei directii, astfel incat panelul sa fie supus unei forte de tensiune minima atunci cand
este montat pe o structurd de sustinere din metal.

Pop-niturile EQUITONE sunt disponibile pentru:

Paneluri de grosime 8 mm  Pop-nit din aluminiu 4x18 K15 AIMg5
Pop-nit din inox 4x18 K15 A2 (304)
Pop-nit din inox 4x20 K15 A2 (304)

Paneluri de grosime 12 mm  Pop-nit din aluminiu 4x25 K15 AIMg5
Pop-nit din inox 4x22 K15 A2 (304)
Pop-nit din inox 4x24 K15 A2 (304]

52



o o
¢ 1
11 |
! -
o | 7 & |
? o 1 —

— 1 ! =
| | i
| !

: |
! |
| |
L 1

2.0 825

Figura 1: Profil pop-nit din aluminiu Figura 2: Profil pop-nit din inox

3.1 Grosimea de fixare a pop-niturilor

Panel de grosime 8 mm

Tipul de pop-nit Grosimea adecvata a structurii de sustinere
Pop-nit din aluminiu 4x18 K15 AIMg5 1,7 mm-2,/5mm

Pop-nit din inox 4x18 K15 A2 (304]) 1,15 mm—3,75 mm

Pop-nit din inox 4x20 K15 A2 (304) 3,’5mm—5,5mm

Panel de grosime 12 mm

Tipul de pop-nit Grosimea adecvata a structurii de sustinere
Pop-nit din aluminiu 4x25 K15 AIMg5 1,7 mm—3,5mm

Pop-nit din inox 4x22 K15 A2 (304) 1,7 mm — 3,75 mm

Pop-nit din inox 4x24 K15 A2 (304) 3,’5mm—5,75mm
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4.0 Substructura de sustinere

Recomandarile privind constructia unei structuri ventilate de sustinere din aluminiu si din otel zincat se gasesc in
Ghidul de Planificare si Instalare EQUITONE, Capitolul 5, paginile 69-81.

Modul de instalare cel mai des intalnit este montarea panelurilor pe profile metalice verticale. Profilele verticale
asigura atat circulatia aerului in spatiul liber al cavitatii, cat si uscarea umezelii.

Cu toate ca panelurile EQUITONE se pot fixa pe un cadru suport orizontal, proiectantul trebuie sa aiba in vedere
urmatoarele:

a) Orice forma de umezeala format3 in spatele panelului poate s& rdmana in interior si s3 se acumuleze pe profilul
orizontal. Astfel, profilul se poate deteriora in timp sau poate provoca patarea temporara a panelului.

b) Pentru a permite montarea pe orizontala trebuie lasat un spatiu gol mai mare intre termoizolatie si panel. Pentru a
forma cavitatea de ventilare, este posibil sa fie necesar un sistem dublu de structura de sustinere.

c) Circulatia aerului in spatiul gol nu va fila fel de fluida.

Pentru a reduce riscul ca acestea sa conduca umezeala inapoi spre perete, acolo unde este posibil, toate elementele
structurale conectoare trebuie orientate cu fata ,in jos siin afara”.

4.1 Centrul pop-niturilor

Din punctul de vedere al pozitiei pop-niturilor, exista multi factori ce influenteaza proiectarea. Acesti factori pot fi:

« Inaltimea cladirii - cu cat panelurile sunt plasate mai sus pe o fatada, cu atat mai mare este numarul de pop-nituri
utilizate. Cu toate acestea, in anumite tari, metodele de calcul trateaza fatada uniform, folosind numai valoarea cea
mai mare.

e Dispunerea panelurilor - centrele pop-niturilor se plaseaza diferit in functie de orientarea panelurilor: verticala sau
orizontala.

e (Grosimea panelului - panelurile mai groase ofera o rezistenta mai mare, prin urmare exista situatii unde poate fi
nevoie de o distanta mai mare intre centrele pop-niturilor.

o Incarcarea la vant - factorul care influenteaza cel mai mult numarul de pop-nituri per panel este incarcarea la vant,
la care se estimeaza ca va fi supus panelul.

e Amplasament - amplasamentul cladirii este factorul principal la determinarea numarului de elemente de fixare.
Cladirea este in mediul urban sau rural, aproape de mare sau la altitudine?

¢ Pozitia panelului pe fatada - Anumite zone de pe fatada, cum ar fi colturile, pot sa necesite o distanta mai mica intre
centrele pop-niturilor.

La nivel mondial, majoritatea regiunilor si-au dezvoltat propriile standarde de calcul, standarde ce trebuie respectate.
in Europa, toate calculele se bazeaza pe ghidul Eurocode. Cu toate acestea, fiecare tara are propria sa anexa la cod,

fapt care poate afecta calculele.

Prin urmare, este esential canumarul de puncte de fixare per panel, sa fie calculat si specificat de un inginer proiectant.
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5.0 Procedura

Panelul trebuie pre-perforat cu o gaura de 11 mm in diametru. Este necesara folosirea
burghiului EQUITONE UNI, special conceput pentru fibrociment. Marcati cu precizie pozitia
gaurilor pe fata panelului. Se recomanda folosirea unui creion colorat pentru a marca
panelurile de culoare gri, deoarece un creion obisnuit poate duce la confundarea semnelor.
Gauriti panelurile unul cate unul, cu fata in sus.

Din punct de vedere estetic, la perforarea panelurilor EQUITONE [linea] se recomand3
alinierea punctelor de fixare cu nervurile de pe panel. Astfel, capetele pop-niturilor devin
mai putin vizibile. Acest mod de instalare necesitd o Iatime a cadrului-suport mai mare cu
pana la 140 mm, necesara elementelor de asamblare verticala.

5.1 Pozitia gaurilor

Pozitia gdurilor pentru o structura de sustinere a panelurilor dispusa vertical este dupa
urmeaza:

De la marginile orizontale ale panelului, dimensiunea este de 70 mm -> 100 mm.

De la marginile laterale ale panelului, dimensiunea este de 30 mm -> 100 mm.

Din punct de vedere vizual, locul preferat pentru prinderea pop-niturilor de colt este la 80
mm de la marginea orizontala sila 30 mm de la marginile verticale.

Pozitia gaurilor pentru structura de sustinere a panelurilor dispusa orizontal este dupa cum
urmeaza:

De la marginile laterale ale panelului, dimensiunea este de 70 mm -> 100 mm.

De la marginile orizontale ale panelului, dimensiunea este de 30 mm -> 100 mm.

Din punct de vedere vizual, locul preferat pentru prinderea pop-niturilor de colt este la o
distanta de 80 mm/30 mm. Pentru o pozitionare diferita a gaurilor, contactati Serviciul Local
Tehnic EQUITONE.

Centrele pentru restul punctelor de fixare sunt determinate pe baza calculelor efectuate
de ingineri. Retineti ca dimensiunea profilelor care formeaza structura de sustinere a
panelurilor este influentata de pozitia gaurilor pe suprafata panelurilor.
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6.0 PRINCIPIUL DE FIXARE CU NITURI - EQUITONE UNI

6.1 Punctul FIX-STOP L
Fiecare panel are doud puncte FIXE. Cele doua puncte FIXE se formeaza folosind bucsa de culoare )

ROSIE pentru pop-nituri, asigurand astfel umplerea gdurii supradimensionate. Acesta bucsa se h*
monteazad peste distantierul verde, inainte de introducerea pop-nitului in gaurd. :

Punctele FIXE sunt necesare pentru ca panelul sd ramana pe pozitie, dar si pentru a preveni curbarea.
Existenta a doua puncte FIXE impiedica rotatia panelului.

6.2 Punctul MOBIL

Punctele MOBILE nu impun utilizarea bucselor ROSIl. Pentru acestea se utilizeaza numai
pop-nitul EQUITONE.

6.3 Centralizatorul

Centralizatorul este un dispozitiv care se adapteaza pe masina de gaurit si se utilizeaza la perforarea
gaurii pentru pop-nit, in structura de metal ce sustine panelul. Acesta gaura trebuie centrata fata de
gaura cu diametrul mai mare a panelului.

Burghiele pot fi inlocuite si ajustate in functie de grosimea structurii de sustinere.

6.4 Lera pentru asezarea niturilor

Se recomanda folosirea lerei EQUITONE impreuna cu pistolul de nituire pentru a impiedica astfel
formarea zgarieturilor pe panel in timpul instalarii si a asigura pozitionarea corecta a pop-niturilor,
perpendicular pe structura de sustinere si pe panel.

6.5 Freza pentru panelul EQUITONE [linea]

Pentru a asigura pozitionarea perfect aliniata a capetelor

pop-niturilor pe nervurile panelului EQUITONE [linea] este necesard indepartarea nervurilor de pe
panel. Acest accesoriu a fost conceput pentru frezarea muchiilor mai inalte sau a nervurilor de pe
panelul EQUITONE [linea] si pentru a efectua gaura de 11 mm intr-o singura operatiune. Dispozitivul

este ajustabil pentru a impiedica supra-frezarea. Reziduurile sunt conduse prin orificiile laterale.

6.6 Punctul FIX si punctul MOBIL

Pentru punctul FIX se utilizeaza bucsa ROSIE peste  Pentru punctul MOBIL se utilizeaza numai nitul:

portiunea verde a nitului: * (0 11mm gaurain panel si
* (0 11mm gaurain panelsi °* D4,1mm gaura in structura metalica de
* 04,1mm gaurain structura metalica de sustinere sustinere
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7.0 SELECTAREA PUNCTELOR FIXE

Selectarea punctelor FIXE este esentiald pentru a asigura reusita montarii fatadei.
Principiul general este acela ca punctele FIXE sunt localizate de-a lungul liniilor
centrale de pe panel.

Unul dintre punctele FIXE este dispus central, iar cel de-al doilea punct FIX se poate
amplasa fie in stanga, fie in dreapta punctului FIX central. Este foarte important ca
toate panelurile sa fie |a fel, indiferent de optiunea aleasa. Figura 3 Figura 4

AVERTISMENT

Punctele FIXE nu trebuie aliniate in nicio situatie ca in figura 5, cu doua puncte Fixe
de prindere, adiacente pe acelasi profil vertical. Pentru a preveni astfel de situatii,
in cazul proiectelor de dimensiuni mari care necesita mai multe echipe de montaj,
se recomanda ca lucrdtorii sa convind asupra unei scheme comune de montaj
nainte de inceperea operatiunii de fixare.

Figura 5
In situatia in care nu exista un profil vertical central de sustinere sau in cazul

panelurilor cu un numar impar de pop-nituri, se utilizeaza randul cel mai apropiat
de linia centrala a panelului. Acelasi avertisment se aplica si pentru Figura 5.

In situatiain care structura de sustinere este perpendiculara pe lungimea panelului,
pozitionati punctele FIXE pe linia centrald, sau cat mai aproape de centru. Pentru
panelurile de dimensiuni mari, punctele FIXE pot fi amplasate simetric, asa cum se
prezinta in Figura 8.

Figura 6 Figura 7

La folosirea panelurilor inguste EQUITONE, cu numai doua linii de puncte de
prindere, este important sa existe o intrerupere a profilelor verticale de sustinere,
astfel incat panelurile sa nu se imbine etans. Aceasta presupune folosirea a doua
profiluri in forma de L, in loc de un profil in forma de T. In functie de modul de
aranjare a panelurilor si de conditiile de pe santier, acest tip de instalare ar putea
presupune intreruperea profilelor |a fiecare rost sau la fiecare segment de 3 m ale
acestora. De retinut cd [atimea maximd a panelului este de 600 mm.

Contactati serviciul de Suport Local Tehnic EQUITONE. Figura 9

Figura 8

Figura 10

8.0 Rosturile dintre paneluri

Recomandarile privind formarea rosturilor dintre paneluri se gasesc la paginile 92-93.
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9.0 Procedura de instalare

9.1 Banda de etansare

Aplicati banda de etansare (9 mm x 6 mm) pe intreaga suprafata a profilelor care
formeaza structura de sustinere a panelurilor. Banda este auto-adeziva pentru a usura
pozitionarea. Spuma din care este confectionata banda are proprietatea de compresie,
ceea ce permite miscarea panelurilor. Banda se poate comprima pana la grosimea de
1 mm.

Aplicarea benzii de etansare pe muchia exterioard a rosturilor panelurilor contribuie
la directionarea infiltratiilor de apa catre baza. Pentru a directiona in mod eficient
infiltratiile, marginile benzilor trebuie sa se suprapuna in zona rosturilor.

La fatadele cu rosturi deschise, banda poate fi taiata dupa conturul marginilor, pentru
a nu fi vizibila prin rosturile deschise. Cand se folosesc profile orizontale, banda va fi
mascata de rosturi.

9.2 Procedura de montaj

Pozitionati panelul perforat pe o sina ajutatoare la montare si sprijinit pe structura de
sustinere, ajustati pozitia la aliniamentul corect si fixati panelul cu ajutorul clemelor.
Informatii detaliate despre metoda de montare de sus in jos se gasesc in Ghidul
EQUITONE de Planificare si Instalare, Capitolul 4, paginile 66-67.

Atunci cand se perforeaza gaura de diametru mai mic, este esential ca aceasta sa fie
centratd pe gaura de diametru mai mare facuta in panel, cum este in figura alaturata.

9.3 PUNCTELE FIXE

incepand cu punctele FIXE, introduceti dispozitivul de centrare EQUITONE cu diametrele
11/4,1 mmin orificiile pre-perforate din panel si faceti o gaura in structura de sustinere.
Indepartati orice reziduuri din g3uri. Orice rest de material rimas in gauri va ingreuna
introducerea nitului in punctul FIX.

Introduceti pop-nitul EQUITONE in bucsa de culoare ROSIE (bucsd de reducere a
dimensiunii gaurii) si apoi in pistolul de nituire. Introduceti pop-nitul cu bucsa in
gaura deja existentd in panel si nituiti. Asigurati-va ca nitul este perpendicular pe fata
panelului. Lera de asezare a niturilor este un dispozitiv util in acest scop. In caz contrar,
exista riscul ca suprafata panelului sa fie zgariata de capul nitului. Nitul trebuie sa fie
perfect aliniat pe suprafata panelului.
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9.4 PUNCTELE MOBILE

Continuati cu punctele MOBILE, introducand dispozitivul de centrare EQUITONE de 11/4,1 mm diametru, in gdurile
din panel si faceti o gaura in profilele structurii de sustinere. Indepartati toate reziduurile din gaura. Asigurati-va ca
s-a indepartat orice span de metal din gaura data in panel. Spanul sau reziduurile pot reduce jocul prin micsorarea
diametrului gaurii, iar in cazul unei structuri de sustinere din otel zincat, pot conduce mai tarziu la formarea ruginii i

patarea suprafetei panelului.

Folositi la nituire doar pop-niturile EQUITONE, plasati pistolul de nituire perpendicular pe gaura deja existenta si nituiti.
Asigurati-va ca nitul este perpendicular pe fata panelului. Lera de asezare a niturilor este un dispozitiv util in acest
scop.

Operatiunea de fixare a punctelor MOBILE dupa fixarea punctelor FIXE se incheie aici.

In cazul structurilor de sustinere din otel zincat, neindepartarea completa a spanului rezultat din
operatiunea de gaurire poate conduce la formarea unor pete de rugind la baza perforarii panelului.

Declinarea responsabilitatii

Informatiile din acest Ghid sunt corecte la momentul publicdrii lor. Cu toate acestea, datorita
angajamentului asumat prin programul permanent de dezvoltare a produselor si sistemelor noastre,
prealabil. Va rugam sa contactati departamentul local de vanzari pentru a vd asigura cd dispuneti de
versiunea cea mai recentd.

Toate informatiile continute in acest Ghid sunt protejate prin drepturi de autor©.

Toate cifrele continute in acest document au scop ilustrativ si nu trebuie utilizate ca desene de
constructie.

Aceste informatii sunt oferite de buna —credintd si nu atrag rdspunderea penala pentru pierderi sau
stricaciuni rezultate in procesul de utilizare.
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Suruburile EQUITONE
Fixarea pe substructura din lemn

SUMARUL RECOMANDARILOR

Respectati distantele dintre suruburi si marginea panourilor.
Acest Ghid trebuie corelat cu actualul Ghid de Planificare si Instalare EQUITONE.

1.0 INTRODUCERE

Panourile EQUITONE pot fi montate pe structura din lemn cu ajutorul suruburilor autofiletante EQUITONE.

2.0 DOMENIU DE APLICARE

Acest Ghid contine recomandarile pentru prinderea cu suruburi a panourilor EQUITONE [tectiva], EQUITONE [linea],
EQUITONE [natura], EQUITONE [natura] PRO, EQUITONE [pictura], EQUITONE [textura] si EQUITONE [materia] pe o fatada
verticala .

Retineti ca pentru prinderea panelurilor EQUITONE [linea], [pictura] si [natura] PRO sunt necesari pasi suplimentari.
Vezi sectiunea 7.3.

Pentru fatade inclinate, contactati serviciul de Asistenta Tehnica EQUITONE de la nivel local.

3.0 SURUBURILE EQUITONE

Suruburile EQUITONE pentru lemn sunt suruburi cu cap hexagonal infundat EN 1.4567 sau A2 (304) inox ISR T20,
cu diametrul capului de 15mm. Capul surubului este disponibil in mai multe culori, pentru a se potrivi cu culoarea
panelurilor.

Suruburile sunt disponibile ca suruburi cu filet standard si suruburi autofiletante pentru lemn.
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Surub standard
5.5x 35 mm pentru paneluri de fatada de 8 mm
5.5x 45 mm pentru paneluri de fatada de 12 mm

Surub autofiletant
5.5x 40 mm pentru paneluri de fatada de 8 mm
5.5x 50 mm pentru paneluri de fatada de 12 mm



4.0 SUBSTRUCTURA DE SUSTINERE

Recomandarile pentru construirea unei structuri de sprijin din lemn cu o bund ventilatie a cavitatii se gasesc in Ghidul
de Planificare si Instalare EQUITONE, Sectiunea 5, paginile 72-77.
Modul de instalare cel mai des intalnit este montarea panelurilor pe sipci verticale. Sipcile verticale de sprijin asigura
circulatia aerului in spatiul liber precum si evaporarea umezelii.

4.1 Centrele suruburilor

Ca indicatie preliminara de proiectare, distanta maxima dintre centrele suruburilor trebuie sa fie 610mm. Totusi, sunt

multi factori ce influenteaza proiectarea, din punctul de vedere al pozitiei suruburilor. Acesti factori pot fi:

« Inaltimea cladirii - De regul3, se foloseste un numar mai mare de suruburi cu cat paneluril sunt plasate mai sus pe
o fatada. Sunt totusi tri unde metodele de calcul trateaza fatada uniform, folosind numai valoarea cea mai mare.

e Dispunerea panelurilor - Centrele suruburilor se plaseaza diferit in functie de dispunerea panelurilor, vertical sau
orizontal.

e (Grosimea panelului - panelurile mai groase oferd o rezistenta mai mare, prin urmare exista situatii unde poate fi
nevoie de o distanta mai mare intre centrele suruburilor.

* Incarcarea la vant - Factorul care influenteaza cel mai mult numarul de suruburi pe panel este incércarea la vant la
care se sconteaza ca va fi supus panelul.

* Amplasament - Amplasamentul cladirii este factorul principal la determinarea numarului de elemente de fixare.
Cladirea este in mediul urban sau rural, aproape de mare sau la altitudine?

e Pozitia panelului pe fatadd - Anumite zone de pe fatada, cum ar fi colturile, pot sa necesite o distanta mai micd intre
centrele suruburilor.

La nivel mondial, majoritatea regiunilor si-au dezvoltat propriile standarde de calcul, standarde ce trebuie respectate.
in Europa, toate calculele se bazeaza pe ghidul Eurocode. Totusi, fiecare tara are propria sa anexa la cod, fapt care
poate afecta calculele. Prin urmare este esential ca numarul de puncte de prindere de pe panel sa fie calculat si
specificat de un inginer proiectant.

5.0 PROCEDURA

Panelul trebuie pre-perforat cu o gaura de 7 mm in diametru. Este necesara folosirea burghiului
EQUITONE special conceput pentru fibrociment. Marcati cu precizie pozitia gaurilor pe fata
panelului. Se recomanda folosirea unui creion colorat pentru a marca panelurile de culoare gri,
deoarece un creion obisnuit poate duce la confundarea semnelor. Gauriti panourile panelurile
unul cate unul, cu fata in sus.

Din punct de vedere estetic, la perforarea panelurilor EQUITONE [linea] se recomanda alinierea
punctelor de fixare cu nervurile de pe panel. Astfel, capetele suruburilor devin mai putin vizibile.
Acest mod de instalare necesita o latime a cadrului suport din lemn mai mare cu pana la 140
mm, necesara elementelor de asamblare verticala.

Indepartati imediat orice urma de rumegus de pe suprafata panelului cu ajutorul unei lavete din
micro-fibra sau foarte moale.
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5.1 POZITIA GAURILOR PENTRU SURUBURI

Pozitia gdurilor pentru cadrul de sprijin vertical:
De la marginile orizontale ale panelului: 70 mm - 100 mm.
De la marginile laterale ale panelului: 25 mm - 100 mm.

Din punct de vedere vizual, locul preferat pentru prinderea pop-niturilor suruburilor de colt este la
80 mm de la marginea orizontala sila 25 mm de marginile verticale.

Pentru anumite configuratii, este posibil sa se amplaseze gaura la distanta de 20 mm de margine.
Completati formularul de consultantd pentru proiecte si trimiteti-I la ETEX Cladding Technical.

Pozitia gdurilor fata de cadrul de sprijin orizontal:
Marginile laterale ale panelurilor: 70 mm - 100 mm.
Marginile orizontale ale panelurilor: 25 mm - 100 mm.

Din punct de vedere vizual, locul preferat pentru prinderea suruburilor de colt este la 80 mm / 25
mm distantd.

Pentru anumite configuratii, este posibil sa se amplaseze gaura la distanta de 20 mm de margine.
Completati formularul de consultanta pentru proiecte si trimiteti-I la ETEX Cladding Technical.

Centrele pentru restul punctelor de prindere sunt determinate pe baza calculelor efectuate de
ingineri.

Retineti ca dimensiunea profilelor care formeaza cadrul de sprijin este influentata de pozitia gaurilor
de pe suprafata panelului.

5.2 Freza pentru panoul EQUITONE [linea]

Pentru a asigura pozitionarea perfect aliniatd a capetelor

suruburilor pe nervurile panelului EQUITONE [linea], este necesara indep3rtarea nervurilor din locul
unde acestea sunt pozitionate pe panel. Acest accesoriu a fost conceput pentru frezarea muchiilor
mai inalte sau a nervurilor de pe panelul [linea] si pentru a efectua gaura de 7 mm dintr-o singura
operatie. Dispozitivul este ajustabil pentru a impiedica supra-frezarea. Reziduurile sunt conduse

prin orificiile laterale.

6.0 Rosturile dintre paneluri
Recomandarile privind formarea rosturilor dintre paneluri se gasesc in Ghidul EQUITONE de Planificare si Instalare,
Sectiunea b, paginile 92-93.
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7.0 Procedura de instalare

7.1 Rola din cauciuc EPDM

Acoperiti toate sipcile traversd cu o banda striata din cauciuc EPDM rezistenta la razele ultraviolete. Asigurati-va ca
sunt acoperite si sipcile intermediare, pentru a pastra astfel aliniamentul corespunzator al panelului. Banda trebuie
sa depaseasca marginile sipcilor cu cel putin 5mm. Capsati banda de-a lungul marginilor, astfel incat partea centrala
sa nu prezinte perforatii.

TNy rrTrr-

Rost din banda striata EPDM

Banda striatd EPDM va contribui la directionarea apei infiltrate inspre baza. Este preferabil ca banda
sa se aplice continuu, fara suprapuneri. Pentru a impiedica distorsiunea panelului in situatia in care
apare 0 suprapunere, este necesara rectificarea suprafetei sipcii pentru a permite ingroparea benzii de
dedesubt.

/.2 Procedura de montaj

Pozitionati panelul pre-perforat pe sina ajutatoare si pe cadrul suport, ajustati pozitia la aliniamentul
corect si prindeti panelul cu ajutorul clemelor.

Informatii detaliate despre metoda de montare de susin jos se gasesc in Ghidul EQUITONE de Planificare
si Instalare, Sectiunea 4, paginile 66-67.

Pornind de la gaurile centrale si continuand inspre marginile panelului, pozitionati central surubul
EQUITONE in gaura deja efectuata in panel. Asigurati-va cd surubul este perpendicular pe suprafata
panelului. Nu strangeti surubul prea tare deoarece astfel se poate deteriora suprafata panelului.

7.3 Panelurile EQUITONE PRO cu stat de acoperire din poliuretan

Pentru panelurile EQUITONE ,PRO” cu strat de acoperire din poliuretan, EQUITONE [natura] PRO si
EQUITONE [pictura] este necesar ca inainte de fixarea suruburilor s& se introducd mansonul cu guler
in toate gaurile. Acest manson ofera o protectie suplimentara la exfoliere a stratului de acoperire din

poliuretan.

Declinarea responsabilitatii

Informatiile din acest Ghid sunt corecte la momentul publicdrii lor. Totusi, datorita
angajamentului asumat prin programul nostru de dezvoltare continud a produselor si
sistemelor, ne rezervam dreptul de a modifica sau amenda fara preaviz informatia continuta in
acesta. Vd rugam sd contactati departamentul de vanzari de la nivel local pentru a va asigura
ca dispuneti de versiunea cea mai recenta.

Toate informatiile continute in acest Ghid sunt protejate prin drepturi de autor@©.

Toate cifrele continute in acest document au scop ilustrativ si nu trebuie utilizate ca desene
de constructie.

Aceste informatii sunt oferite de bund —credinta si nu atrag raspunderea penala pentru pierderi
sau stricaciuni rezultate in procesul de utilizare.
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Fixarea prin lipire

Este important ca fixarea prin lipire sa se efectueze in stricta conformitate cu instructiunile furnizorilor
de adeziv, prin intermediul instalatorilor certificati. Va rugam sa retineti cd recomandarile si procedurile
de fixare difera intre furnizori. Urmdtoarele informatii sunt oferite doar ca linii de ghidare si nu trebuie
sa fie considerate drept o recomandare completa.

Cativa furnizori au sisteme disponibile ce se potrivesc panourilor EQUITONE.

Va rugam sa retineti ca nu toate sistemele de lipire sunt potrivite pentru toate panourile, in toate
optiunile in ceea ce priveste cadrul de sprijin. Prin urmare este important sa se aleaga adezivul
corespondent aplicatiei.
Lipirea pe o structura de sprijin metalica este o metoda mai trainica decat lipirea pe o structura de
sprijin din lemn. Din acest motiv, in unele tari reglementarile locale nu permit utilizarea adezivului pe
un cadru de sprijin din lemn.
Deoarece exista multi furnizori de adeziv, intotdeauna sfatuim ca instalatorul sa lucreze numai cu
produse certificate, care au fost testate cu panourile EQUITONE.
Inaltimea maxima poate fi limitata de conditiile oferite de furnizorul de adeziv sau de legislatia si
reglementarile locale.
Toti furnizorii vor avea conditiile sau restrictiile de lucru proprii pentru lucru pe santier. Acestea pot fi:
e Intervalul recomandat al temperaturii de lucru - De exemplu: + 5° C si + 40° C.

Acest lucru trebuie sa ramana intre aceste valori pentru cel putin 5-6 ore dupa aplicare.
e Suprafetele de lipit trebuie s fie curate, uscate, fara praf si grasimi.

Va fi necesara utilizarea produselor de curdtare.
e Restrictii privind umiditatea relativa - De exemplu: sa nu fie mai mare de 75%.
e Temperatura substratului trebuie sa fie cu 3°C mai mare decat Punctul de Roua.

Cerinte
Deformarea oricarui panou de placare nu poate depdsi 1/100 din deschiderea dintre elementele de
sustinere a panoului EQUITONE la care se adauga orice iesire in consola, daca exista vreuna.

Curatare

Orice adeziv nedorit sau in exces ramas pe profile trebuie sa fie indepartat imediat folosind agentul
de curatare a furnizorilor, deoarece se poate indeparta doar mecanic daca este ldsat pana mai tarziu.
Consultati furnizorul de adeziv in cazul in care adezivul este ldsat pe suprafata oricarui panou.
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Aplicare

Este important de remarcat faptul ca toti furnizorii au propriile lor recomandari si
cerinte atunci cand vine vorba de produsele pentru curatare, grunduri si timpii de
uscare intre fiecare etapa. Urmatorii pasi sunt orientativi in ceea ce trebuie facut.
Acestia se pot schimba de la furnizor la furnizor.

Curatati profilul de sprijin cu produsul de curatat recomandat. Este important ca
toate profilele metalice sa fie degresate. Lasati timp produselor de curdtare sa se
usuce.

Aplicati grundul recomandat pentru cadrul de sprijin. Va rugam sa retineti ca este
posibil sa fie folosit un grund diferit, in functie de materialul cadrului de sprijin.

Unii furnizori recomanda ca orice strat de acoperire de pe spatele panoului sa fie
indepartat printr-o usoara slefuire, in locul in care grundul si adezivul va ajunge in
contact cu panoul. Curatati suprafetele slefuite ale panoului cu produsul de curatat
adecvat. Lasati timp sa se usuce. Aplicati un grund recomandat de catre furnizor.
Lasati timp sa se usuce.

Aplicati banda cu fata dubla pe cadrul de sustinere. Banda actioneaza ca un sprijin
temporar pentru a tine panoul in loc si pentru a permite adezivului sa se usuce. De
asemenea, banda asigura ca adezivul se va pune in operd la 0 adancime corecta.

Aplicati adezivul conform instructiunilor primite de la furnizor. Retineti ca cei mai
multi furnizori ofera un varf special al recipientului, pentru aplicarea cantitatii
corecte si a formei adezivului pe cadru de sprijin. In mod normal, o forma “V” este
folosita, deoarece acest lucru previne blocarea bulelor de aer si orice pierdere
inutila a aderentei adezivului.

Dupa trecerea timpului de uscare aferent produsului de curatare cat sial grundului,
panoul de fatada pot fi aplicat. Indepartati stratul de protectie de pe banda.

Asezati panoul in timpul prescris inainte ca adezivul sa se intareasca, de reguld in
10 minute. Apasati usor partea din spate a panoului pe adeziv, pentru a permite
ajustari minore. Apasati panoul ferm pe adeziv atunci cand acesta este corect
pozitionat, astfel incat panoul de fatada sa faca contact ferm cu banda.
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Sistemul de fixare invizibil Tergo

Tergo este un sistem invizibil de fixare al panourilor EQUITONE de 12mm cat si
pentru materialul EQUITONE [tectiva] de 8mm grosime, pe cadre de sprijin din
aluminiu. Tn partea din spate panourile au giuri pentru fixare prevazute din
fabrica, gauri care nu perforeaza pana la suprafata panourilor. Carlige suspendate
sunt atasate de panou, fie cu nituri speciale si distantiere speciale, fie cu suruburi
scurte si saibe.

Furnizorii cadrului din aluminiu de sprijin vor asigura calculele statice necesare
pentru a pozitiona aceste gauri incomplet forate. Acesti furnizori vor confirma de
asemenea, lungimea si pozitia carligelor suspendate.

Furnizori

Sistemul de prindere mecanica cu pop-nit a fost dezvoltat de compania Fischer.
Sistemul cu surub partial ingropat a fost dezvoltat de compania Keil.

Pregatirea panoului

Panourile sunt pre-gaurite in fabrici conform proiectului confirmat de catre proiectant sau de catre furnizorul
cadrului de sprijin. O gaura cu o forma speciala este facutd in partea din spate a panoului spre partea din
fatd, fara a trece insd prin panou. Gaura este mai latd in mijlocul panoului decat la suprafata fetei posterioare.

Remarcati faptul ca gaura pentru nituire difera de cea unde va fi plasat surubul.

Nu este posibil sa se confunde gaurile si modalitatile de fixare ale acestora.
Un minim de 100mm distanta ar trebui lasat fata de toate marginile panoului.
Daca va finecesara gaurirea pe santier atunci sunt disponibile masini de gdurit |
portabile si burghie. Sublerele si instrumentele de masurare a adancimilor -
sunt utilizate pentru a verifica si confirma corectitudinea forarii gaurii.

(X
aplicatd cu o perie mica.

In cazul in care o gaura este pozitionatd incorect, lasati un spatiu de cel putin
20mm pentru noua gaura.

Se recomanda impregnarea gdurilor facute pe santier cu substanta Luko,

Asamblare i

Odata ce panourile au fost livrate pe santier poate incepe ansamblarea sistemului Tergo. !
Asigurati-va ca gaurile sunt curate, fara praf sau orice alte reziduuri (A). '] '

A

Pentru sistemul cu surub, ancora se va introduce in gaura (B). Asezati agatatoarea suspendatd,
saiba impreuna cu surubul si introduceti-le in ancora. Strangandu-se surubul, ancora se va
dilata si se va bloca in pozitie (C). Aveti grija sa nu strangeti excesiv surubul pentru ¢ acest
lucru poate deteriora ancora si poate reduce rezistenta la smulgere a prinderii.

Sistemul de prindere prin nituire combina ancora cu pop-nitul, aceasta fiind o metoda singulara
de operare. Pur si simplu introduceti pop-nitul in carligul suspendat. Glisati distantierul
necesar. Asezati-l in gaura ingropata si instalati pop-nitul cu un pistol normal pentru nituire.
Undistantier din plastic este folositintre carligul suspendat si panou. Aceasta ofera flexibilitate
prinderii. Sunt disponibile diferite grosimi in functie de grosimea carligelor suspendate din
aluminiu.
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Agrafele suspendate ce sunt folosite la partea superioara a panoului au suruburi de reglare ce permit
panoului sa fie deplasat in sus siin jos pentru a se asigura alinierea corecta. Agrafele suspendate din
partea superioara preiau greutatea panoului. Setati suruburile de reglare la jumatatea filetului pentru
a permite miscarea pe verticala.

Pentru a preveni miscarea laterala a panoului aceste agrafe aflate la partea de sus pot avea de
asemenea, 0 gaurd suplimentara in care poate fi introdus un surub sau un pop-nit (intors invers). Unii
furnizori ai cadrului de sprijin au 0 agrafd in loc de acest pop-nit/ surub. Este important ca indiferent
de optiunea utilizata, in cazul cand este necesar acesta sa poata fi indepartat fara a deteriora panoul.

Celelalte agrafe suspendate nu au nici un mijloc de ajustare si sunt folosite pentru a prelua sarcinile
generate de vant.

Mentinand principiile de functionare ale Punctelor Fixe si Punctelor de Glisare pentru a prelua
eventualele miscari ale cadrului de sprijin, gaurile din agrafele suspendate pot fi ficute pentru a se
potrivi Punctelor Fixe si Punctelor de Glisare daca este necesar.

Carligele de pe partea din spate a panoului se agata pe sinele orizontale. Carligele si sinele se cupleaza
unele cu altele. Sina orizontala este prinsa prin nituire sau insurubare de profilele verticale L. Acest
lucru se face cu Puncte Fixe si Puncte de Glisare. Fiecare sina orizontala are in general o lungime de
3.0m. Intre sinele invecinate l3sati un rost de dilatare de 20mm.

Puneti prima sina orizontala in pozitie iar apoi pozitionati celelalte sine pentru a sustine primul panou.
Verificati daca panoul se potriveste. Urmdtorul set de sine poate fi acum montat lasand un rost de
10mm la imbindrile dintre panourile de placare.

Nu recomandam montajul in acelasi timp a sinelor orizontale continue, ci montajul impreuna pe etape
deoarece acest lucru va permite o marja de toleranta adecvata in cazul in care panourile vor necesita
ajustare orizontala/verticala.

Toti furnizorii de sisteme de suspendare au propriile lor cerinte si trebuie facute trimiteri la fiecare
detaliu livrat de catre furnizor. Trebuie lasata o marja de toleranta daca glaful ferestrei / parapetului
este deja instalat astfel incat carligele suspendate trebuie sa navigheze pe sine, cu peste 15mm.




Etapele montarii panourilor

Pentru a se asigura ca riscul de deteriorare al panourilor este redus la minim trebuie pusa in aplicare
o0 secventd sau o metoda de montare a panourilor EQUITONE pe fatadd. Panourile EQUITONE sunt un
produs finit de fatada siin general sunt ultimele materiale de dimensiuni mari ale placarii ce urmeaza
a fi montate. Daca mai sunt si alti contractori (zugravi sau vopsitori) care vor lucra dupd montarea
panourilor este necesara multa grija si atentie. in acest caz panourile trebuie protejate. Petele de
culoare ale unei eventuale tencuieli colorate pot fi dificil de eliminat si in functie de unele modele de
culoare ale panourilor, inlocuirea acestora reprezinta singurul remediu.

Montatorul are nevoie sa examineze cu atentie structura principald de sprijin, sa verifice planeitatea,
cotele de nivel si punctele de fixare. In cazul in care structura nu va permite precizia necesara sau
instalarea in siguranta, raportati imediat orice discrepante Antreprenorului General / Arhitectului.
Stabiliti in acelasi timp punctele de referintd, liniile si nivelele pentru o vedere de fatada completa.
Consultati desenele de elevatie ale arhitectului pentru dispunerea rosturilor si linia elementelor de
fixare. Remarcati relatia dintre punctele de fixare si deschiderile, cum ar fi ferestrele.

Experienta a ardtat cad cea mai buna etapizare in montarea panourilor EQUITONE ce vor avea
elemente de fixare vizibile, este de a incepe din partea de sus a fatadei si de a lucra in jos. Aceasta
procedura de instalare a panourilor de sus in jos este de asemenea, metoda preferata pentru
sistemele de fixare folosind adezivul.

Datorita naturii sistemului de fixare ascuns Tergo, se recomanda ca panourile sa fie instalate de
jos in sus. Panourile sunt sustinute individual si nu se sprijina unul pe celdlalt, prin urmare nu
sunt provocate daune marginilor panoului. De asemenea, nu este practic sa se ajusteze si sa se
blocheze in pozitie prinderile suspendate Tergo, cu exceptia cazului in care montatorul lucreaza
deasupra panoului.

Situatie speciala de instalare

Uneoriin unele cazuri speciale, poate fi necesar sa se inceapa placarea de la baza fatadei. Acest
lucru se poate face cu succes, insa necesita ca montatorul sa aiba o grija si 0 atentie sporita
pentru a preveni deteriorarea marginii panoului. Cea mai probabila deteriorare va fi marginea
de sus a panourilor inferioare. Greutatea panoului superior va fi preluata prin distantiere, care
la randul lor se vor sprijini pe panoul inferior. Prin urmare, indepdrtarea distantierele comune
trebuie sa se faca cu cea mai mare grija. 0 sugestie reprezinta folosirea unui distantier de 8mm
infasurat cu o bandd de cauciuc de 1mm, in jurul fetei de sus a marginii din spate si a fetei
inferioare a distantierului. Scoateti prima data distantierul si apoi banda de cauciuc. Aceasta
protejeaza marginile panourilor atunci cand distantierul este inlaturat.

Platforma mobila elevatoare de lucru la inaltime

in cazul in care panourile trebuie s& fie montate de pe o platforma mobila de lucru la inaltime,
atunci acestea pot fi montate in etape de stivuire pe verticala.

Incepeti in acelasi mod descris mai sus, de la partea superioars a fatadei. Marcati pozitia
marginii de jos a panoului superior si sprijiniti temporar panoul pe o sind orizontald scurta.
Montati mai departe spre partea inferioard a fatadei si nu pe orizontala. 0 sina verticala fixata
temporar prin cleme, de profilul de imbinare, poate ajuta la mentinerea unei linii verticale
drepte, atat timp cat dureaza montajul fatadei de sus in jos. Dupa ce prima coloana de panouri
este montata, mutati platforma mobila elevatoare de lucru la indltime in pozitia urmatoare si
incepeti din nou montajul din partea de sus a fatadei. De data aceasta mutati linia verticald de
ghidaj la marginea urmatorului panou.
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Metoda de instalare de sus in jos

Incepand de la partea superioara a fatadei marcati pe profile marginea de jos a panoului superior.
Marcati pe fatada aceasta linie de pozitionare. Prindeti temporar peste profile o sind de suport
metalicd, printr-o clema. Acesta sina de sprijin va suplini rolul unui alt montator si va purta greutatea
panoului si va permite ajustarea facila inainte de fixare. Ridicati primul panou pe aceasta sina si
pozitionati-Iin locul sau. Tineti in siguranta panoul in pozitie sau prindeti-I temporar folosind o clema.

Intotdeauna fixati prima dat Punctele Fixe centrale sau punctele de mijloc pentru a tine panoul in
loc si apoi lucrati spre margini cu celelalte elemente de fixare. in cazul in care un profil orizontal de
imbinare va fi utilizat, nu fixati randul de jos al elementelor de prindere in aceasta faza.

Ridicati si glisati urmatorul panoul EQUITONE pe pozitie. Utilizati un tip de distantiere (10mm]) care
nu provoacad daune atunci cand panoul este indepartat, pentru a se obtine un rost de imbinare
vertical constant. Montati acest panou drept prim panou. Apoi continuati pe fatada, deplasand sina
de sustinere in timp ce lucrarile avanseaza. In momentul acesta randul de sus este montat. Scoateti
sina suport.

Masurati in jos de la marginea de jos a panoului superior montat i marcati pozitia marginii de jos
a urmatorului rand de panouri. Aceastd masuratoare este echivalenta cu inaltimea panoului plus
inltimea rostului orizontal (H panou + 10mm).

Folosind acest nou nivel, fixati temporar sina de suport metalica din nou peste profile. Acesta este
momentul in care va trebui sa introduceti profilul orizontal de imbinare. Glisati profilul in pozitie si
apoi fixati prinderile lipsa in panoul de mai sus. Acestea vor tine profilul in pozitie.

Ridicati apoi primul panou al acestui rand pe aceasta sinad si pozitionati-l in loc aliniind marginea
verticald a panoului cu marginea verticala a panoului de mai sus. Repetati secventa de fixare pentru
panou. Continuati montajul pe fatada. Intreaga procedura este apoi repetata spre partea inferioara a
fatadei cladirii.

Marimea rostului +
in3ltimea panoului

Schela fatadei poate fi de asemenea demontata in timpul in care este efectuata placarea. Acest lucru
asigura faptul cd nu se va intampla nici un prejudiciu din partea altor contractori.

Pozitionati toate profilele decorative si de racordare in timp ce montajul avanseaza. Asigurati-va ca
toate imbinarile mobile sunt instalate corect. Reparati orice daune sau defecte ale panourilor cat mai
repede posibil.
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Panourile EQUITONE sunt rezistente si in acelasi timp usoare, fapt ce reduce cantitatea structurii de sprijin necesard,
in comparatie cu alte materiale. Certificarea stabilitatii structurale al oricarui cadru de sustinere trebuie sa fie in
conformitate cu reglementarile de constructie locale si trebuie sa fie obtinute de catre proprietarul cladirii sau de catre
reprezentantii sai si anume inginerul de proiect.

Cerinte

Pentru orice aprobare referitoare la stabilitatea structurala se recomanda a fi addugat un minim de 20mm dimensiunii
cavitatii si izolatiei planificate, intre perete si placare pentru a permite variatia dimensionala a peretelui suport.
Aceastd dimensiune poate fi modificatd daca masuratorile de pe santier aratd ca variatia dimensionala este mai mica
decat aceasta.

Indiferent de cadrul de sustinere utilizat peretele trebuie verificat de catre montator inainte de montaj pentru a
confirma planeitatea, cotele de nivel si sa se asigure ca modalitatile si detaliile de prindere sunt corect folosite. Orice
neconcordante ar trebui sa fie mentionate echipei de proiectare.

Proiectul de rezistenta

Toate componentele placarii externe trebuie sa fie proiectate in conformitate cu factorii de siguranta si incdrcarile
nominale admise prevazute in Eurocoduri. in cazul in care Eurocodurile nu sunt in uz, standardele sau reglementarile
in constructii locale trebuie sd fie respectate. Capacitatea portanta a sistemelor si elementelor de fixare care nu sunt
reglementate de normativele sau reglementarile in constructii, trebuie sa fie testata si certificatd in conformitate cu
aceste reglementari locale.

Dispunerea cadrului de sprijin

Cea mai comuna dispunere a structurii de sprijin a panourilor este pe profile verticale din metal sau lemn. Profilele
verticale asigura faptul cd fluxul de aer din spatiul cavitatii nu este perturbat si cd exista un drenaj pentru evacuarea
oricarei urme de umezeala.

Se pot monta panouri EQUITONE pe un cadru suport orizontal, insa proiectantul va trebui sd ia in considerare faptul ca:
a) Orice umiditate care se va prelinge prin spatele panoului poate stagna pe profilul orizontal. Acest lucru poate cauza
deteriorarea profilului in timp sau poate cauza patarea temporara a panoului.

b) Spatiul cavitatii dintre termoizolatie si panou va fi mai mare, pentru a face loc si profilului orizontal.

c) Aerul din cavitate nu va avea o ventilatie la fel de buna.

In cazul in care este posibil, toti conectorii structurali ar trebui sa fie orientati ”in jos si in afard” pentru a minimiza
riscul circulatiei umiditatii de-a lungul lor siinspre perete.

’2



Coroziunea metal — metal

Trebuie avut grija pentru a evita probleme cum ar fi coroziunea bi-metal, atunci cand se utilizeaza
metale diferite. In fatadele ventilate existd intotdeauna un risc ca apa sa ajunga in contact cu metalele.
Prin urmare aceasta problema trebuie sa fie considerata un risc si in consecinta fatada trebuie sa fie
proiectata luand in calcul aceasta. De exemplu nu se recomanda sa utilizati nituri de aluminiu cu un
cadru de sprijin galvanizat intrucat riscul de coroziune este ridicat. Prin urmare este nevoie de nituri
din inox.

In mediile acute de tip marin, va trebui ca structura de sustinere din aluminiu netratat sau zincat sé fie
fnlocuita cu un cadru de sprijin din aluminiu anodizat sau inox.

Aluminiu - beton

Toate componentele din aluminiu netratat, in contact direct cu suprafetele de ciment cum ar fi zidurile
de beton proaspat,ar trebui sd fie intotdeauna izolate cu elemente de protectie.

Lemn - metal

Trebuie evitat riscul de coroziune la consolele sau la elementele de asamblare care ajung in contact cu
solutiile de tratare a lemnului care contin cupru, mercur sau alti compusi incompatibili.

Ancorarea

Indiferent de cadrul de sprijin folosit, ancorarea in siguranta a cadrului, de peretele suport este foarte
importanta. Modelul si selectarea ancorei potrivite caracteristicilor substratului peretelui si sarcinii
la vant, trebuie sa se bazeze pe calcule ingineresti impreuna cu teste pe santier. Acest lucru este
important la proiectele de renovare, mai ales atunci cand caracteristicile peretelui sunt necunoscute.
Aceste calcule vor determina numarul necesar de ancore. Un substrat puternic din beton poate duce
la numar mai mic de ancore decat un substrat de caramida cu goluri. Trebuie sa se acorde atentie la:

a)Valoarea rezistentei la smulgere per element de asamblare trebuie s3 fie de cel putin 3KN sau 300

kg;

b)Rezistenta si starea structurii noi sau existente;

c) Capacitatea ancorei alese de a suporta sarcini statice sau dinamice;

d)Asigurarea unui factor de siguranta adecvat;

e)Toate ancorele trebuie s fie de un tip ne-coroziv, cum ar fi otelul inoxidabil.

Sunt disponibile multe ancore, de la surubul normal pentru cadru, modelul cu dop de plastic, la
conexpanduri pana la gama specializata de ancore chimice. Intrebarile cu privire la ancore ar trebui
sa fie indreptate catre producatorii de renume cum ar fi Fischer, Hilti, Leibig, Rawlplug, Buildex, Ejot,
Spit etc.
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Cadru de sprijin (substructur3)
din aluminiu - Reglabil

Exista multi producatori si furnizori de cadre de sprijin din aluminiu
pentru fatade ventilate. Fiecare furnizor va avea propriul design si
propriile recomandari pentru cea mai buna utilizare a produselor sale.
Cu toate acestea principiile de functionare ale acestui sistem sunt
comune si informatiile prezentate in aceasta sectiune sunt generice si
oferite ca orientare. Majoritatea furnizorilor cu reputatie a acestui tip de
structuri va oferi calcule statice precum si desene de detaliu, ca parte
din pachetul lor de servicii.

Panourile EQUITONE pot fi fixate prin nituire, lipite cu adeziv sau prin
sistemul Tergo cu prindere mecanica ascunsa de un cadru de sustinere
din aluminiu.

Acest sistem consta in mod normal dintr-o consold ancorata de peretele
suport. Aceasta clema sustine profilele verticale "T" sau "L" care la randul
lor sustin panourile EQUITONE.

Aluminiul este folosit datorita raportului greutate / rezistenta, rezistenta
la coroziune si prelucrarea facilda. O caracteristica a aluminiului este
faptul ca se poate dilata si contracta in functie de temperatura mediului
ambient. De exemplu, atunci cand se utilizeaza profile din aluminiu cu o
lungime de circa 3m, o dilatare de 5-6mm trebuie luatd in considerare
pentru un interval de temperaturd de la -20 °C la 80 °C.

Sistemul cadrului de sprijin din aluminiu trebuie proiectat intr-un mod in

care sa permita materialului sa se dilate si sa se contracte. Acest lucru

trebuie sa se intample fara a crea tensiuni in structura panourilor. Prin urmare, pentru a
permite acest nivel ridicat de miscare a materialului este folosit un sistem de Puncte Fixe si
Puncte de Glisare.

Consolele de montaj

Consolele sunt disponibile in dimensiuni diferite pentru a se potrivi distantei de la perete,
necesare pentru instalare. Distanta poate fi de la 70-270mm pentru a lasa loc nevoii unei
grosimi mai mari de izolare in unele clddiri. Furnizorii cadrului de sprijin au introdus recent
console speciale, care se pot extinde pana la 450mm. Grosimea aluminiului folosit la console
este in mod normal de 3mm. in unele situatii speciale consolele pot fi mai groase pentru a
rezista mai mult la incarcare.

In plus consolele sunt produse cu inaltimi diferite. Cea mai mare are in general 160mm
indltime, cu 2 sau 3 gduri de ancorare si este folosita ca Punct Fix de prindere pentru profilele
verticale. Cea mai micd consold are de regula 80mm inaltime, cu o gaura de ancorare si
actioneaza ca suportul Punctului de Glisare.
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Consolele pot fi furnizate cu gauri de diametre diferite pentru ancore diferite. Acest lucru depinde de
substratul peretelui. De exemplu, 0 ancora pentru incarcare mare poate necesita o gaura de 11mm
in timp ce o ancora surub pentru un substrat de lemn necesita doar o gaura de 6mm. Gaurile suntin
mod normal alungite pentru a permite reglarea finala.

Pe piciorul consolelor care sustin profilele verticale se pot gasi gauri rotunde, gauri alungite sau
ambele.

Gaurile rotunde sunt pentru a fixa sau pentru a bloca n pozitie profilele verticale. Aceasta consola
poarta greutatea panoului si incarcarile la vant. Acest lucru este denumit Punct Fix sau punct de
prindere blocat in pozitie.

Gaurile alungite permit miscarea profilelor verticale, atat timp cat profilul se dilatd. Aceastd serie
de console rezista doar incarcarilor la vant. Acestea sunt denumite Puncte de Glisare, puncte de
alunecare sau puncte deblocate.

Pozitionarea consolelor de montaj

Consola fixa sau consola mai mare este pozitionata fie drept consola de mijloc, fie consold superioara
in functie de pozitia ei pe cadrul suport. Avand pozitia in mijlocul profilului, ii este permis profilului
sa se extinda in ambele directii. Daca o pozitionam in partea superioara a profilului, acesta se va
extinde doar in partea de jos.

Din planurile de dispunere a cadrului de sprijin de la furnizori, montatorul va pozitiona si ancora la
perete, consolele cu protectia lor Termostop prin suruburi sau ancore bolt corespunzatoare. Este
important ca Punctele Fixe sa fie pastrate la aceeasi cota de nivel in jurul anvelopei cladirii. Fiecare
lungime de profil verticald are doar o singura consola Punct Fix pe perete. Esecul in a face acest
lucru va duce la fisurarea panoului.

Chiar daca regula generald este ca toate consolele Puncte Fixe ale cadrului de sprijin trebuie sa fie
la aceeasi cota de nivel, uneori conditiile contextuale prevaleaza, ceea ce inseamnd cd acest lucru
nu este posibil. De exemplu, acest lucru poate aparea intre ferestre. Profilele sunt tdiate pentru a
se potrivi ferestrei. Prin urmare un alt rand de console Puncte Fixe este necesar la o cota de nivel
diferitd, pentru a sustine profilele dintre ferestre. Cu toate acestea este important ca panoul sa nu fie
fixat peste doua profile verticale, care au console Puncte Fixe, la cote de nivel diferite.

Profile verticale

in general profilele verticale sunt livrate in configuratii de "T" sau "L". Aceste profile au in mod normal
2mm grosime. Remarcati faptul cd desi sunt disponibile profile subtiri din aluminiu (1.8mm] va
creste numarul de console de sprijin si de ancore.

Profilul "T" este utilizat in spatele imbinarilor verticale dintre panouri, in timp ce profilul "L" este
folosit ca un profil intermediar in mijlocul panoului. Chiar daca ldtimea profilului "T" ar putea fi de
un minim de 100mm, este mai bine sa utilizati un profil de 110mm. Acest lucru permite marje de
toleranta si orice discrepante in pozitionarea prinderilor trebuie sa fie la un minim de 10mm de la
marginea profilului.

Profilele "L" au in mod normal 40 x 50mm sau 40 x 60mm si pot fi folosite in ambele directii.

in timp ce profilele sunt disponibile in lungimi pana la 6.0m, unii furnizori de cadre de sprijin
recomanda ca lungimea maxima a profilului sa fie de 3.0m.
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Uneori in practicd, dimensiunea sinelor se va potrivi cu indltimea unui panou sau a unei
combinatii de un numar de panouri. Fiecare sectiune de sina este sustinuta de un minim
de 3 console respectand-se designul proiectului. Profilele pot iesi in afara ultimei console
de montaj, cu o lungime de pana la 250mm.

Deplasarea

Este vital ca rosturile dintre profile sa coincida cu rosturile orizontale dintre panouri. Un
decalaj de minim 20mm ar trebui sa fie lasat intre profile. imbinarile dintre profile ar trebui
sd fie la aceeasi cota de nivel in jurul anvelopei cladirii.

Nici un panou nu ar trebui fixat pe doud sine diferite pentru ca dilatarea/contractarea
metalului va provoca fisurarea panoului.

Fixarea profilelor

Multe modele de console de montajau un fel de clips, care va tine profilul
in pozitie pand la fixarea finala. Folosind acest clipsuri, inserati profilele
verticale "T" in spatele imbinarilor panourilor verticale si profilele "L" ca
suport de mijloc al panoului. Atunci cand este confirmata pozitionarea
finala fixati profilele. Profilele sunt tinute in pozitie cu pop-nituri sau
suruburi. Pop-nitul sau surubul este plasatin gaurile consolelor pentru a
bloca profilul pe pozitie si pentru a facilita glisarea punctelor de prindere,

acolo unde pop-niturile sau suruburile sunt plasate in gaurile alungite.
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Alte sisteme din aluminiu

Placa - Placa

Acest sistem consta in console de montaj solide, in forma de U, care sunt fixate in marginile pldcilor de beton armat.
Intre aceste console se regasesc profilele cu sectiune dreptunghiulara sau in forma de U, care au in mod normal
grosimea de 3-4mm. Pentru a permite miscarea sunt necesare aceleasi principii de Puncte Fixe si Puncte Glisante.
De asemenea consolele ar trebui sa fie montate impreuna cu protectiile potrivite “Termostop”. Este necesar un perete
intern suplimentar.

Sisteme care atenueaza efectul Puntii Termice

Acest sistem foloseste principiul de reducere a marimii suprafetelor de contact metal-metal. Metalul in contact cu
Termostopul, minimizeaza acest efect. Consola de montaj si piesa de sustinere sunt de asemenea separate de piese
intrerupatoare solide, de plastic.

Sisteme orizontale

Acest sistem este utilizat in cazul in care oportunitatile de ancorare in perete sunt limitate. Prin fixarea primei console
ce va sprijini un profil orizontal, se va permite profilelor verticale ale panoului sa fie pozitionate astfel incat sa se
potriveasca dispunerii panourilor. Aceste sisteme adopta aceleasi principii pentru miscare -Puncte Fixe si Puncte de
Glisare. De asemenea consolele ar trebui sa fie montate impreuna cu protectiile potrivite “Termostop”.

Furnizori de sisteme din aluminiu

BSP Polonia Ipex Olanda
BWM Germania Hilti Austria
Downer UK Nauth Germania
Etanco Franta Systea Germania
GIP Fassade Germania UAB Plantas Lituania
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Cadru de sprijin (substructura)
din otel galvanizat

Cadrele de sprijin din otel galvanizat sunt de regula disponibile local. Furnizorul sau instalatorul
acestui tip de structurd de sustinere va putea confirma calculele statice, precum si furnizarea
desenelor detaliilor de executie. Urmatoarele informatii sunt date orientativ si ar trebui sa fie
verificate de catre inginerul de proiect, pentru fiecare proiect in parte.

Trebuie avut in vedere faptul ca stratul protector de pe profile sau de pe consolele de sprijin este
intrerupt atunci cand se efectueaza orice operatie de taiere sau gaurire, efectuata pe santier.
Panourile EQUITONE pot fi fixate la aceast tip de cadru prin intermediul pop-niturilor. Utilizati
intotdeauna elemente de fixare si prindere din inox. De asemenea unii furnizori de adeziv au o
solutie pentru cadrele de sprijin din otel galvanizat.

De reguld, acest sistem consta dintr-o consola de montaj ancorata la perete. Aceasta consold

« 2

sprijind apoi profilele verticale "Q" (omega sau modelul “palarie”) si "U", care la randul lor sprijing
panourile EQUITONE. Un profil tip "Z" poate fi folosit in locul unui profil "U".
Va rugam sa consultati reglementdrile locale pentru nivelul si calitatea stratului acoperitor de zinc

pentru elementele structurii de sprijin. In unele tari se recomanda un nivel de 275 g/m?.

Console de montaj

in general consolele de montaj trebuie s& aiba orificii rotunde si gauri alungite pentru fixarea
profilelor.

Gaurile rotunde sunt pentru a fixa sau pentru a prinde pe pozitie profilele verticale. Aceasta
consola de montaj sustine greutatea panoului si incarcarile la vant. Acest lucru este denumit
Punct Fix sau punct de prindere blocat in pozitie. Gaurile alungite permit dilatarea profilelor
verticale. Aceste modele de console rezista doar incarcarilor la vant. Acestea sunt denumite
Puncte de Glisare, puncte de alunecare sau puncte deblocate.

Pozitionarea consolelor de montaj

Consola de montaj fixa sau consola mare este pozitionata drept consola de mijloc sau superioara.
Prin pozitionarea sa in mijlocul profilului, ii este permis sa se extinda in ambele directii. Prin
pozitionarea in partea de sus a profilului i este permis profilului sa se extinda doar in partea de
jos.

Din planurile de dispunere ale cadrului de sprijin de la furnizori, montatorul va pozitiona si ancora
la perete consolele cu protectia lor Termostop, prin suruburi sau ancore bolt corespunzatoare.
Este important ca Punctele Fixe sa fie pastrate la aceeasi cota de nivel in jurul anvelopei cladirii.
Fiecare lungime de profil vertical are doar o singura consola Punct Fix pe perete.

Chiar daca regula generald este ca toate consolele Puncte Fixe ale cadrului de sprijin trebuie sa
fie la aceeasi cota de nivel, uneori conditiile contextuale prevaleaza, ceea ce inseamna ca acest
lucru nu este posibil. De exemplu acest lucru poate aparea intre ferestre. Profilele sunt tadiate
pentru a se potrivi ferestrei. Prin urmare un alt rand de console Puncte Fixe este necesar la o
cotad de nivel diferita, pentru a sustine profilele dintre ferestre. Cu toate acestea este important
ca panoul sa nu fie fixat peste doua profile verticale, care au console Puncte Fixe la cote de nivel
diferite.

/8




Profile Verticale

Aceste profile "Q" si "U" au in mod normal grosimea de 1.5mm. Profilul "Q" este utilizat in spatele
rosturilor verticale dintre panouri, in timp ce profilul "U" este folosit ca profil intermediar in mijlocul
panoului. Profilul "Q" are o latime minima de 100mm. Cu toate acestea este mai bine sa fie la o latime
de 110mm sau 120mm. Acest lucru lasa loc marjelor de toleranta si oricaror erori de pozitionare.
Profilele "U" au de reguld dimensiunile de 40 x 40mm.

Fiecare segment de profil este sprijinit de un minim de 3 console de sustinere. Profilele se pot extinde
cu 250mm in afara ultimei console de montaj.

r
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Dilatarea ¥
Dilatarea termica a otelului zincat nu este la fel ca cea a aluminiului. Este recunoscut =1
faptul ca otelul zincat are o dilatare termica mai mica decat jumatatea dilatdrii l

experimentate de aluminiu. De exemplu un profil mai mic de 4.0m lungime nu are nevoie
de spatiu ldsat pentru miscare.

Prin urmare, poate fi posibil pur si simplu a fi folosita numai o consold Punct Fix. Cu toate
acestea, principiul Punctelor Fixe si Punctelor de Glisare este unul bun si in cazul in
care este posibil este recomandat pentru toate cadrele de sprijin din metal. Acest lucru
este deosebit de relevant in climate care experimenteaza niveluri extreme de variatii de
temperatura.

De asemenea rosturile dintre profile trebuie sa coincida cu rosturile orizontale dintre
panouri. Un spatiu de minim 20mm ar trebui sa fie ldsat intre profile. Rosturile dintre
profile ar trebui sa fie la aceeasi cota de nivel in jurul anvelopei cladirii. Nici un panou nu
ar trebui sa fie fixat pe doud profile diferite deoarece dilatarea metalului poate provoca
fisuri panoului. Sunt posibile dispuneri diferite ale cadrului de sprijin care sunt prezentate
aici, dar retineti ca panoul nu este fixat niciodata pe doua profile separate.

Fixarea profilelor

Atunci cand este confirmata pozitionarea finala fixati profilele. Profilele sunt tinute
in pozitie cu pop-nituri din inox sau suruburi autofiletante. Pop-nitul sau surubul este
plasat in gaurile consolelor pentru a bloca profilul pe pozitie si pentru a facilita glisarea
punctelor de prindere unde pop-niturile sau suruburile sunt plasate in gaurile alungite.




Detalii ale cadrului de sprijin din metal

DETALIU de SOCLU

De regula marginile panourilor sunt pozitionate la cel putin 150mm deasupra cotei
terenului amenajat. Acest lucru va ajuta la prevenirea stropilor de ploaie care ricoseaza
de la pamant, in acelasi timp mentinand un spatiu suficient pentru intrarea aerului in
cavitate. Nu ar trebui sa fie plantat nimic langa admisia de aer deoarece in timp, plantele
ar putea bloca orificiile admisiei de aer.

in spatiul dintre panouri si perete, trebuie sa fie montat un profil perforat. Aceasts piesa
permite aerului sa intre in spatiul cavitatii in timp ce se previne intrarea pasarilor sau a
rozatoarelor. Fixati profilul perforat de perete si asigurati-va ca se intinde pand la 5mm
de la spatele panoului. Daca panoul de placare este mai distantat fatd de perete, se
recomandi o combinatie de profile. Acestea trebuie fixate impreuna. in cazul in care
grosimea profilului perforat depaseste 0.8mm atunci profilul trebuie sa fie crestat,
pentru a preveni distorsiunea panoului. Marginea profilului perforat se poate indoi la un

unghi mic, la capatul acestuia.

Este recomandat ca panoul sa se extinda peste profilul perforat cu o lungime de 20-
50mm pentru a forma un ldcrimar si a permite apei de ploaie sa fie directionata la
distanta fata de cladire. Randul de jos al punctelor de prindere ale panoului ar trebui sa
fie la o distantd de 70-100mm de la marginea de jos a panoului.

DETALIU de FEREASTRA / GLAF

Aerului din cavitate trebuie sa i se permita sa iasa de sub glaful metalic.
Un spatiu minim de 10mm ar trebui s fie lasat intre panou si baza glafului. Un profil
perforat poate fi folosit pentru spatii mai late pentru a preveni intrarea pasarilor sau a

rozatoarelor.

Marginea frontala a glafului trebuie sa fie la o distanta de 20-50mm de la fata panoului,
ceea ce ofera o acoperire adecvata panourilor.

Glaful trebuie sd se extinda in jos peste panouri, cu un minim de 50mm.

Punctele de prindere ale panoului pot fi plasate la o distanta de 70-100mm de la
marginea de sus a panoului.
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DETALIU de FEREASTRA / BUIANDRUG

Trebuie sa se permita intrarea aerului in cavitatea situata deasupra partii
superioare a ferestrelor, usilor sau a altor deschideri. Se poate folosi un
profil perforat pentru a proteja aceasta deschidere, impotriva pasarilor sau
a rozatoarelor.

Pentru tocurile retrase de fereastra poate fi folosita o fagie ingusta de panou
pentru placarea pe intrados. Pentru placari inguste, cele mai potrivite sunt
pervazurile sau profilele de inchidere laterale situate pe intrados, ca parti
componente ale ferestrei.

Pentru a forma un ldcrimar, panoul se poate monta depdsind capatul sipcii
cu 20 - 50mm.

Punctele de fixare ale panoului trebuie plasate la o distanta de cel putin 70-
100mm de la marginea de jos a panoului.

Pentru a ascunde profilul perforat, inainte de instalare montatorul il poate
vopsi cu o culoare neagra.

DETALIU de FEREASTRA /T0C

Marginile glafului ferestrei trebuie urcate pana in spatele panoului sau ale
profilelor de inchidere laterale situate pe intrados, pentru a oferi o protectie
impotriva patrunderii umiditatii.

Pentru tocurile retrase de fereastra poate fi folosita o fasie ingusta de
panou pentru placare, pe intrados. Pentru partile laterale mai late situate
pe intrados, poate fi fixat de rama ferestrei un profil accesoriu “F”, pentru
a sustine in siguranta marginea panoului. Marginea din fata a panoului
intrados lateral poate fi fixat de profilul de colt al cadrului de sprijin.

Pentru partile laterale inguste ale intradosului se potrivesc profilele de
inchidere speciale, ca parti componente ale ferestrei.

Elementele de asamblare pot fi pozitionate cu 30-100mm, de la orice margine
laterala.
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DETALIU de COLT EXTERN

Colturile externe pot fi Idsate cu rosturi deschise sau dotate cu un profil decorativ.

De regula, pentru rosturile deschise este folosit un profil cornier de 60x60mm pentru
a sprijini marginile panoului. Cand acest profil nu poate fi fixat de peretele suport,
montati profile suport pentru panou, la aproximativ 350mm distanta fata de colt.
Rosturile din profilele de colt trebuie sa coincida cu rosturile de dilatare ale cadrului
de sprijin.

Pentru a preveni distorsiunea panoului, orice profil decorativ trebuie sa fie sub 0.8mm
grosime. Profilele decorative trebuie sa fie pe deplin sustinute de profilele cornier.
Unii furnizori de cadre de sprijin au in gama lor profile speciale structurale de colt.

DETALIU de COLT INTERN

Colturile interne pot fi ldsate cu rosturi deschise sau dotate cu un profil decorativ.

Un profil cornier de 60 x 60mm poate fi folosit pentru a sprijini marginile panoului.
Deoarece este mai usor de fixat cadrul principal de sprijin la coltul intern, rostul
deschis nu are intotdeauna nevoie de o consold de montaj.

Pentru a preveni distorsiunea panoului orice profil decorativ trebuie sa fie sub 0.8mm
grosime. Profilele decorative trebuie sa fie pe deplin sustinute de profilele cornier.
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DETALIU ale ROSTULUI DE DILATARE

Nu exista nici o cerinta speciala pentru rosturile de dilatare referitor la panouri,
deoarece exista un spatiu pe toate laturile, iar elementele de fixare permit miscarea.
Pentru rosturile de dilatare structurald ale cladirii, panoul nu trebuie dispus peste
acest rost de dilatare.

Coordonati dispunerea rosturilor verticale ale panourilor fatadei, cu pozitia rostului
de dilatare/miscare. Un profil suplimentar "L" este folosit pentru a sprijini unul

dintre panouri. Profilul "T" permite glisarea acestui panou.

DETALIU de ATIC

Trebuie sa se permita aerului sa iasa din cavitatea aflata in spatele profilului metalic
de inchidere a aticului.

Se poate folosi un profil perforat pentru a proteja aceasta deschidere impotriva
pasarilor sau a rozatoarelor.

In functie de inaltimea peretelui ventilat, un spatiu de 20-50mm ar trebui s fie
Iasat intre fata panoului si marginea frontala a profilului de inchidere al aticului.
Aceasta margine frontald a profilului de inchidere trebuie sa ofere o acoperire
adecvata panourilor, cu un minim de 50mm de protectie.

Punctele de fixare pot fi plasate intre 70-100mm de la marginea superioara a
panoului.

83



Substructura din lemn

Sipcile de lemn formeaza un cadru de sprijin economic si durabil, reprezentand in unele
tari europene un sistem favorizat. Panourile pot fi fixate de cadrul din sipci din lemn prin
insurubare sau prin lipire cu adeziv.

Nu toate tipurile de lemn pot fi folosite pentru sipci. Fiecare tara va avea propriile sale
cerinte specifice pentru clasa, rezistenta si protectie. In Germania de exemplu, sipcile
de lemn clasa C24 conform DIN 4074-1 sunt utilizate pentru cadrul de sprijin. In Marea
Britanie standardul este BS 5268-2 “Utilizarea structurala a lemnului”.

Sipcile verticale pe care sunt fixate panourile trebuie sa fie plane pe o fata si cu o margine
dreapta, pentru a se asigura planeitatea substructurii.
Un spatiu ingust de 5mm ar trebui sa fie ldsat intre capetele sipcilor.

Dimensiuni de sipci

Grosimea minima necesara a sipcilor pentru a se putea prinde suruburile panoului este
de 40mm. Atunci cand este necesar ca sipca sa se intinda de la un sprijin la alt sprijin,
aceasta va trebui sa fie mai groasa, putand fi necesara o grosime chiar pana la 50mm.
Acest tabel da o sugestie asupra grosimii sipcii, necesara intinderii la anumite distante.
Toate dimensiunile trebuie sa fie aprobate de cdtre inginerul proiectant.

Distanta dintre Grosimea minima a
sprijinirile orizontale | sipcii de sprijin
600mm 30mm

800mm 35mm

1000mm 40mm

1200mm 45mm

1500mm 50mm

Chiar daca in teorie latimea minima poate fi 30mm este puternic recomandat ca in spatele
rosturilor verticale ale panoului, sa fie plasata o sipca cu o latime de 110mm, acest lucru
permitand tolerantd reglarii.

Latimea minima a sipcilor intermediare este de 40mm. Cu toate acestea in unele tari,
cerintele locale minime privind grosimea minima sunt de 50mm si chiar 60mm.

Sipca trebuie dimensionata intr-un mod adecvat astfel incat surubul sa perforeze la o
distantd minima de 20mm de la marginea sipcii.

Alinierea sipcilor trebuie sa fie corecta in ambele planuri. Orice variatie nu trebuie sa
depaseasca 1/300 (2mm de-a lungul a 600mm non acumulativ).
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Nota: In unele tari exista dimensiuni standard de lemn care pot sa nu se potriveasca
dimensiunilor prezentate aici. In acest caz utilizati dimensiunea urméatoare, mai
mare. Prin utilizarea dimensiunilor standard se poate obtine o solutie mai economica
decat folosirea unor dimensiuni de sipca fabricate special.

Protectia sipcilor din lemn

Toate sipcile verticale de sprijin trebuie acoperite cu un material rezistent la radiatiile
UV. Acest lucru poate fi o membrana EPDM sau o fasie din aluminiu. Aceasta banda
trebuie sa fie suficient de lata pentru a acoperi sipca si sd iasa in consola pe fiecare
parte cu cel putin Smm. Capsati banda pe sipci. Asigurati-va ca aveti capsele plasate
spre marginea laterald a benzii.

Este de preferat ca banda s fie instalata in mod continuu, fara suprapuneri. in cazul
in care apare o suprapunere a benzilor, pentru a preveni distorsiunea panoului
suprafata sipcii trebuie scobita pentru a permite incastrarea benzilor suprapuse.

Protectia lemnului

Sipcile din lemn pot fi tratate cu un lac de protectie in conformitate cu reglementarile
locale. De exemplu, in Marea Britanie normativul relevant este BS 5268-5 “Folosirea
structurald alemnului - Partea a 5-a “Cod de practica pentru tratamentul de protectie
a lemnului folosit in elementele structurale pentru constructii “ in timp ce in
Germania este utilizat normativul DIN 68800-3 “ Protectia lemnului folosit in cladiri.
Protectie chimica preventiva “.

Unele tari insista asupra faptului ca toate elementele din lemn utilizate in aplicatii
externe trebuie tratate impotriva ciupercilor i atacului insectelor. Cu toate acestea,
in unele tari atunci cand anumite specii de lemn sunt folosite este posibil sa se
renunte la tratamentul chimic al lemnului. Acesta este un aspect important atunci
cand cladirea este proiectata pe considerente de protectie a mediului. Lemnul
netratat este mai usor de reciclat sau eliminat la sfarsitul vietii sale.

In cazul utilizarii solutiilor de protectie, capetele tdiate ale sipcii ar trebui protejate
cu un strat suplimentar de solutie de protectie.
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Sistemul cu sipci din lemn

Sprijinirea sipcilor verticale poate fi ficuta in 4 moduri:
Sipci verticale fixate pe contra-sipci orizontale;
Sipci verticale fixate pe console de montaj din otel galvanizat;
Sipci verticale fixate pe console de montaj din aluminiy;
Sipci verticale fixate suspendate cu ancore speciale.

Sipci verticale fixate pe contra-sipci orizontale

Aceasta metoda este cea mai simpla dintre toate aplicatiile. Aceasta implica
fixarea securizatd la perete a sipcilor orizontale denumite contra-sipci, in
mod normal la punctele de centru, pentru a se potrivi fie intinderii sipcilor
verticale sau de regula sa se potriveasca inaltimii panourilor de termoizolatie.
Termoizolatia este plasata intre contra-sipci. Este obligatoriu sa se fixeze
termoizolatia cu elemente de asamblare certificate sau cu adeziv i nu sa se
bazeze pe sipcile verticale. Contra-sipcile ar putea avea nevoie de verificarea
planeitatii, functie de starea peretelui suport. Acest sistem este ideal pentru

fixarea la un perete cu o structura usoara.

Contra sipcile ar trebui sa fie de o Iatime de minim 60mm si de minim 40mm
grosime, pentru ca suruburile sa poata tina sipcile verticale in loc. Grosimea
termoizolatiei este limitatd cu aceastd metoda, deoarece devine mai
neeconomicd daca sunt folosite contra-sipci mai groase.

Fixarea sipcilor verticale de contra-sipcile orizontale se face prin doud prinderi.
Suruburile autofiletante ar trebuie sd aiba o lungime de minim 4 ori diametrul
surubului. Cuiele trebuie sa fie de o lungime minima de 8 ori diametrul cuiului.
Pentru a face loc cuielor grosimea contra-sipcii trebuie aleasa corespunzator.

Folosirea suruburilor autofiletante este 0 metoda mai sigura decat fixarea prin
intermediul cuielor.
Pre-forarea gaurilor va asigura ca sipca nu se va crapa in timpul fixarii.

Sipci fixate pe console de montaj galvanizate

Pentru a putea face loc termoizolatiei de o grosime mai mare, sipcile verticale
pot fi sustinute de console de montaj din metal.

Consola de montaj este prinsa de perete prin ancore potrivite. Intotdeauna
montati un Termostop sau o intrerupere a puntii termice intre metal si peretele
suport.

Grosimea minima a sipcii este de 50mm, ceea ce fi asigura o intindere de
la consola de montaj la alta. Sipca este prinsa de consola de montaj prin 4
suruburi autofiletante din inox, pentru lemn. O consold de montaj reglabila
poate fi folosita pentru a asigura planeitatea suprafetei. Verificati ca toate
consolele de montaj sunt prinse strans, inaintea montarii panourilor EQUITONE.
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Consolele de montaj reglabile sunt plasate alternativ, la stanga si la dreapta sipcii verticale. Acest
lucru previne rasucirea sipcii si mentine muchiile cadrului de suport drepte.

Consolele de montaj a doud sipci verticale adiacente, pozitionate una langa cealaltd, sunt de
asemenea pozitionate esalonat. Sipca nu trebuie sa se extindd peste consold cu mai mult de
100mm. Distanta maxima dintre console este de 1500mm, in functie de incdrcarea la vant si de
calitatea lemnului.

Sipci fixate pe console de montaj din aluminiu

Pentru a sustine sipcile verticale, acest sistem foloseste conectori din aluminiu in forma de
"U". Conectorii "U" sunt disponibili in doua latimi pentru a se potrivi dimensiunilor sipcilor. Cu
toate acestea, dimensiunile acestor conectori "U" nu se potrivesc tuturor dimensiunilor sipcilor
disponibile in fiecare tara.

Conectorul "U" este fixat pe perete cu ancore adecvate. Acelasi principiu este valabil cand se
utilizeaza metalul, intotdeauna plasandu-se Termostopul intre metal si peretele suport.

Grosimea minima a sipcii este de 50mm. Sipca este prinsa de conector prin intermediul
suruburilor autofiletante din inox pentru lemn. Furnizorii cadrelor de sprijin vor confirma pozitia
necesara a punctele de centru si numarul suruburilor necesare pentru fiecare conector "U".

Sipci suspendate cu elemente speciale de fixare

Aceastd metoda de fixare a sipcilor verticale este denumita in mod obisnuit, metoda "surubului
distantat”. Sipcile verticale sunt suspendate la distanta fata de perete si sunt montate peste
termoizolatie fara console de montaj. Greutatea statica a acestui ansamblu constructiv
este sustinuta prin ancore structurale potrivite, fixate prin termoizolatie in peretele suport.
Termoizolatia este fixata cu elemente de prindere conform specificatiilor producatorului si nu
sustine orice altd sarcina suplimentara.

Punctele de centru si dispunerea suruburilor structurale distantate se va face conform detaliilor
primite de la producatorul suruburilor. Suruburile distantatoare sunt dispuse orizontal Si
unghiular. Surubul orizontal mentine distanta de la perete, in timp ce surubul unghiular previne
alunecarea cadrului de sustinere.

Acest sistem are avantajul de a reduce efectul pe care puntea termica il are asupra cladirii.
Aceste suruburi ancore sunt disponibile de la furnizorii sistemelor de prindere cum ar fi Fischer
sau Borgh.
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Detaliile ale cadrului de sprijin din lemn

DETALIU de SOCLU

in mod normal, marginile panourilor sunt pozitionate la cel putin 150mm deasupra cotei
terenului amenajat. Acest lucru va ajuta la prevenirea ricosarii de la pdmant a stropilor de
ploaie, mentinand in acelasi timp un spatiu suficient pentru intrarea aerului in cavitate. Nu
ar trebui sd fie plantat nimic langa admisia de aer deoarece in timp, plantele ar putea bloca
orificiile admisiei de aer.

in spatiul dintre panouri si perete trebuie s& fie montat un profil perforat. Aceast profil
permite aerului sa intre in spatiul cavitatii in timp ce previne intrarea pasarilor sau a
rozatoarelor. Fixati profilul perforat de perete si asigurati-va ca se intinde pana la Smm de
la spatele panoului.

Daca panoul de placare este mai distantat fata de perete, se recomanda o combinatie de
profile perforate. Acestea trebuie fixate impreuna.

Este recomandat ca panoul sa se extinda peste profilul perforat cu o lungime de 20-50mm
pentru a forma un lacrimar si a permite apei de ploaie sa fie directionata la distantd fata de
cladire. Randul de jos al punctelor de prindere ale panoului ar trebui s fie la o distanta de
70-100mm de la marginea de jos a panoului.

DETALIU de FEREASTRA / GLAF

Aerului din cavitate trebuie sa i se permita sa iasa de sub glaful metalic.

Un spatiu minim de 10mm ar trebui sa fie [asat intre panou si baza glafului. Un profil perforat
poate fi folosit pentru spatii mai late pentru a preveni intrarea pasarilor sau a rozatoarelor.
Marginea frontald a glafului trebuie sa fie la o distanta de 20-50mm de la fata panoului ceea
ce ofera o acoperire adecvata panourilor. Glaful trebuie sa se extinda in jos, peste panouri
cu un minim de 50mm.

DETALIU de FEREASTRA / BUIANDRUG

Trebuie sa se permitd intrarea aerului in cavitatea situata deasupra partii superioare a
ferestrelor, usilor sau altor deschideri. Se poate folosi un profil perforat pentru a proteja
aceastd deschidere de pasari sau rozatoare.

Pentru tocurile retrase de fereastra poate fi folosita o fasie ingusta de panou pentru placare
pe intrados. Pentru placari inguste, cele mai potrivite sunt pervazurile sau profilele de
inchidere laterale situate pe intrados, ca parti componente ale ferestrei.

Pentru a se forma un lacrimar, panoul se poate monta depasind capatul sipcii cu 20 - 50mm.
Punctele de fixare ale panoului trebuie plasate la o distanta de cel putin 70-100mm de la
marginea de jos a panoului.

Pentru a ascunde profilul perforat, inainte de instalare montatorul il poate vopsi cu o
culoarea neagra.
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DETALIU de FEREASTRA /T0C

Marginile glafului ferestrei trebuie urcate pana in spatele panoului sau ale
profilelor de inchidere laterale situate pe intrados, pentru a oferi protectie
impotriva patrunderii umiditatii.

Pentru tocurile retrase de fereastra poate fi folosita o fasie ingusta de panou
pentru placarea pe intrados. Pentru partile laterale mai late situate pe intrados,
poate fi fixat de rama ferestrei un profil accesoriu “F”, pentru a sustine in
siguranta marginea panoului. Marginea din fatd a panoului intrados lateral
poate fi fixat de profilul de colt al cadrului de sprijin.

Pentru partile laterale inguste ale intradosului se potrivesc profilele de
inchidere speciale.

Elementele de asamblare ale panoului pot fi pozitionate de la orice margine
laterala cu 20-100mm spre interior.

DETALIU de COLT EXTERN

Asigurati-va ca membrana EPDM sau fasia de protectie din aluminiu acopera
sipcile de colt.

Colturile externe pot fi ldsate cu rosturi deschise sau dotate cu un profil
decorativ proprietar.

Pentru a preveni distorsiunea panoului, orice profil decorativ trebuie sa fie sub
0.8mm grosime. Profilele decorative trebuie s fie pe deplin sustinute.

DETALIU de COLT INTERN

Asigurati-va cd membrana EPDM sau fasia de protectie din aluminiu acopera
sipcile de colt.

Colturile interne pot fi lasate cu rosturi deschise sau dotate cu un profil
decorativ proprietar.

Pentru a preveni distorsiunea panoului, orice profil decorativ trebuie sd fie sub
0.8mm grosime. Profilele decorative trebuie sa fie pe deplin sustinute.

DETALIU de ATIC

Trebuie sa se permita aerului sd iasa din cavitatea aflatd in spatele profilului
metalic de inchidere a aticului.

Se poate folosi un profil perforat pentru a proteja aceasta deschidere de pdsari
sau rozatoare.

In functie de inaltimea peretelui ventilat, un spatiu de 20-50mm ar trebui s fie
Iasat intre fata panoului si marginea frontala a profilului de inchidere al aticului.
Aceasta margine frontala a profilului metalic trebuie sa ofere o acoperire
adecvata panourilor, oferind un minim de 50mm de protectie.

Punctele de fixare pot fi pozitionate la 70-100mm de la marginea superioara a
panoului.
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CONSIDERENTE DE PROIECTARE

CAPITOLUL 6

CONSIDERENTE
DE PROIECTARE

91



Dispunerea panourilor

Chiar daca design-ul cadrului de sprijin este calculat in jurul
valorii de incarcare la vant la care fatada va fi supusa, un
alt punct important este aspectul propriu-zis al dispunerii
panourilor dorit de arhitect. Aspectul dispunerii panourilor
poate avea o mare influenta asupra cantitatii de profile late sau
inguste necesare.

De exemplu, folosind aceeasi dimensiune de panou intr-un
model vertical va duce la un aspect diferit al cadrului de sprijin,
fata de cazul in care panourile ar fi fost dispuse orizontal.
Prin dispunerea verticala a panourilor se va folosi o divizare
aproximativa de 50/50 de profile late si inguste, in timp ce
acelasi panou utilizat cu o dispunere orizontala va folosi doar
jumatate din cantitatea de profile late, dar in schimb mai multe
profile inguste. Prin urmare se va reduce costurile structurii de
sprijin.

Alte influente asupra aspectului cadrului de sprijin cuprind
dispunerea esalonata a rosturilor panourilor sau un design
care utilizeaza panouri de dimensiuni diferite intr-o dispunere
aleatorie. Acest lucru ar putea duce la cerinta de a utiliza doar
profile late.
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Cavitate

Cavitatea este o caracteristica principala a unei Fatade Ventilate. Aceasta este conceputa pentru a actiona ca o perna
sub presiune pentru a impiedica apa sa ajunga la termoizolatie sau la peretele suport. Prin ventilarea umezelii cavitatii
ce rezultd din apa care trece peste panouri, umiditatea care migreaza de la suprafata interioara a peretelui sau
condensarea, va fi eliminata fie prin evaporare sau pur si simplu scurgandu-se in jos, pe partea din spate a panoului si
eliminand-se in afard si la distanta, fata de peretele suport.

Latimea cavitatii:

In general se considera ca Iatimea minima a cavitatii ar trebui sa fie de cel putin 20mm, imediat in spatele spatele
panoului fatadei ventilate. Cu toate acestea, in unele tari cum ar fi Marea Britanie si Scandinavia, de exemplu
reglementarile necesita un minim de 25mm. Prin urmare este important ca fiecare tara sa adopte normativele locale.
Aceasta latime minima este adecvata numai pentru cladirile joase de pana la 10m inaltime. Cu cat fatada devine mai
nalta, cavitatea trebuie sa creascd in latime. De exemplu, in Belgia si Olanda se recomanda urmatoarele:

Inaltimea cladirii: 0-10m 10-20m 20-50 m

Latimea minima a cavitatii: 20 mm 25 mm 30mm

De asemenea, tipul rosturilor utilizate intre panouri vor avea o influenta asupra latimii cavitatii. Rosturile orizontale
deschise vor permite o miscare mai mare a aerului decat rosturile inchise, prin urmare poate fi luata in considerare o
cavitate mai mare prin folosirea rosturilor inchise.

Marje de tolerante:

La proiectarea latimii cavitatii este important sa fie provizionata o marja de toleranta. Iregularitatile cladirii, in special
neuniformitatea peretilor suport, elementele de fixare ale termoizolatiei si cadrul de sprijin, nu trebuie sa constituie
elemente de compromis in legatura cu latimea cavitatii.

Ventilatie:

Un flux de aer se realizeaza prin utilizarea efectului de stiva, prin care un curent de aer intra la baza placarii si iese la
partea superioara. in acelasi mod, cavitatea fiind ventilata la partea superioara si inferioara a fatadei, este de asemenea
important ca aerul sa fie lasat sa intre si sd iasa dedesubtul si deasupra deschiderilor, cum ar fiin cazul ferestrelor.
Aceste deschideri au nevoie sa fie protejate impotriva intrarii pasarilor si a rozdtoarelor in spatiul cavitatii. Neprotejarea
fmpotriva acestor factori va cauza deteriorarea termoizolatiei, a spatiului cavitatii si chiar a peretelui suport. in mod
normal, acest lucru se realizeaza prin montarea unui profil perforat. Este important ca perforatiile sd fie dimensionate
corect pentru a permite intrarea si iesirea aerului in timp ce sunt oprite creaturile de dimensiuni mici.

Se recomanda ca o valoare de 10mm/m sau 100cm2/m sa fie utilizata pentru a compensa pentru profilul perforat cat
si pentru iregularitatile cladirii. Pe masura ce indltimea cladirii depaseste 50m, atunci acest volum de aer trebuie de
asemenea sa creasca. Pierderea de spatiu liber, cauzata de folosirea profilului perforat, ar trebui sa fie compensata
prin cresterea latimii de ansamblu.

in cazulin care proiectantul are nevoie sa introduca o bariera in cavitate, urmdtoarele recomandari sunt importante:
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Rosturile

0 caracteristica a unei fatade ventilate este faptul ca rosturile nu au nevoie
sa fie inchise ermetic pentru cd penetrarea apei este gestionata de o
combinatie de factori: cavitatea si etanseitatea la aer a peretelui suport. [
mod normal sunt utilizate intre panouri, trei tipuri de rosturi:

* Rosturile deschise - in care exista un spatiu distinct deschis intre
marginile invecinate ale panourilor.

e Rosturile inchise - in care unele componente sunt utilizate pentru a
bloca rostul, insd in acelasi timp nu-l va etansa.

e Suprapunerea rosturilor - in care un panou care se suprapune panoului
adiacent. Imbinarea cap-cap este un exemplu in acest sens.

Nu fac parte din specificatiile de instalare ale panourilor EQUITONE rosturile
inchise ermetic, cum ar fi in cazul folosirii unei garnituri sau al unuiizolant
aplicat umed, pentru etansarea rosturilor la apa si aer.

Latimea rostului

Multi ani de practica au aratat ca ldtimea optima a rosturilor dintre panouri
mari este de 10mm. Din punct de vedere estetic, un rost de 10mm este
cel mai potrivit. De asemenea, un spatiu de 10mm ofera montatorului o
marja de toleranta la instalarea panoului. Latimea minimd admisa este de
8mm, in timp ce un maxim ar fi 122mm.

Rosturi verticale

Rosturile verticale sunt sustinute in mare parte de un profil continuu.
Cand este utilizat un cadru de sprijin din metal, culoarea gri sau argintie
poate contrasta mai ales atunci cand este utilizat cu panouri inchise la
culoare. Acest lucru ar putea fi o caracteristica nedorita. Pentru a elimina
acest lucru, cea mai buna solutie este folosirea profilelor metalice avand
suprafetele acoperite cu o culoare neagrd, cum ar fi aluminiu anodizat.
Alternativ, zonele vizibile pot fi vopsite pe santier, inainte de montarea
panourilor. 0 alta solutie este utilizarea unei benzi negre pentru exterior,
de buna calitate. Asigurati-va ca profilele sunt pregatite corespunzator
inainte de vopsirea sau de aplicarea benzii, intrucat profilele metalice
noi pot avea o suprafata uleioasa. De remarcat este faptul ca vopsirea si
aplicarea benzii, se va mentine in timp mai putin decat profilele metalice
anodizate.

In cazul cadrelor de sprijin din lemn, se va aplica pe suprafata sipcilor o
banda EPDM sau o fasie de culoare neagra din aluminiu, ceea ce va oferi
rostului deschis un aspect vizual mai placut. De asemenea, aceasta
banda ofera sipcilor o protectie sporita.
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Rosturile orizontale

Rosturile orizontale pot fi lasate deschise sau inchise. Lasandu-le deschise, probabilitatea ca
murdaria sa pateze fatada se reduce, iar rostul ramane curat.

De asemenea, rosturile deschise functioneaza ca deschideri suplimentare de ventilare. In
acelasi mod, un rost deschis are ca efect reducerea incarcarii la vant exercitata pe panoul de
fatada. Prin urmare este posibil sa se reduca numarul de elemente de fixare.

Amintiti-va de vizibilitatea cadrului de sprijin la rosturile orizontale deschise, acestea
necesitand a fi ascunse prin folosirea profilelor negre, a vopselii sau a benzii.

Daca este necesar sa se inchida un profil orizontal, se va introduce in spatele panourilor un
profil din aluminiu, special pentru inchiderea rostului.

Folosind acest deflector, majoritatea cantitatii de apa este impiedicata sa intre in cavitate.
inainte de fixarea finald a celor mai de jos nituri sau suruburi, profilul este glisat pana sub
panou. Atunci cand elementele de asamblare sunt stranse profilul va fi tinut in loc.

Pentru a preveni distorsionarea panoului, grosimea maxima permisa pentru acest profil este
0.8mm.

Din punct de vedere estetic, cea mai bunad solutie este de a nu se continua aplicarea profilului
peste rosturile verticale, ci de a-l taia cu aproximativ 4mm mai ingust decat latimea panoului,
lasand profilul mai scurt cu 2mm de fiecare parte.

Pentru a preveni deplasarea laterald si vizibilitatea la rosturile verticale, profilul orizontal se
va tdia si i se va indoi marginea de sus sau de jos, de ambele parti ale unui profil vertical de
sprijin sau ale unei sipci verticale.

in unele cladiri este recomandat a avea la fatadd rosturiinchise, cum ar fi zonele inferioare de
fatade ale cladirilor publice sau de invatamant. Profilele orizontale vor impiedica introducerea
deseurilor in spatele panourilor. Pentru gradinite, acestea vor preveni introducerea
accidentald si blocarea in rosturi a degetelor copiilor mici.

Atunci cand cladirea este o constructie usoara, in unele tari exista o reglementare care insista
ca rosturile sa fie inchise pentru a reduce cat mai mult patrunderea umezelii.
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in cele mai multe tari europene sunt reglementari diferite in ceea ce priveste focul, reglementari legate
de inaltimea cladirii sau de apropierea de limita de proprietate sau de cladirile vecine. in primul rand este
important sa remarcati diferentele dintre reactia la foc si rezistenta la foc.

Reactia la foc se concentreaza pe comportamentul materialelor in timpul duratei unui incendiu. Acest
lucru permite proiectantului sa aleaga un material adecvat pentru o aplicatie specifica.

Standardul European "EN 13501-1: Reactia la Foc”, ofera o serie de criterii de performanta pentru a
masura caracteristicile comportarii la foc ale materiale de constructii. Acestea acopera raspandirea
flacarii si contributia la foc, precum si generarea de fum si producerea picaturilor incandescente.

Denumirile sunt:
Propagarea fldcarii - A1,A2,B, C,D, E, F
Al si A2, s1, d0 sunt ambele clasificate ca incombustibile, iar la celalalt capat al gradatiei o clasificare
“F” este usor flamabila
Fum
sl1,s2,s3
"s1” se refera la un material slab generator de fum sau deloc, in timp ce materialele clasificate "S2”
genereaza un fum mediu si "S3” produce mult fum.
Picaturile incandescente - d0, d1, d2.
Materialele de clasa "d0” nu vor produce picaturi timp de 600 de secunde, in timp ce materialele clasate
”"d1” vor produce picaturi in 600 de secunde, dar nu vor arde mai mult de 10 secunde.
Materialele clasate "d2” sunt toate acelea care nu intra in clasificarea "d0” sau "d1”.
Panourile EQUITONE ating clasificarea A2, s1, d0.

Rezistenta la foc se bazeaza pe normativul EN 13501-2 si cuprinde toate elementele structurale si nu
doar materialele de fatada. Poate consta din peretele complet de fatadd, de la panoul exterior al fatadei
ventilate pani la finisajul intern al peretelui suport. intregul element trebuie s& reziste cat mai mult timp
impactului focului, pe baza capacitatii sale structurale.

Pe langa Standardele Europene poate fi necesar a fi indeplinite unele cerinte locale, specifice. In
Danemarca spre exemplu este necesar un test local K10.

Pare a fi o similaritate ca in mai toate tdrile, cladirile de peste 18-20 metri inaltime sa necesite ca
panourile de fatada sd detind o clasare mai mare la foc, A1 sau A2-s1, d0 conform EN 13501-1. Acest
lucru este un factor important datorita eficientei echipamentelor de stingere al incendiilor. Panourile din
fibrociment EQUITONE, cu a lor excelenta performanta privind rezistenta la foc, ating o clasare A2-s1, dO
si au 0 gama nerestrictionata de utilizare pe cladiri, indiferent de inaltime.

Vecinatatea cu alte cladiri si cu limita de proprietate

Reglementarile unor tari limiteaza de asemenea tipul materialelor ce pot fi utilizate pe fatadele care sunt
in apropierea limitei de proprietate sau a altor cladiri. Acest lucru este fdcut pentru a preveni propagarea
unui incendiu, de la o cladire la urmatoarea. Restrictii




Bariera cavitatii impotriva focului

In unele proiecte este prevazuta o cerintd pentru proiectant de a folosi bariere impotriva focului, ca parte a planului
general de protectie impotriva focului. In mod normal, acest lucru se intampla la fiecare nivel de etaj, la cladiri mai
intinse sau mai inalte. Acestea sunt folosite pentru compartimentarea cladirii i pentru a ajuta la controlul trecerii
focului sila oprirea raspandirii acestuia in intreaga cladire. Bariera trebuie sa se extinda la partea din spate a panoului
fatadei ventilate.

0 bariera verticald impotriva focului poate fi o bariera standard, aprobata pentru cavitate.
Cum bariera se desfasoara pe verticald, aceasta nu va afecta miscarea aerului.

Produsele PROMAT PROMASEAL © RSB-V si RSB-N sunt bariere ventilate si non-ventilate pentru cavitate, utilizate
in sisteme de placare pentru fatade ventilate. Intr-o sectiune produsele constau din vata minerald cu o banda
intumescenta integrantd, lipita de-a lungul unei margini. In cazul expunerii directe la foc, banda intumescents se
expandeaza rapid pentru a umple golul de aer din cavitatea fatadei ventilate.

Se pot folosi si alte optiuni de la furnizorii cadrului de sprijin.
Va rugam sa retineti ca acestea vor avea cerinte diferite de fixare.

Alternativ, daca este folositd o bariera solida atunci trebuie sa se ia in calcul modalitatea de a permite aerului sd iasa din
cavitatea situata sub bariera si sd intre in cavitatea aflata deasupra barierei. Uneori, rostul orizontal dintre panouri este
folosit pentru acest lucru. Acestea trebuie pozitionate suficient de aproape pentru a preveni orice spatiu neventilat, in
care nu exista o miscare a aerului, dar nici prea aproape - caz in care flacdrile ar putea iesi i ar putea reintra in cavitate.
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Pereti structurali

Peretii suport reprezinta un factor critic al performantelor sistemului de fatade ventilate. Daca miscarea aerului de-a
lungul peretelui suport este prea mare atunci se mareste riscul infiltratiei apei. Scurgerea aerului prin peretele suport
reprezintd de asemenea, o modalitate prin care se pierde energie, asa ca trebuie sd fie limitata.

Este important ca proiectantul sa ia in considerare ce elemente de fixare vor fi utilizate pentru a prinde in siguranta

cadrul de sprijin al panoului. Unele incarcari la vant sunt transmise inapoi catre peretele suport si acest lucru trebuie

i

|uat in calcul.

Peretele din zidarie

in functie de materialul local predominant, peretii din cardmida pot fi din argild, B.C.A. , blocuri din beton sau panouri
din beton prefabricate sau turnate in santier. Peretele poate fi autoportant sau poate fi un perete de umplutura intre
grinzile placilor si stalpi. Acest tip de perete poate fi unul existent sau unul nou construit. Pentru proiectele de renovare
se recomanda ca inginerul de proiect sd verifice toti peretii din zidarie pentru a stabili daca peretii sunt conformi si pot
sprijini greutatea addugata. Pentru a confirma performantele elementelor de fixare, multi furnizori vor efectua pe un
perete un test de smulgere.

Peretii usori

0 alta forma al peretelui suport poate fi o structura usoara din metal sau lemn. Acest tip de perete este frecvent folosit
ca un perete de umplutura intre pardoselile de beton. Acest tip de perete ar putea avea nevoie de elemente de fixare
speciale pentru a sustin cadrul de sprijin de structura cladirii principale. De asemenea este posibil sa se construiasca
structuri complete.

Fata cadrului de sprijin necesita un panou, cum ar fi de exemplu Duripanelul sau o placa din fibrociment, pentru a
actiona ca o protectie impotriva vantului. Aceasta placd trebuie sa ofere rezistenta sau valoarea rezistentei la foc,

ar trebui sa fie adaptatd corespunzator. Aceasta protectie impotriva vantului trebuie sa fie ermetica. Acest lucru poate
fi realizat prin utilizarea unei pldci corespunzatoare de protectie impotriva vantului si prin etansarea rosturilor cu
banda potrivita cu o durata de viatd adecvata.

Pentru acest tip de constructie, trebuie luata in considerare cea mai buna metoda de a fixa cadrul suport al placarii
EQUITONE. Prin fixarea unei sipci sau a unei sine orizontale peste protectia la vant in montantii verticali, proiectantul
are libertatea de a pozitiona in orice loc profilele verticale de sprijin EQUITONE. Prin urmare, profilele suport ale panoului
EQUITONE nu trebuie sa coincida cu montantii structurii. Spatiul format de aceste profile sau sipci orizontale poate fi
utilizat prin inserarea unei termoizolatii suplimentare.
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Placa-Placa sau Perete panou

In acest tip de constructie cadrul de sprijin al fatadei ventilate este fixat de elementele
structurale principale, cum ar fi placile din beton. Cadrul trebuie sa fie proiectat pentru o
indltime a deschiderii de la placa la placa. Conectorii sau consolele de montaj ce sunt fixate
la marginile placilor de etaj sunt special concepute de furnizorul cadrului de sprijin. Retineti
ca in functie de incdrcarea la vant, grosimea profilelor verticale de sprijin va avea nevoie sa
creasc, pentru a putea purta in conditii de sigurantd deschiderea dintre etaje. in mod normal
acest sistem presupune construirea unui perete interior separat.

Ferestre si usi

Indiferent daca peretele structural principal este o structura cadru usoara din lemn/metal sau
o constructie masiva din ziddrie, perete trebuie sa fie etans mai ales in jurul deschiderilor, cum
ar fi ferestrele sau usile.

Etanseitatea la aer previne patrunderea umiditatii si asigura eficienta termica a cladirii. Fixati
ferestrele sau usile de peretele suport si sigilati marginile lor cu materiale corespunzatoare,
pentru a reduce riscul patrunderii umiditatii.

Rosturile de dilatare

Termenul de “rost de miscare” sau “rost de dilatare” se refera la rosturile de separare prevazute
intr-o cladire, pentru a permite segmentelor separate ale cadrului structural sa se dilate si
sa se contracte ca raspuns la schimbarile de temperatura, fara a afecta negativ integritatea
structurala a cladirii. n termeni simpli acestea elibereaza structura de orice tensiune. Esecul
de a incorpora aceste rosturi cu spatii pentru miscare in structura, va duce la fisurarea sub
tensiune.

Marimea si pozitionarea oricarui rost de dilatare este legata de alegerea materialelor structurale
de constructii cat si a climatul local. Fatada ventilata are prevazuta in constructia ei propriile
rosturi de dilatare, cu Puncte sale Fixe si Puncte de Glisare. Cu toate acestea, rosturile de
dilatare ale cladirii principale trebuie sa fie continuate si prin fatada ventilata. Panoul fatadei
ventilate nu ar trebui fixat de ambele parti ale rostului de dilatare structural.
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Termoizolatia

Sa nu uitam ca termoizolatia nu doar previne pierderea caldurii dintr-o clddire, economisind costurile de energie, insa
in tari mai calde poate preveni de asemenea incdlzirea cladirii, ajutand la reducerea cantitatii de energie necesara
pentru aerul conditionat.

Valoarea lambda

Caracteristica cea mai cunoscuts este valoarea lambda (A). Valoarea lambda este exprimata in W/mK (Wati pe metru-
Kelvin) si defineste capacitatea materiale de a transmite caldura. Cu cat este mai mica valoarea lambda, cu atat este
mai buna performanta termoizolatiei.

Valoarea U

Acesta este un termen de bine cunoscut. Valoarea U este exprimatd in W/m2K (Wati pe metru patrat Kelvin) si
defineste capacitatea unui element structural (spre exemplu un perete complet construit] de a transmite c3ldura in
conditii constante. Cu cat este mai mica aceasta valoare, cu atat este mai buna performanta peretelui. De exemplu un
perete evaluat la 0.90 W/m?K este considerat ca are o performanta slabd, in timp ce un perete de 0.15 W/m?K este
foarte perfomant. Fiecare tara are propriile sale cerinte si reglementari, in unele tari existand chiar diferente locale de
la o regiune la alta.

in mod ideal, izolatia ar trebui s fie rigida, ignifugs, rezistenta la apa si capabila sa respire. Pentru a satisface aceste
criterii un numar de furnizori de termoizolatie au o clasificare proprie pentru fatadele ventilate. Fiecare are propriile
sale caracteristici si nivele de performanta. Acele termoizolatii care sunt potrivite pentru fatadele ventilate pot fi
defalcate si clasificate fie pe baza de fibre minerale sau pe baza de spuma.

Pot fi considerate urmatoarele placi pentru termoizolare:

Fibra minerald/ Vata minerala

Poliuretan (PUR, PIR)

Spuma fenolica

Placi din sticla multicelulara
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La fel cum sunt diferente de cost dintre placile de termoizolare, alti factori cum ar fi rezistenta la foc, starea peretelui
suport, usurinta utilizarii etc. vor trebui de asemenea considerati cand se va specifica tipul termoizolatiei.

0 modalitate de a privi la termoizolatie cat si la proprietatile sale este prin compararea grosimilor. Pentru un perete
normal alcatuit din blocuri de beton, valorile de mai jos sunt grosimile termoizolatiei necesare pentru a ajunge la o
valoare U de 0.30 W/m2K. Prin urmare, o termoizolatie cu o valoare lambda mai micd permite o termoizolatie mai subtire
pentru a indeplini cerintele, in comparatie cu termoizolatiile cu o valoare lambda mai mare.

Grosimea necesarad in mm pentru a obtine

Produs A U=0.3 W/ m2K termoizolatie
FG Sticla multicelulara 0.041 135

MW Vatd minerala 0.038 125

GW Vata de sticla 0.037 122

PUR Poliuretan 0.024 79

PIR Poliizocianurat 0.023 ’6

PF Spuma fenolica 0.022 66

Este important ca termoizolatia sa fie fixata in siguranta pe pozitie si sd ramana acolo pe durata de
viatd a fatadei. Dacd termoizolatia se misca sau cade de pe perete, exista un risc de blocare partiala sau
completa a cavitatii, eliminandu-se beneficiile fatadei ventilate. In plus fata de pierderea sau castigul de
caldura care ar avea loc prin intermediul acestor spatii, exista un risc marit de aparitie a condensului si
mucegaiului. De asemenea, este important ca termoizolatia sa fie instalata fara goluri la rosturile sale si
sa se potriveasca strans in jurul cadrului de sprijin, pentru a reduce pierderile de caldura si efectul de
punte termica.

In timp ce fiecare producator de termoizolatie are propriile cerinte pentru fixarea propriilor panouri
termoizolante, o medie de 5 prinderi per m? este utilizatd in mod normal. O alternativa la prinderea

mecanica este utilizarea unor adezivi speciali. In majoritatea tarilor exista o cerinta ca un minim de o
prindere per m?, sa fie de un tip incombustibil. Acest lucru va preveni dezlipirea termoizolatiei in caz de
incendiu si va reduce riscul deteriorarii structurii.




=P Puntea Termics

>

Intr-o cladire zonele in care spre exemplu pardoseala intalneste
peretele extern sau in cazul in care un perete intern intalneste un
perete extern, acolo poate rezulta fenomenul de Punte Termica.
Cu toate acestea, prin plasarea termoizolatiei pe partea externa a
peretelui exterior este eliminat acest fenomen. Acesta este unul
dintre principalele beneficii pe care fatadele ventilate le aduc cladirii.

0 alta formad de Punte Termicd poate fi creatd si atunci cand materiale
care sunt slab izolatoare termic ajung in contact unele cu altele,
permitand caldurii sa se scurga prin locul care are cea mai mica
rezistenta. Puntea Termica nu este doar fenomenul pierderii caldurii
din interiorul cladirii, dar este si acumularea caldurii din exterior, in
special in tarile calde.

Cadrele de sprijin ale fatadelor ventilate necesita console de montaj
din metal care strapung stratul termoizolatiei, existand posibilitatea
formarii de Punti Termice. Acest lucru poate fi redus printr-un
design adecvat al consolei de montaj. Addugarea de termoizolatie
suplimentara in jurul acestei zone, ofera doar putind asistenta
in prevenirea pierderilor sau castigurilor de caldura datorita
fenomenului Puntii Termice.

Solutia cea mai obisnuita astazi este plasarea unui Termostop intre
consola de montaj din metal si peretele suport. Acest Termostop
este o bucata rigida din PVC solid, care este pre-gaurit pentru a
se potrivi consolei. Acesta intrerupe Puntea Termica impiedicand
trecerea caldurii. Acest lucru este ilustrat in imaginile de modelare
termica de mai jos. Zonele albastre si verzi arata pierderea mai mare
de caldura in timp ce zonele galbene performeaza mai bine.

Distributia temperaturii consolelor de montaj din aluminiu fara

! 4

(stanga) si cu (dreapta) un Termostop (separare termica).

Chiar daca aceste Termostopuri sunt mai mult decat adecvate
pentru cerintele de astdzi, furnizorii termoizolatiei si cadrelor de

sprijin isi modifica designul si dezvolta noi modalitati de a reduce
sau chiar de a elimina pierderile sau acumularile de caldura.
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Generalitati

Hartile prezentate in aceastd sectiune sunt doar
orientative si informatii locale mai detaliate trebuie sa
fie utilizate la proiectarea fatadei.

Climatul U.E.

Clima din Europa are un caracter temperat-continental
cu un climat maritim ce predomina pe coastele
vestice si un climat mediteranean la sud. Clima este
puternic conditionata de cdtre Gulf Stream, curent care
pastreaza aerul temperat peste regiunea de latitudine
naltd Nord-Vest in timpul lunilor de iarna, in special in
Irlanda, Marea Britanie si partea de coasta a Norvegiei.
in timp ce Europa de Vest are un climat oceanic, Europa
de Est are un climat continental mai uscat. Unele parti
ale campiilor Central Europene prezinta un climat hibrid
oceanic / continental. Patru anotimpuri apar in Europa
de Est, in timp ce Europa de Sud experimenteaza
distinct sezonul umed si sezonurile uscate, in timpul
lunilor de vara cu conditii predominante fierbinti si
uscate. Precipitatiile cele mai grele apar pe directia
curentului de curgere a apelor din cauza vantului
predominant din vest, cantitati mari fiind observate in
Alpi.

Activitatea seismica

in timp ce cutremurele minore nu sunt neobisnuite n
Europa, cutremurele mari sunt rare in Europa Centrald,
de Vest sau de Nord, intrucat acestea apar in principal
in zonele de Sud si de Est.

Prin urmare in anumite parti ale Europei la proiectarea
fatadelor ar trebui luata in calcul activitatea seismica.
Trebuie sd fie respectate si reglementarile locale. Acest
lucru poate implica adaptarea proiectului de rezistenta
al cladirii principale.

Pentru mai multe informatii consultati Eurocode 8
“Proiectarea structurilor pentru rezistenta la cutremur”.
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Harta vanturilor din Europa

== Vantul L
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Incarcarea la vant este unul din factorii cauzati de conditiile climatice, avand b
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Pe masura ce vantul sufla deasupra unui teren in relief cum ar fi orasele,
viteza vantului este redusa din cauza fortei de frecare la suprafatd, dar in
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acelasi timp vor creste turbulentele.

Vecinatatea cu marea

Vantul si ploaia pot avea o frecventa mai crescutd , cu cat cladirea este mai
aproape de coasta. Un alt considerent pe care proiectantul trebuie sa-l ia in
considerare este alegerea materialelor. Nu toate materialele sunt adecvate
pentru utilizarea in vecinatatea marii. De exemplu, se recomanda utilizarea
elementelor de fixare din inox in locul celor din aluminiu.

Proiectarea constructiei — Proiectarea pentru
incarcarea la vant

in timpul procesului de proiectare inginerul va lucra cu standarde si normative
precum Eurocodurile sau normative nationale.

Un inginer poate confirma presiunile dinamice ale vantului (inclusiv
coeficientii de presiune corespunzatori pentru constructii) conform EN 1991-
1-4. Acestea sunt apoi utilizate pentru a calcula viteza si presiunea dinamica
efectiva a vantului asupra anvelopei cladirii, prin aplicarea unei serii de factori
care tin cont de teren, topografie, indltimea si lungimea constructiei etc.
Distanta dintre elementele cadrului de sprijin ale fatadei este calculata odata
ce au fost determinate incarcarile la vant asupra structurii. Acest lucru este in
mod normal efectuat de cdtre furnizorul cadrului de sprijin si apoi aprobat de
catre inginer.
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presiunea vantului

presiune inalta presiune joasa

Fluxul vantului in jurul cladirilor

Toate cladirile obstructioneaza fluxul liber al vantului, determinand deturnarea si
accelerarea acestuia rezultand modele complexe de flux. Cand vantul intalneste o cladire, " presiunea vantului
forta de impingere va genera ascensiunea aerului sau se vor genera presiuni pozitive pe

fatada expusa la vant si presiuni de aspiratie sau negative pe partile laterale si pe fatada aflata in directia
vantului. Presiunile negative pe peretii laterali, in general vor fi mai mari la capetele fatadei expuse la vant i
mai reduse in continuare de-a lungul cladirii, spre partea din spate. Acest lucru inseamna ca vantul incearca
sa smulga panourile de pe perete. Acest fapt este cunoscut ca “Incdrcare la vant” si este exprimatd in KN/m?2.

Proiectarea fatadei

Acolo unde intre panourile placarii sunt utilizate rosturi deschise, o parte din presiunea vantului extern este
capabild sa se scurga prin placare siva actiona in mod direct pe peretele cladirii, eliberand placarea de sarcinile
incarcdrii la vant.

Colturile externe

Colturile externe reprezinta unele din zonele cele mai vulnerabile la vant. La fel cum vantul trage panoul
dinspre exterior, partea din spate a panoului poate fi de asemenea, supusa impingerii din cavitate. Pentru a
contracara acest lucru, un element vertical continuu de intrerupere a cavitdtii poate fi introdus, astfel incat se
separd presiunile vantului. 0 alta solutie este utilizarea elementelor suplimentare de fixare $i montarea unor
sprijiniri aditionale pe ambele laturi ale colturilor fatadei.

Forma cladirii

Forma cladirii are un efect asupra distributiei presiunilor de vant. Nisele, zonele in consold, gradinile de

acoperis Si terasele vor avea un efect local asupra presiunile de vant.

Consecintele inaltimii cladirii

Viteza vantului creste odata cu indltimea deasupra solului, prin urmare cu cat este mai inaltd cladirea cu atat
mai mari sunt vitezele vantului ce actioneaza asupra ei. Desigur, in cazul in care clddirea este inconjurata
de cladiri inalte asemanatoare, efectul vantului ar putea sa fie mai putin puternic. O cladire mai putin inalta,
situata pe un teren plat siintins, poate avea la fel de multe considerente de proiectare precum o cladire inalta.

Interactiunea dintre cladiri

Daca o cladire inaltd are in directia opusa vantului o cladire mai putin inaltd, atunci in functie de dimensiunile
relative si de distanta de separare, pot fi amplificate vitezele vantului de la nivelul solului in fata cladirii inalte.
in cazulin care o cladire inalts este inconjurata de cladiri mai putin inalte, spatial grupate strans, vartejul din
directia vantului poate provoca vant mai puternic in jurul cladirilor inferioare.

Efectul de palnie

Efectul de palnie al vantului si accelerarea fluxului acestuia poate aparea atunci cand exista spatii intre cladiri.
Distanta dintre fatadele cladirilor este un factor in determinarea vitezei si a presiunii.

Vartejurile cauzate de aeronave

Placarile efectuate in apropierea aeroporturilor pot experimenta sarcini mai mari la incarcarile la vant, datorita
vartejurilor de aer create de anumite aeronave la decolare si aterizare si pot avea o valoare mai mare decat

valorile normale calculate. Aceste forte trebuie sa fie luate in considerare la orice calcul.
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UTILIZARI SPECIALE SI MENTENANTA
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Caietul de sarcini al proiectului

PLACARE FATADE VENTILATE

Referinte plansa(e)

Se va introduce de catre Arhitect

Structura primara de sprijin:

Perete din zidarie sau structura usoara din metal / lemn

Sistem placare ventilata:

Sistem drenat si ventilat prin partea din spate a panoului

Panoul fatadei ventilate:

Producator si referinta:

Panouri de fatada EQUITONE

Material:

Fibrociment

Grosime:

8mm sau 12mm

Finisaj/ culoare:

Din gama EQUITONE

Sistemul de fixare:

Vizibil sau ascuns

Elemente de fixare vizibile:

Pop-nituri EQUITONE sau suruburi cu capete de culoare potrivita
cu cea a panoului

Elemente de fixare ascunse:

Sistemul de prindere mecanica Tergo sau sistem de lipire cu adeziv

Numarul si pozitionarea elementelor de fixare:

A 'se vedea plansele arhitectului - Detalii de Executie

Tipul rostului:

Deschis sau inchis

Latimea rostului:

10mm

Spatiul de aer al cavitatii:

20mm sau 25mm sau 30mm

Sistemul cadrului de sprijin:

Profile verticale metalice sau sipci de lemn

Producator si referinta:

Se va introduce de catre Arhitect

Material:

Aluminiu, otel zincat, sipci de lemn

Ancore:

Ancore conform specificatiilor inginerului

Numarul si pozitionarea elementelor de fixare:

A se vedea specificatiile furnizorului cadrului de sprijin

Peretele suport:

Perete din zidarie sau structura usoara din metal/ lemn

Termoizolatia:

A se vedea specificatiile Arhitectului

Grosimea termoizolatiei:

A se vedea specificatiile furnizorului de termoizolatie

Accesorii:

Profil perforat

Profil decorativ de colt extern

Profil decorativ de colt intern

Profil orizontal pentru rost
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Utilizari in situatii speciale

Generalitati

Chiar daca panourile EQUITONE sunt folosite pentru placarea fatadei, ele pot fi utilizate si in
alte aplicatii. In cele ce urmeaza vom prezenta unele dintre aceste aplicati, fiind disponibile
informatii mai detaliate.

Balcon

Pentru panourile de balcon este disponibil panoul EQUITONE [textura] cu o grosime de 10mm.
Panoul este vopsit pe ambele fete. Este posibil ca fiecare fata sa fie intr-o culoare diferita.
in plus pentru utilizarea ca panouri de balcon, [textura] Balcony este utilizabil ca separator
intre balcoanele apartamentelor.

Dimensiunea maxima a panoului este de 3.100 x 1.500mm.

Fiecare tara va avea propriile reglementari si cerinte pentru panourile de balcon, cerinte
care includ protectia la foc si stabilitatea structurala. inaltimea barierei, forta la care aceasta
barierd trebuie sa reziste si dimensiunea maxima a deschiderii din jurul panoului trebuie
intotdeauna luate in considerare.

Panoul [textura] Balcony poate fi incorporat in sisteme prefabricate pentru balustrada sau
poate fi fixat pe cadre metalice cu nituri sau fixat cu cleme.

Modalitatea de ancorare a balustradelor trebuie confirmata de proiectant. Toate balustradele
balcoanelor trebuie sa fie ancorate cu ancore corespunzatoare din inox. Ancorele pot fi
pozitionate la partea de sus, la fatd sau la intradosul consolei balconului.

Este recomandat sa fie utilizate rosturi deschise de 10mm intre panourile invecinate ale
balcoanelor si in locul in care panoul intalneste un perete. Acest lucru va ingadui orice
miscare a panoului sau a cadrului de sprijin.

Perete rotund

Panourile EQUITONE sunt plate. Cu toate acestea este posibil a le flexa de-a lungul unei fatade
curbate. Retineti ca orientarea panoului este critica. Un panou orizontal se indoaie mai usor
decat unul plasat vertical.

Raza minima sub care un panou EQUITONE de 8mm poate fi fixat pe o fatada curba este
12.0m, fie prin nituire, fie prininsurubare. Este posibild utilizarea solutiilor de fixare ascunse,
doar pentru suprafetele usor curbate, cu raza curburii mare.

Atunci cand panourile sunt aplicate pe o fatada curbata, rostul nu va fi de o forma patrata, civa
fiin unghi pentru a se potrivi curbei. Vizual, este mai bine sa se pastreze marginea exterioara
a golului de rostla 10mm si sa i se pemita marginii interioare a golului de rost sa fie mai mica
de 10mm. Daca nu, in functie de curburd, Iatimea rostului ar putea fi de peste 12mm. Pentrua
permite ca acest lucru sa se intample este important ca pozitionarea elementelor cadrului de
sprijin sa reflecte acest lucru. Opusul se aplicd pentru o fatada care se curbeaza spre interior.

10mm

’: _

<l‘0ﬁ1m

i
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Sistem Tnvelitoare

Panourile EQUITONE [textura] si [ pictura] pot filuatein considerare lamontarea
pe un acoperis. Va rugam sa tineti minte cd panoul este doar decorativ si sub
panouri trebuie sa existe o constructie hidroizolata, proiectatd adecvat.
Amintim unele lucruri importante atunci cand se utilizeaza panourile pe un
acoperis:

- Panta minima a acoperisului este de 7°;

-Inaltimea maxima deasupra nivelului marii este de 1200m;

-Incarcarea maxima la vant la care acoperisul poate fi supus este 1.5 kN/m2;
- Aerului trebuie sd i se permita circulatia libera dedesubtul panourilor;

- Panourile sunt fixate pe propriul lor cadru de sprijin, care la randul sdu trebuie prins de
structura acoperisului;

- Toate panourile trebuie sa fie suprapuse unele peste altele, orizontal, petrecute cu 100-
200mm in functie de panta acoperisului;

- Rostul vertical deschis dintre panouri este protejat de un profil ascuns de inchidere.

in mod normal panourile sunt fixate pe sipci de lemn cu suruburi de inox de 6.0 x 70mm,
previzute cu garnituri de etansare de cauciuc (negre). Panoul este pre-gaurit cu un
diametrul de 8mm. Pentru cele mai multe locatii, panourile au nevoie sa fie fixate doar
de-a lungul marginii lor inferioare, la partea superioara a panourilor aflate sub ele.

Proiectantul trebuie sa ia in considerare detaliile perforarilor, luminatoarelor, tevilor
extractoare, cosurilor de fum etc si modalitatea de inchidere a hidroizolatiei de sub
invelitoare si a panoului. Ideal ar fi ca tevile utilitatilor sau perforarile ce trebuie sa treaca
prin panouri, sd aiba marginea lor inferioara situata aproape de suprapunerea orizontala.

Gaurile din panouri
Exista posibilitatea de a prevedea orificii forate in panou. Cateva reguli simple se aplica
pentru a se asigura faptul ca panoul ramane potrivit scopului.

Pentru diametrele gdurilor de 10-30mm, lasati un minim de 100mm in jurul tuturor
marginilor panoului. Dimensiunea minima intre gauri, de la centru la centru este de 80mm.
In apropierea oricarei locatii de fixare, un minim de 80mm trebuie lasat neperforat.
Suplimentar fata de utilizarea gaurilor rotunde, este posibila decuparea in panouri a unor
fante.

Dimensiunea maxima a unei fante este de 30mm. 0 dimensiune minima de 60mm ar
trebui sa ramana intre fante.

Lasati un minim de 100mm in jurul tuturor marginilor panourilor siintre capetele fantelor.

110




Pereti cortina

Sistemul montant-si-traversa cunoscut si sub numele de sistem Stick, este asamblat de
regula pe santier i reprezinta cel mai obisnuit tip de perete cortina folosit, incepand de
la cladirile de joasa indltime pana la cele de indltime medie. Montantii verticali sunt fixati
de placa nivelului si apoi conectati la traversele orizontale. In acest cadru se vor monta
geamuri sau panouri. Panourile solide sau colorate sunt folosite in mod normal pentru
a ascunde marginile placii de nivel sau marginile partitiilor. Panourile EQUITONE pot fi

folosite ca panouri de umplere in acest cadru.

Panotajul peretelui cortind cuprinde panouri prefabricate mari, de regula avand indltimea
unui etaj, legati de stalpii structurali principali sau de placa nivelului. Panourile EQUITONE
pot fi folosite ca panouri de umplere in acest tip de cadru. Pentru a stabili detaliile de
executie este necesara consultarea cu furnizorul peretelui cortina.

Panoul este mentinut in pozitie intr-o maniera similara cu cea a sticlei, prin intermediul
garniturilor si ornamentelor. Termoizolatia este de reguld plasata in spatele panourilor. Se
monteaza la interior un alt panou pentru a oferi finisarea necesara.

Dimensiunea maxima a panoului va depinde de incarcarea la vant i de necesitatea unui
sprijin central suplimentar al panoului, in functie de dimensiunea acestuia.

Placare exterioara / Modelul suprapus

Oalternativa lamodelul plat de fatada este placarea cu suprapunere, model care subliniaza
liniile orizontale. Consta din panouri inguste fixate pe fatada la un unghi neparalel cu
peretele.

In timp ce rosturile verticale sunt distantate la 10mm, rosturile orizontale se suprapun.
Acestea pot fi suprapuse aproape unul de altul sau se pot folosi distantiere speciale de
la furnizorii cadrului de sprijin. Rezultd o suprapunere ce cauzeaza o umbra mai adanca.

Pentru o singura linie de fixare situatd la marginea de sus sau cea de jos a panoului, acesta
trebuie sa fie de o latime mai mica de 300mm. Pentru orice dimensiune mai mare decat
aceasta, panoul ar trebui sa fie fixat atat in partea de sus cat siin cea de jos.

Cand se fixeaza panourile de un cadru de sprijin metalic, avand acest model de
suprapunere, se aplica acelasi principiu de fixare a panoului, fiind necesare Puncte de
Glisare. Sunt necesare doua Puncte Fixe pe fiecare segment suprapus.

o
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in zonele cu incircare mare la vant sunt necesare dou3 randuri de elemente de fixare chiar
pentru panouri de o latime de 300mm.

Pentru placarea suprapusd, fasii de panou sunt decupate din panouri de dimensiuni mari, fiind
taiate in functie de cerintele individuale. Amintiti-va de factorul pierderilor, in special in cazul in
care latimea doritd a bucatii de panou nu este un multiplu de panou mare.

Sunt frecvente un numar de modele de dispunere a rosturilor: de la modelul aranjat standard
unde rosturile fiecdrui rand suntin linie, la modelul unde rosturile sunt situate in linie pe randuri
alternative, pana la modelul de dispunere aleatorie unde toate imbinarile sunt esalonate.

N

Dimensiunea gaurilor ce vor fi facute in bucatile de pldci suprapuse va fi la fel ca la panourile
mari. Retineti cd toate modalitatile de fixare fie ca este nituire fie cu suruburi, trebuie s fie la
90° fata de placa. Fixarea mecanica ascunsa Tergo si lipirea prin adeziv nu este posibila in acest
aranjament.

Mentenanta

0 serie de principii de bazi sunt prezentate aici. Intotdeauna curatarea trebuie si aiba loc in conformitate cu
recomandarile furnizorului de sisteme de curatare si sub supravegherea si garantia lor.

Inspectiile

Indiferent de materialul folosit toate fatadele ar trebui inspectate iar dacd este necesar, sa fie deservite in mod regulat.
In felul acesta costurile inutile si ridicate sunt evitate pe termen lung. Cladirea isi pastreazd aspectul siu continuu si
atractiv. in cazul in care se va permite murdarirea materialelor pentru un timp mai indelungat este posibil ca aceasta
sa patrunda atat de adanc, incat simpla curatare sa nu mai fie posibila si sa fie necesara o metoda de curatare mai
riguroasa.
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Procesul de murdarire si profilele metalice de inchidere

Praful, funinginea, uleiurile, substantele uleioase, etc. sunt prezente in aer, in apa de ploaie si se pot depune pe o
fatadd. Daca se va luain considerare acest lucru in proiectare cat siin montaj se va putea evita murdarirea locald. Acest
lucru poate fi realizat prin amplasarea unor lacrimare adecvate, buna etansare si atentie la combaterea materialelor
corozive precum zincul, cuprul, aluminiul, otelul, etc. Gradul si viteza la care materialele se pot murdari depind in mare
masura de suprafatd, stabilitate chimica, duritate, porozitate, capacitatea de a deveni incarcate electrostatic sau nu.

Graffiti

Stratul de acoperire UV al materialelor EQUITONE [pictura] si EQUITONE [natura pro] oferd o protectie superioara
impotriva culorilor obisnuite si a vopselelor tip spray. Acesta este neteda si poate fi curatata. Stratul de acoperire al
materialelor [pictura] si [natura pro] indeplinesc cerintele testului de plasare si al ciclului 2 ale Asociatiei de Calitate
pentru anti-Graffiti eV, referitor la stratul protectiv al sistemelor anti-graffiti (raportul ILF 4-013/2006 al Institutului
pentru vopsele si cerneluri eV).

Graffiti-ul poate fi indepartat cu substante dedicate inlaturarii graffiti-ului. Nu trebuie utilizati agenti de curdtare cu
solventi volatili. Mai jos se regaseste o selectie de substante adecvate indepartarii graffiti-ului. Instructiunile de
aplicare ale fabricantului trebuie sa fie strict respectate.

Costec Technologies and Cleaner Liquid Cleaner Technologies, www.costec.eu

Scribex P3 400, www.henkel.de

Rapidly 031, E-mail: pregernig@t-online.de

Remarcati faptul ca in situatia in care o protectie de graffiti este aplicatd panourilor pe santier, aspectul acestora se
poate schimba deoarece reflexia luminii panoului colorat este influentata de aceasta protectie.

Curatarea de intretinere

Exista doua metode de curatare a fatadelor: curstarea mecanica si curatarea chimica. in principiu, trebuie efectuata
curatirea intregii suprafete de fatada, deoarece curatarea partiala poate duce la diferente de nuante ale culorii. Petele
uzuale pot fi eliminate prin folosirea buretelui si a apei. Nu este permisa folosirea materialelor abrazive, deoarece
acestea lasa zgarieturi ireparabile pe suprafata panourilor.

Spalarea prin presiune

Pentru EQUITONE [natura], [natura pro], [pictura] si [textura], un aparat de spalare cu presiune poate fi folosit in
anumite conditii pentru aindeparta petele mai persistente. Acest lucru trebuie s fie realizat de operatori cu experienta.
De reguld este recomandat un aparat de spalare cu presiunea de 20-30 bari. Duza tijei de splalare trebuie sa ramana
tot timpul la cel putin 60cm distanta de fatada. Utilizarea incorecta poate duce la eliminarea stratului de acoperire al
panourilor.

Pentru EQUITONE [tectiva] poate fi folosit un aparat de sp3lare cu presiune, folosind ap3 curat, la o presiune o distanta
prea scurtd, acest lucru poate provoca leziuni la suprafata panoului.
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Referinte

Documente relevante

EN 485-2 Aluminiu si aliaje de aluminiu. Table, benzi si table groase. Proprietati mecanice.
EN 12467 Placi plane de fibrociment. Specificatii de produse si metode de incercare.
EN 135011 Clasificare la foc a produselor si elementelor de constructie.
Partea I-a. Clasificare folosind rezultatele incercarilor de reactie la foc.
EN 13501-2 Clasificare la foc a produselor si elementelor de constructie.
Partea a Il-a: Clasificare folosind rezultatele incercarilor de rezistentd la foc
(cu exceptia produselor utilizate in instalatiile de ventilare)
EN 13162 Produse termoizolante pentru cladiri. Produse fabricate din vata mineral
(MW]. Specificatie.
EN 20140 Acustica. Masurarea izolarii acustice a cladirilor si a elementelor de constructii.
Partea 2: Determinarea, verificarea si aplicarea datelor privind fidelitatea.
EN 62305 Protectia impotriva trasnetului. Principii generale.
ISO 140 Stabilirea, verificarea si aplicarea datelor de precizie.
IS0 9001 Sistem de management al calitatii.
ISO 14001 Sistemul de management de mediu.
OHSAS 18001 Sistem de management al sanatatii si securitatii ocupationale.
ISO 14025 BS EN IS0 14025:2010. Etichete si declaratii de mediu.
Declaratii de mediu de tip Ill. Principii i proceduri
EN 15084 BS EN 15804:2012. Contributia lucrarilor de constructie la dezvoltare
durabild. Declaratii de mediu pentru produse. Reguli de baza pentru categoria
produselor pentru constructii.
ETAG 0034 Ghidul european de agrementare a sistemelor termoizolante de fatada.
Partea 1: Sisteme de placari ventilate care cuprinde componente de placare si fixarile asociate
EN 1991-1-4 Eurocod 1: Actiuni asupra structurilor. Partile 1-4: Actiuni generale.
Actiuni ale vantului.
EN 1998-1 Eurocod 8: Proiectarea structurilor pentru rezistenta la cutremur —

Partea 1: Reguli generale, actiuni seismice si reguli pentru cladiri.

Ghidul Verde al specificatiilor Locuintelor

BRE, Jayne Anderson si Nigel Howard

Placari pentru Fatade Ventilate: Ghid pentru principii de proiectare si practica
Anderson J.M & Gill JR

Standardul CWCT pentru sistematizarea anvelopelor de cladire.

Directiva 2010/31/UE a Parlamentului si a Consiliului European, din 19 mai 2010 privind performanta energetica a
cladirilor.

Regulamentul (CE] nr. 1907/2006 a Parlamentului si a Consiliului European, din 18 decembrie 2006 privind
inregistrarea, evaluarea, autorizarea si restrictia substantelor chimice (REACH), stabilirea unei Agentii Europene de
Produse Chimice, modificarea Directivei 1999/45/EC si abrogarea Regulamentului Consiliului (CEE) nr. 793/93 si
Regulamentul (CE) nr. 1488, precum si Directiva Consiliului 76/769/CEE si a Directivelor Comisiei 91/155/CEE, 93/67/
CEE, 93/105/EC si 2000/21/EC.
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