


,Podstawowa funkcjq Sciany zewnetrznej

jest oddzielenie wnetrza budynku od Swiata
zewnetrznego oraz umozliwienie modyfikacji

| kontrolowania Srodowiska wewnetrznego tak,
aby zaspokajato ono potrzeby

mieszkahcow”.

Lastrzezenie prawne

Informacje znajdujace sie w niniejszym dokumencie byty poprawne w chwili opracowania. Jednakze
w zwigzku z naszym zaangazowaniem w ustawiczny rozwoj produktéw zastrzegamy sobie prawo do
wprowadzania poprawek lub zmiany informacji zawartych w dokumencie, bez uprzedniego zawiadomie-
nia. Aby upewnic¢ sig, ze posiadana wersja dokumentu jest aktualna, prosimy skontaktowac sie z lokalnym
przedstawicielem handlowym EQUITONE.
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WSTEP
DO PRZEWODNIKA

Przewodnik Projektowanie i zastosowania zostat stworzony, aby pokaza¢ czytelnikowi, ze projektowa-
nie, dobdr i montaz szerokiej gamy ptyt z wtdknocementu EQUITONE jesttatwy, o ile przestrzegane sg
pewne proste zasady.

Dlatatwosciuzytkowania przewodnik ten zostat podzielony na kilka rozdziatéw. Rozdziaty poczatkowe
zawierajq opis materiatéw oraz sposobu ich produkcji. Kolejne rozdziaty koncentrujq sie na metodach
pracy z materiatamiiich montazu. W nastepnej cze$ci przewodnika opisano elementy znajdujace sie
za ptytami oraz kwestie, ktére nalezy uwzgledni¢ podczas projektowania fasady. Na koncu przedsta-
wione zostaty podstawowe informacje o specjalnych zastosowaniach ptyt oraz sposobach konserwa-
cji elewacji zapewniajacej wieloletnia, bezproblemowa eksploatacje.

Informacje zawarte w niniejszym przewodniku s obszerne, lecz niewyczerpujace. Wiecej informacji
mozna uzyskac, zwracajac sie do doswiadczonego zespotu fachowcéw EQUITONE.




Stowniczek pojec

W niniejszym dokumencie zostato uzytych wiele poje¢ zwigzanych z wiéknocementem i konstrukcjq fasad

wentylowanych. Objasnienia tych terminéw znajduja sie w ponizszym stowniczku.

Kotwa Element wykorzystywany do mocowania tylnej czesci
podkonstrukcji do podtoza zakotwienia.

Konsola Metalowy wspornik o ramionach jednakowej lub réznej
dtugosci mocowany do poditoza. Zazwyczaj w ksztatcie
litery L.

Warstwa nieprzepuszczajaca | Warstwa nieprzepuszczajaca powietrza umozliwia

powietrza kontrolowanie przeptywu powietrza do wnetrza i na zewnatrz
budynku. Moze mie¢ posta¢ membrany lub by¢ wykonana

z twardszego materiatu.

Suszenie wioknocementu Proces suszenia wioknocementu Srodkami naturalnymi.
powietrzem

Autoklawowanie Proces utwardzania wiknocementu przy uzyciu pary
wiéknocementu i ciSnienia.

Podfoze zakotwienia Nowa lub istniejaca konstrukcja, np. $ciana murowana,

betonowa, z pustakéw ceramicznych, bloczkéw betonowych,
na lekkim szkielecie drewnianym lub metalowym.

Membrana przepuszczalna Warstwa konstrukcji, ktéra pozwala na przeptyw powietrza
i pary wodnej, lecz nie przepuszcza wody. Chociaz montaz
okfadziny przeciwdeszczowej nie jest wymogiem, niektére
organy lokalne zalecaja jej stosowanie.

Szczelina wentylacyjna Przestrzen pomiedzy spodnig powierzchnig ptyty elewacyjnej
aizolacjg (w przypadku braku izolacji jest to przestrzen
pomigdzy spodnia powierzchnig ptyty a podfozem
zakotwienia). Szczelina wentylacyjna musi umozliwiac
swobodny przeptyw powietrza i zapewnia¢ wentylacje.

Zamknigcie szczeliny Bariera, ktdra zamyka szczeling wentylacyjna i uniemozliwia
wentylacyjnej ruch powietrza. Wykorzystywane w konstrukcjach
przeciwpozarowych.

Profil narozny Metalowa szyna wykorzystywana do mocowania ptyt
na narozach zewnetrznych i wewnetrznych. Moze byc
elementem konstrukcyjnym lub niekonstrukcyjnym.

Kontrtata tata montowana prostopadle do faty nosnej ptyty. Zazwyczaj
montowana poziomo wzdtuz fasady w celu potrzymania fat
zamontowanych pionowo.

Element mocujacy Element, ktéry faczy ze soba dwa lub wigcej elementéw, np.
nit do paneli lub wkret.

Punkt staty Element umozliwiajacy potaczenia dwéch materiatéw
w spos6b uniemozliwiajacy ich przemieszczanie.

Mocowanie Element pozwalajacy pewnie przymocowac podkonstrukcje
ptyt elewacyjnych do podtoza zakotwienia.




Punkt Slizgowy

Element umozliwiajacy potaczenie dwéch materiatéw

w spos6b zapewniajacy mozliwo$¢ ruchu jednego lub obu

z nich oraz ich rozszerzanie sie lub kurczenie w zaleznosci od
warunkéw atmosferycznych.

Izolacja

Materiat o matej przewodnosci cieplnej zazwyczaj
umieszczany w szczelinie wentylacyjnej w celu zredukowania
utraty ciepta lub przyrostu ciepta przez Sciane. Wiele firm ma
w swojej ofercie materiaty izolacyjne zaprojektowane z myslg
o fasadach wentylowanych.

Profil L

Metalowa szyna w ksztafcie litery L podtrzymujaca piyty,
mocowana z tytu, zwykle posrodku ptyty.

Profil omega

Metalowa szyna w ksztatcie litery €2 podtrzymujaca ptyty.

Profil perforowany

Perforowana metalowa listwa lub katownik wykorzystywany
przy otworach w celu zablokowania dostepu ptakéw lub
szkodnikéw do szczeliny wentylacyjnej i jednocze$nie
zapewniajacy swobodng cyrkulacje powietrza.

Oktadzina przeciwdeszczowa

Zewnetrzna czes¢ budynku skfadajaca sie z wielu warstw: od
ptyt elewacyjnych na zewnatrz po warstwe ptyt kartonowo-
gipsowych lub tynku wewnatrz budynku.

Podkonstrukcja

Konstrukcja, na ktérej mocuje sie ptyty elewacyjne. Moze
skfadac sie z prostego systemu fat drewnianych lub z bardziej
ztozonych uktadéw konsol i szyn z gietego lub wyttaczanego
metalu.

Podkfadka termoizolacyjna

Materiat nieprzewodzacy ciepta stuzacy jako bariera lub

(Thermostop) izolacja redukujaca przeptyw ciepta przez komponenty.

Profil T Metalowa szyna w ksztafcie litery T wykorzystywana do
podtrzymywania ptyt, zwykle mocowana za pionowym
taczeniem.

Profil U Metalowa szyna w ksztafcie litery U wykorzystywana do

podtrzymywania ptyt, mocowana z tytu, zwykle posrodku
Piyty.

Fasada wentylowana lub
okfadzina przeciwdeszczowa

Uktad elementéw montowanych na powierzchni budynku
tworzacy wielowarstwowa Sciang, ktéra zabezpiecza przed
wiatrem i deszczem oraz spetnia inne wymogi. Gfownymi
elementami fasady sa ptyty elewacyjne, szczelina
wentylacyjna, izolacja i podfoze zakotwienia.

Bariera paroizolacyjna

Warstwa konstrukcji, ktdra zapobiega przedostawaniu sie
pary wodnej przez $ciang. Zazwyczaj umieszczona na izolacji
po stronie, po ktérej panuje wyzsza temperatura, np. na
wewnetrznej powierzchni $ciany.

Wentylacja

Przeptyw powietrza w szczelinie wentylacyjnej. Jego celem
jest osuszenie pozostatosci wody lub odprowadzenie wilgoci.

Profil pionowy

Przebiegajacy pionowo element, do ktdrego mocuije sie ptyty.

Sciana

Zewnetrzna czesc¢ budynku skfadajaca sie z wielu warstw: od
ptyt elewacyjnych na zewnatrz po warstwe ptyt kartonowo-
gipsowych lub tynku wewnatrz budynku.

Oktadzina ostonowa

Plyta mocowana po zewnetrznej stronie lekkiej konstrukcji
zapewniajaca ochrone przed czynnikami atmosferycznymi.
Wymagana moze tez by¢ odpowiednia no$no$¢ i odpornos¢
ogniowa.




Fasada
wentylowana

Fasada wentylowana lub oktadzina
przeciwdeszczowa

Okreslenie fasada wentylowana jest uzywana czesciej w krajach Eu-
ropy kontynentalnej, natomiast nazwa okfadzina przeciwdeszczowa
(rainscreen) jest bardziej powszechna w krajach anglojezycznych ta-
kich jak Wielka Brytania, Kanada i Stany Zjednoczone.

W niniejszym przewodniku okres$lenie fasada wentylowana odnosi sie
do catego systemu tworzacego elewacje. Ptyta zewnetrzna z kolei na-

zywana jest okfadzing przeciwdeszczowa.

Fasadawentylowana skfada sie zdwdch czesci: konstrukcjiwewnetrz-
nejiochronnejpowtokizewnetrznej oktadziny przeciwdeszczowej. Po-
wtoka zabezpiecza konstrukcje przed czynnikami atmosferycznymi.
Fasada wentylowana idealnie sprawdza sig¢ zaréwno w nowych, jak

i odnawianych budynkach.

Gtéwne czesScifasady wentylowane;j to:

* zewnetrzna warstwa, czyli oktadzina przeciwdeszczowa, wykona-
nazptyt,

* pustka powietrzna lub szczelina wentylacyjna,

* podfoze zakotwienia z izolacjq umozliwiajace kontrolowanie prze-
ptywu powietrza.

Okfadzina przeciwdeszczowa zabezpiecza podtoze zakotwienia przed
bezposrednim dziataniem deszczu. W zalezno$ci od rodzaju faczen
miedzy ptytami moze jednak doj$¢ do przenikania wody. Zjawisko to
jest ograniczane przez pustke powietrzng oraz nieprzepuszczajace
powietrza podtoze zakotwienia. Szczelina wentylacyjna umozliwia

bezpieczne odprowadzanie pary i wilgoci.

warstwazewnetrzna




/asada dziatania systemdw odprowadzania
i wentylacji

Systemy odprowadzania i wentylacji posiadajaq wyloty, ktére zapew-
niajg zaréwno wentylacje, jak i mozliwo$¢ odprowadzania wilgoci. Taka
konstrukcja pozwala na swobodny przeptyw powietrza oraz osusza-
nie szczeliny pomiedzy wewnetrzng i zewnetrzna powtoka.

Lalety okfadziny przeciwdeszczowej

Umieszczenie izolacji na zewnetrznej stronie konstrukcji zapewnia

szereg korzysci, m.in.:

e Zimautrzymuje ciepto w budynku oraz minimalizuje wptyw zimnego
powietrza na jego konstrukcje.

e Latem, przy wysokich temperaturach, fasada wentylowana zapew-
nia chtodzenie budynku.

e Wiekszos¢ promieni stonecznych odbija sie od powierzchni budyn-
ku.

e Ciepto, ktdre przechodzi przez ptyte jest czesciowo odprowadzane
przez szczeling wentylacyjna.

* Dodatkowq zaletq regulacji temperatury jest minimalizacja ruchéw

budynku.

W tradycyjnym budownictwie z izolacjq wewnetrzng w miejscu sty-
ku stropu ze $ciang znajdujq sie punkty, w ktérych skutecznosc izo-
lacji jest mniejsza. Punkty te nazywa si¢ mostkami termicznymi lub
cieplnymi. Ich obecno$¢ skutkuje utratq ciepfa i moze powodowac
kondensacje pary wodnej na powierzchni. Zastosowanie izolacji na ze-
wnetrznej powierzchni$ciany pozwala uniknaé przerwiwyeliminowac
mostkitermiczne.

Fasada wentylowana pozwala bardzo skutecznie regulowac kon-
densacje. Ewentualna kondensacja miedzywarstwowa ma miejsce
w szczelinie wentylacyjnej. Przepuszczajaca powietrze konstrukcja
pozwala na ujscie pary wodnej z wnetrza do szczeliny wentylacyjne;.

Izolacja akustyczna jest bardziej skuteczna w poréwnaniu z innymi
rodzajami konstrukgji.

Wszystko to sprawia, ze warunki panujace w budynku sa zdrowe i kom-
fortowe.
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Historia fasad
wentylowanych

Wielu ludzi mysli, ze koncepcja fasad wentylowanych jest zjawiskiem
nowym. Jej poczatkiem nie byt jednak wielki przetom naukowy, a raczej
stopniowy i bardzo intuicyjny proces, ktéry miat miejsce kilka wiekéw
temuw Norwegii. Na poczatku rozwigzanie to nazywano ,technika stodo-
fowa z otwartymi spoinami”, poniewaz poczatkowo byta ona stosowana
do budowy stoddt. W gérneji dolnej czesci oktadziny drewnianej znajdo-
waty sie otwory umozliwiajace odprowadzanie wody i odparowanie wil-
goci.

Badania naukowe po$wigcone podstawowym zasadom zastosowania
fasad wentylowanych rozpoczety sie dopiero w latach 40 XX w. Szybko
stwierdzono, ze fasady wentylowane znacznie przewyzszaty technolo-
gicznie wszystkie elewacje stosowane 6wczesnie, co jest réwniez praw-
da w obecnych czasach. Na etapie wczesnych badan uznano, iz wysta-
wianie $cian ceglanych lub betonowych na dziatanie ulewnych deszczéw
jest mato rozsadne. Porowata struktura materiatéw dziata jak bibuta,
ktéra wchtania wode.

Zaprojektowany przez biuro architektoniczne Harrison + Abramovitz
budynek firmy Alcoa w Pittsburghu byt jednym z pierwszych duzych bu-
dynkéw wykorzystujacych nowoczesna technike oktadzin przeciwdesz-
czowych. Ten 30-pietrowy budynek wybudowany w 1952 roku zostat
obtozony wielkimi wklestymi ptytami. Wgtebienia zapewniaty wysoka
odpornosc¢ na przenikanie wody. Dzigki szczelinie wentylacyjnej znajdu-
jacej sie pomiedzy oktadzing a $ciang gtéwna zostata zapewniona wenty-
lacja, pozwalajgca na osuszenie zgromadzonej wilgoci.

Pod koniec lat 50. XX w. British Research Station i inne organizacje zacze-
ty podkresla¢ korzysci ptynace z zastosowania szczeliny wentylacyjnej
za zewnetrzng powierzchnig $ciany. Na poczatku lat 60. XX w. Norweski
Instytut Badan Budowlanych opublikowat pomyst pozwalajacy zmniej-
szyc réznice miedzy cisnieniem powietrza wewnatrz szczeliny wenty-
lacyjnej i ciSnieniem powietrza na zewnatrz. Stwierdzono, ze oktadziny
przeciwdeszczowe zapobiegaja zbytniemu zawilgoceniu $ciany wiasci-
wej. Pierwszymiterminamiwprowadzonymiw 1963 roku przez Kanadyj-
ska Krajowa Rade Naukowa roku byty ,zasada oktadzin przeciwdeszczo-
wych”lub ,oktadziny przeciwdeszczowe otwarte”.

Badania kontynuowano w latach 60. i 70. XX w. Wigkszo$¢ usprawnieh
opracowano w Kanadzie i Europie. Do lat 80. XX w. zasady dziatania okta-
dzin przeciwdeszczowych zostaty dogtebnie przeanalizowane. Obecnie
wspomniana technika budowlana moze by¢ odpowiedzig na potencjalne
problemy zwigzane z globalnym ociepleniem.



Historia ptyt Etex

Belgijska firma Eternit NV zaczetfa produkcje wielkoformatowych pta-
skich ptyt w pofowie lat 50. Celem firmy byto zwigkszenia mozliwosci
zastosowania wiekszych ptyt, ktére wczesniej stosowano wytacznie
w przemysle. Jednocze$nie pracowano nad ulepszeniem éwczesnych
technik barwienia. W poczatkowych latach istnienia firma ulepszata
proces produkcji ptyt Glasal, pierwotnie przeznaczonych do stosowa-
nia na $cianach wewnetrznych. Najpierw udoskonalono powtoke, za-
bezpieczajac jq przed zarysowaniami, dziataniem kwaséw, Sladami od
papierosow itp. oraz przystosowujac ja do uzytku na stotach i meblach.
Nastepnym inajwazniejszym usprawnieniem byto opracowanie procesu
produkgji, dziekiktéremu ptyty mogty zostac zastosowane jako pionowe
zewnetrzne okfadziny elewacyjne.

Potaczenie wiasciwosci powtokii ptyty pozwolito uzyskac produkt, ktéry
zaoferowat dwczesnym architektom nowe mozliwosci. Dzieki nowemu
materiatowi, ktéry byt idealny dla systemu fasad wentylowanych, ar-
chitekci mogli projektowac bardziej oryginalnie pod wzgledem wygladu
budynki.

W 1971 roku niemiecka firma Eternit AG zaczeta produkcje wiasnych ptyt
Glasal.

Na przestrzeni lat na $wiecie sprzedano miliony metréw kwadratowych
ptyt Glasal. Na rynku pojawito si¢ jednak wiele alternatywnych materia-

téw umozliwiajacych malowanie.

W 1990 roku wprowadzono na rynek pierwsze ptyty suszone powie-
trzem EQUITONE [textura]. W 1992 roku cata produkcja ptyt elewacyj-
nych suszonych powietrzem zostata przeniesiona do Neubeckum. Dzie-
ki temu wszyscy potrzebni specjali$ci znajdowali sig w jednym miejscu.
Dalsze inwestycje w nowe technologie pozwolity otworzyé w 1995 roku
dwie nowe linie do powlekania. W ostatnich latach regularnie wprowadza-
no na rynek nowe ptyty wiéknocementowe produkowane w Neubeckum.
W 2004 roku do sprzedazy weszta nowa generacja ptyt EQUITONE [natu-
ra] barwionych w masie.

W tym czasie firma Eternit NV zaczeta korzystac z wiasnego do$wiad-
czenia produkcyjnego w celu opracowania nowych barwionych w masie
ptyt o naturalnym wygladzie. Wysitek ten zaowocowat powstaniem no-
wych ptyt o nazwie EQUITONE [tectiva].

W 2008 roku uruchomiono w Neubeckum nowa linig do powlekania
i utwardzania powierzchni promieniami UV oraz wprowadzono na rynek
dwa rodzaje ptyt: EQUITONE [natura pro] i EQUITONE [pictura). Metoda
utwardzania powierzchni ptyt promieniami UV jest unikalna: nie stosuje
jej zaden inny producent.

To wszystko dowodzi, ze zaktady produkcyjne naszej firmy przodujq

w branzy produkcji wyrobéw z wiéknocementu.

PLAQUES SANDWICHS
POUR FACADES
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EQUITONE
MATERIALY
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FQUITONE [linea]

Wyglad produktu

EQUITONE [linea] to pierwszy unikalny materiat elewacyjny o strukturze 3D. Zmieniajacy sie w ciggu dnia
kat oSwietlenia pozwala uchwyci¢ na powierzchni elewacji dynamiczng gre Swiatta i cienia. Ptyta pozba-
wiona powtokiwykonczeniowej, barwiona w masie. Spodnia powierzchnia nie jest pokrywana. Ptyta zosta-

ta poddana hydrofobizacji, ktéra zapobiega wnikaniu wody w gfab ptyty.

Kolor
Poniewaz [linea] jest ptyta niepowlekang, odchylenie kolorystyczne AL jest bardziej zmienne niz warto-
Sciaib. Warto$¢ odchylenia podano ponize;j.

EQUITONE [linea]

Odchylenie kolorystyczne AL + 2,50
Wymiary
Ptyt EQUITONE [tectiva] majg grubos¢ 10 mm. Piyty sa dostepne w wersji przycietej.
| Rektyfikowane, przyciete 0 | 3050 x 1220 mm 2500 x 1220 mm

Ptyty rektyfikowane

Ptyty, ktdre schodzq z linii produkcyjnych maja przyciete (rektyfikowane] krawedzie.




Wiasciwosci techniczne

Ptyty EQUITONE [linea] sq zgodnie z norma europejska PN-EN 12467: 2012 ,Phyty ptaskie widknisto-ce-
mentowe — Charakterystyka wyrobu i metody badan”. Ponizsze wyniki przedstawiono zgodnie ze wspo-

mniang norma.

Wyniki badan zgodnie z systemem zarzadzania jakos$cig ISO 9001

Gestos$¢ minimalna Stan suchy PN-EN >1,58 kg/m3
12467
Wytrzymato$¢ na zginanie w kierunku W warunkach PN-EN 22,0 N/mm?
réwnoleglym otoczenia 12467
Wytrzymato$¢ na zginanie w kierunku W warunkach PN-EN 32,0 N/mm?
prostopadtym otoczenia 12467
Modut sprezystosci W warunkach PN-EN >14 000 | N/mm?
otoczenia 12467
Rozcigganie przy wilgotnosci 0-100% 1,6 mm/m
Absorpcja wody przez ptyte niepowlekang | 0—100% <25 %
Klasyfikacja
Trwatos¢ PN-EN 12467 Kategoria A
Wytrzymatosc PN-EN 12467 Klasa 5
Reakcja na ogien PN-EN 13501-1 A2-s1,d0
Badania dodatkowe
Nieprzepuszczalno$¢ wody PN-EN 12467 Zaliczono
Odpornos$¢ na ciepta wode PN-EN 12467 Zaliczono
Odporno$¢ na kapiel — suszenie PN-EN 12467 Zaliczono
Odporno$¢ na zamrazanie — rozmrazanie | PN-EN 12467 Zaliczono
dla ptyt kategorii A
Odpornos¢ na ciepfo — deszcz dla ptyty PN-EN 12467 Zaliczono
kategorii A
Tolerancje wymiarowe dla ptyty PN-EN 12467 Zaliczono
poziomu |
Wspotczynnik rozszerzalnoSci <0,01 mm/mK
temperaturowej
Wspétczynnik przewodzenia ciepta 0,39 W/mK
Masa ptyty (suszonej powietrzem)
Plyta Masa 2500 x 1220 mm 3050 x 1220 mm
10 mm 16,8 kg/m? 51,2 kg/ptyta 62,5 kg/piyta
Tolerancje wedtug normy PN-EN 12467, poziom |
Rektyfikowane
Grubosci + 1,0 mm
Szeroko$¢ + 3,0mm
Prostokatnos¢ 1,0 mm
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EQUITONE [tectiva]

Wyglad produktu

EQUITONE [tectiva] to pozbawiona powtoki wykonczeniowej ptyta barwiona w masie. Ze wzgledu na pro-
sty, surowy i naturalny wyglad ptyty, na jej powierzchni moga wystapic niewielkie réznice kolorystyczne.
Na powierzchni ptyty znajduja sig drobne rysy i biate plamki. Spodnia powierzchnia nie jest pokrywana.

Plyta zostata poddana hydrofobizacji, ktéra zapobiega wnikaniu wody w gtab ptyty.

Kolor
Poniewaz [tectiva] jest ptyta niepowlekana, odchylenie kolorystyczne AL jest bardziejzmienne niz warto-
Sciaib. Warto$¢ odchylenia podano ponizej.

EQUITONE [tectiva]
Odchylenie kolorystyczne AL +2,50
Wymiary
Ptyt EQUITONE [tectiva] majg grubos¢ 8 mm. Plyty sa dostepne w wersji przycietej lub nieprzycietej.
Nierektyfikowane, 3070 x 1240 mm 2520 x 1240 mm
nieprzyciete
Rektyfikowane, przyciete 3050 x 1220 mm 2500 x 1220 mm
Ptyty rektyfikowane

Ptyty, ktdre schodza z linii produkcyjnych maja nieprzyciete (nierektyfikowane) krawedzie. Pyty te s
przeznaczone dla dystrybutoréw posiadajacych odpowiedni sprzet umozliwiajacy cigcie i przycinanie
ptyt na potrzeby dowolnego projektu. Klienci nieposiadajacy niezbednych urzadzen tnacych moga sko-
rzystac z ustugi fabrycznego ciecia ptyt.

Aby krawedzie gotowej ptyty byty réwne i prosto-
padte, nalezy przycia¢ okoto =10 mm ptyty nierek- —

tyfikowane;j.

A

A



Wiasciwos$ci techniczne

Ptyty EQUITONE [tectiva] sg zgodnie z norma europejska PN-EN 12467: 2012 , Ptyty ptaskie widknisto-ce-
mentowe — Charakterystyka wyrobu i metody badaf”. Ponizsze wyniki przedstawiono zgodnie ze wspo-

mniang norma.

Wyniki badan zgodnie z systemem zarzadzania jakoscig ISO 9001

Gestos¢ minimalna Stan suchy PN-EN 1,58 kg/m3
12467
Wytrzymatos¢ na zginanie w kierunku W warunkach PN-EN 32,0 N/mm?
réwnoleglym otoczenia 12467
Wytrzymato$¢ na zginanie w kierunku W warunkach PN-EN 22,0 N/mm?
prostopadtym otoczenia 12467
Modut sprezystosci W warunkach PN-EN >14 000 | N/mm?
otoczenia 12467
Rozcigganie przy wilgotnosci 0-100% 1,6 mm/m
Absorpcja wody przez ptyte niepowlekang | 0—-100% <25 %
Klasyfikacja
Trwato$¢ PN-EN 12467 Kategoria A
Wytrzymatosc PN-EN 12467 Klasa 4
Reakcja na ogien PN-EN 13501-1 A2-s1,d0
Badania dodatkowe
Nieprzepuszczalno$¢ wody PN-EN 12467 Zaliczono
Odpornos¢ na ciepta wode PN-EN 12467 Zaliczono
Odporno$¢ na kapiel — suszenie PN-EN 12467 Zaliczono
Odporno$¢ na zamrazanie —rozmrazanie | PN-EN 12467 Zaliczono
dla ptyt kategorii A
Odpornos¢ na ciepfo — deszcz dla ptyty PN-EN 12467 Zaliczono
kategorii A
Tolerancje wymiarowe dla ptyty PN-EN 12467 Zaliczono
poziomu |
Wspotczynnik rozszerzalnosci 0,01 mm/mK
temperaturowej
Wsp6tczynnik przewodzenia ciepta 0,39 W/mK
Masa ptyty (suszonej powietrzem)
Plyta Masa 2520 x 1240 mm 3070x 1240 mm
8 mm 14,9 kg/m? 45,6 kg/ptyta 56,7 kg/piyta

Tolerancje wedtug normy PN-EN 12467, poziom |

Rektyfikowane Nierektyfikowane
+0,5mm Plyta o grubosci 8 mm + 0,5mm
£3mm Dtugo$¢ 8 mm +5mm
+£3mm Szeroko$¢ 8 mm = 5mm

1,0 mm/m Prostokatnos¢ 8 mm 2,0 mm/m

17/
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EQUITONE [materia]

Wyglad produktu

EQUITONE [materia] jest ptytq barwiong w masie o szorstkiej, matowej teksturze. Jest to naturalna ptyta

widknocementowa bez dodatkowych powtok wykonhczeniowych, niemalowana, niehydrofobizowana. Pty-
ta odporna jest na warunki atmosferyczne dzigki mechanicznemu zabezpieczeniu.

Kolor Tolerancja réznicy w odcieniach poszczegdlnych ptyt EQUITONE jest minimalna. W ponizszej
tabeli przedstawiono $rednig arytmetyczng wynikéw z trzech odczytéw.

[natura]
Odchylenie kolorystyczne AL +2,00
Aa +czerwony -zielony + 1,00
Ab +26tty -niebieski + 1,00

Wymiary
Dostepne sa ptyty EQUITONE [natura] o grubo$ci 8 mmi 12 mm. Plyty sa dostepne w wersji przycietej lub
nieprzyciete;.

Nierektyfikowane, 3130x 1280 mm 2530 x 1280 mm
nieprzyciete
Rektyfikowane, przyciete 3100 x 1250 mm 2500 x 1250 mm

Ptyty rektyfikowane

Ptyty, ktdre schodza z linii produkcyjnych maja nieprzyciete (nierektyfikowane) krawedzie. Plyty te sg
przeznaczone dla dystrybutoréw posiadajacych odpowiedni sprzet umozliwiajacy ciecie i przycinanie
ptytna potrzeby dowolnego projektu.

Klienci nieposiadajacy niezbednych urzadzen tnacych moga skorzystac z ustugi fabrycznego ciecia ptyt.

Aby krawedzie ptyty byty réwne i prostopadte, na-
lezy przyciac okoto 15 mm ptyty nierektyfikowa- _

nej. Nalezy pamieta¢, ze wszystkie przyciete kra- ‘
[

wedzie powinny zostac pokryte preparatem Luko.

A



Wiasciwos$ci techniczne

Ptyty elewacyjne EQUITONE [natura] sg zgodnie z norma europejskg PN-EN 12467:2012 ,Ptyty ptaskie
widknisto-cementowe — Charakterystyka wyrobu i metody badan”. Ponizsze wyniki przedstawiono zgod-
nie ze wspomniang norma.

Wyniki badan zgodnie z systemem zarzadzania jakos$cig ISO 9001

Gestos$¢ minimalna Stan suchy PN-EN 12467 | 1,65 kg/m3

Wytrzymato$¢ na zginanie W warunkach PN-EN 12467 | 24,0 N/mm?

w kierunku réwnolegtym otoczenia

Wytrzymato$c¢ na zginanie W warunkach PN-EN 12467 | 170 N/mm?

w kierunku prostopadtym otoczenia

Modut sprezystosci W warunkach PN-EN 12467 | 15000 | N/mm?
otoczenia

Rozcigganie przy wilgotnosci 0-100% 1,0 mm/m

Absorpcja wody przez ptyte 0-100% <20 %

niepowlekang

Wilgotnos¢ Suszenie PN-EN 12467 | <8 %
powietrzne

Klasyfikacja

Trwatos¢ PN-EN 12467 Kategoria A

Wytrzymatosc PN-EN 12467 Klasa 4

Reakcja na ogien PN-EN 13501-1 A2-s1,d0

Badania dodatkowe

Nieprzepuszczalno$¢ wody PN-EN Zaliczono
12467
Odporno$¢ na ciepta wode PN-EN Zaliczono
12467
Odporno$¢ na kapiel — suszenie PN-EN Zaliczono
12467
Odporno$¢ na zamrazanie — rozmrazanie dla ptyt PN-EN Zaliczono
kategorii A 12467
0dpornoé¢ na ciepto — deszcz dla ptyty kategorii A PN-EN Zaliczono
12467
Tolerancje wymiarowe dla ptyty poziomu | PN-EN Zaliczono
12467
Wspétczynnik rozszerzalno$ci temperaturowej 0,01 mm/mK
Wspétczynnik przewodzenia ciepta 0,6 W/mK
Masa ptyty (suszonej powietrzem)
Plyta Masa 2530x 1280 mm 3130 x 1280 mm
8 mm 15,4 kg/m? 49,9 kg/ptyta 61,7 kg/ptyta
12 mm 22,8 kg/m? 73,8 kg/ptyta 91,4 kg/ptyta

Tolerancje wedtug normy PN-EN 12467, poziom |
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EQUITONE [natura]

Wyglad produktu

EQUITONE [natura] jest ptytg barwiong w masie z péiprzezroczystym wykonczeniem zapewniajacym

widocznos$¢ struktury widknocementu. Plyta jest odporna na dziatanie zaréwno warunkéw atmosfe-
rycznych, jak i promieni UV. Na powierzchni ptyty wystepuja nieregularnosci, réznice w odcieniu i $lady
powstate w procesie produkcji. Spodnia powierzchnia jest pokryta powtoka impregnujaca.

Kolor
Tolerancja réznicy w odcieniach poszczegdlnych ptyt EQUITONE jest minimalna. W ponizszej tabeli przed-
stawiono $rednig arytmetyczng wynikéw z trzech odczytéw.

[natura]
Odchylenie kolorystyczne AL + 2,00
Aa +czerwony -zielony + 1,00
Ab +z6tty -niebieski + 1,00

Wymiary
Dostepne sa ptyty EQUITONE [natura] o grubosci 8 mmi 12 mm. Plyty sg dostepne w wersji przycietejlub
nieprzyciete;.

Nierektyfikowane, 3130 x 1280 mm 2530 x 1280 mm
nieprzyciete
Rektyfikowane, przyciete 3100 x 1250 mm 2500 x 1250 mm

Ptyty rektyfikowane

Ptyty, ktére schodza z linii produkcyjnych maja nieprzyciete (nierektyfikowane) krawedzie. Phyty te sg
przeznaczone dla dystrybutoréw posiadajacych odpowiedni sprzet umozliwiajacy ciecie i przycinanie
ptyt na potrzeby dowolnego projektu.

Klienci nieposiadajacy niezbednych urzadzen tna- -

cych moga skorzystac z ustugi fabrycznego ciecia ‘ |
I
Il

-

ptyt. Aby krawedzie ptyty byty réwne i prostopadte,
nalezy przycigc¢ okoto =15 mm ptyty nierektyfiko-

wanej. Nalezy pamietac, ze wszystkie przyciete
krawedzie powinny zostac pokryte preparatem Luko.



Wiasciwos$ci techniczne

Ptyty elewacyjne EQUITONE [natura] sg zgodnie z norma europejskg PN-EN 12467:2012 ,Ptyty ptaskie
widknisto-cementowe — Charakterystyka wyrobu i metody badan”. Ponizsze wyniki przedstawiono zgod-
nie ze wspomniang norma.

Wyniki badan zgodnie z systemem zarzadzania jakos$cig ISO 9001

Gestos$¢ minimalna Stan suchy PN-EN 12467 | 1,65 kg/m3
Wytrzymato$¢ na zginanie W warunkach PN-EN 12467 | 24,0 N/mm?
w kierunku réwnolegtym otoczenia
Wytrzymato$c¢ na zginanie W warunkach PN-EN 12467 | 17,0 N/mm?
w kierunku prostopadtym otoczenia
Modut sprezystosci W warunkach PN-EN 12467 | 15000 N/mm?
otoczenia
Rozcigganie przy wilgotnosci 0-100% 1,0 mm/m
Absorpcja wody przez ptyte 0-100% <20 %
niepowlekang
Wilgotnos¢ Suszenie PN-EN 12467 | <8 %
powietrzne
Klasyfikacja
Trwatos¢ PN-EN 12467 Kategoria A
Wytrzymatosc PN-EN 12467 Klasa 4
Reakcja na ogien PN-EN 13501-1 A2-s1,d0
Badania dodatkowe
Nieprzepuszczalno$¢ wody PN-EN Zaliczono
12467
Odporno$¢ na ciepta wode PN-EN Zaliczono
12467
Odporno$¢ na kapiel — suszenie PN-EN Zaliczono
12467
Odporno$¢ na zamrazanie — rozmrazanie dla ptyt PN-EN Zaliczono
kategorii A 12467
0dpornoé¢ na ciepto — deszcz dla ptyty kategorii A PN-EN Zaliczono
12467
Tolerancje wymiarowe dla ptyty poziomu | PN-EN Zaliczono
12467
Wspétczynnik rozszerzalno$ci temperaturowej 0,01 mm/mK
Wspétczynnik przewodzenia ciepta 0,6 W/mK
Masa ptyty (suszonej powietrzem)
Plyta Masa 2530x 1280 mm 3130 x 1280 mm
8 mm 15,4 kg/m? 49,9 kg/ptyta 61,7 kg/ptyta
12 mm 22,8 kg/m? 73,8 kg/ptyta 91,4 kg/ptyta

Tolerancje wedtug normy PN-EN 12467, poziom |
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EQUITONE [natura pro]

Wyglad produktu

EQUITONE [natura pro] jest ptytg barwiong w masie z potprzezroczystym wykonczeniem zapewniajacym
widoczno$¢ struktury wiéknocementu. Warstwa wierzchniawykonana z PUiutwardzana promieniami UV
tworzy twarde wykonczenie, ktdre jest odporne na zarysowania i zabezpieczone przed graffiti. Ptytajest
odporna na dziafanie zaréwno warunkéw atmosferycznych, jak i promieni UV. Na powierzchni ptyty wy-
stepujq nieregularnosci, réznice w odcieniu i $lady powstate w procesie produkcji. Spodnia powierzchnia
jest pokryta powtoka impregnujaca.

Kolor
Tolerancja réznicy w odcieniach poszczegdlnych ptyt EQUITONE jest minimalna. W ponizszej tabeli przed-

stawiono $rednig arytmetyczng wynikéw z trzech odczytéw.

[natura pro]
Odchylenie kolorystyczne AL +2,00
Aa +czerwony -zielony + 1,00
Ab +26ity -niebieski + 1,00

Wymiary
Dostepne s ptyty EQUITONE [natura pro] o grubosci 8 mmi 12 mm. Plyty sg dostepne w wersji przycietej
lub nieprzyciete;.

Nierektyfikowane, nieprzyciete | 3130 x 1280 mm 2530 x 1280 mm
Rektyfikowane, przyciete 3100 x 1250 mm 2500 x 1250 mm

Ptyty rektyfikowane

Ptyty, ktére schodza z linii produkcyjnych maja nieprzyciete (nierektyfikowane) krawedzie. Phyty te sg
przeznaczone dla dystrybutoréw posiadajacych odpowiedni sprzet umozliwiajacy ciecie i przycinanie
ptyt na potrzeby dowolnego projektu.

Klienci nieposiadajacy niezbednych urzadzen tna-
cych moga skorzystac z ustugi fabrycznego ciecia -

ptyt. Aby krawedzie ptyty byty réwne i prostopadte,

A

nalezy przycigc¢ okoto =15 mm ptyty nierektyfiko-

wanej. Nalezy pamietac, ze wszystkie przyciete

A

krawedzie powinny zosta¢ pokryte preparatem
Luko.



Wiasciwos$ci techniczne

Ptyty elewacyjne EQUITONE [natura pro] sg zgodnie z norma europejska PN-EN 12467:2012 ,Ptyty ptaskie
widknisto-cementowe — Charakterystyka wyrobuimetody badan”. Ponizsze wyniki przedstawiono zgod-

nie ze wspomniana norma.

Wyniki badan zgodnie z systemem zarzadzania jakoscig ISO 9001

Gestos¢ minimalna Stan suchy PN-EN 12467 | 1,65 kg/m3

Wytrzymato$¢ na zginanie w kierunku W warunkach | PN-EN 12467 | 26,0 N/mm?

réwnoleglym otoczenia

Wytrzymato$¢ na zginanie w kierunku W warunkach | PN-EN 12467 | 17,0 N/mm?

prostopadtym otoczenia

Modut sprezystosci W warunkach | PN-EN 12467 | 15000 [ N/mm?
otoczenia

Rozcigganie przy wilgotnosci 0-100% 1,0 mm/m

Absorpcja wody przez ptyte niepowlekang | 0—100% <20 %

Wilgotnos¢ Suszenie PN-EN 12467 | <8 %
powietrzne

Klasyfikacja

Trwatos¢ PN-EN 12467 Kategoria A

Wytrzymatosc PN-EN 12467 Klasa 4

Reakcja na ogien PN-EN 13501-1 A2-s1,d0

Badania dodatkowe

Nieprzepuszczalno$¢ wody PN-EN 12467 | Zaliczono
Odporno$¢ na ciepta wode PN-EN 12467 | Zaliczono
Odpornos¢ na kapiel — suszenie PN-EN 12467 | Zaliczono

Odporno$¢ na zamrazanie — rozmrazanie dla ptyt | PN-EN 12467 | Zaliczono
kategorii A

Odpornos¢ na ciepto — deszcz dla ptyty kategoriiA | PN-EN 12467 | Zaliczono

Tolerancje wymiarowe dla ptyty poziomu | PN-EN 12467 | Zaliczono
Wspétczynnik rozszerzalnosci temperaturowej 0,01 mm/mK
Wspétczynnik przewodzenia ciepta 0,6 W/mK

Masa ptyty (suszonej powietrzem)

Plyta Masa 2530x 1280 mm 3130x 1280 mm
8 mm 15,4 kg/m? 49,9 kg/ptyta 61,7 kg/ptyta
12 mm 22,8 kg/m? 73,8 kg/ptyta 91,4 kg/ptyta

Tolerancje wedtug normy PN-EN 12467, poziom |

Rektyfikowane Nierektyfikowane
+ 0,8 mm Plyta o grubosci 8 mm + 0,8 mm

+ 1,0 mm Plyta o grubosci 12 mm + 1,0 mm

= 1mm Dtugos¢ 8i 12 mm *+ 12mm *x 16 mm
= 1mm Szerokos¢ 81 12 mm = 6mm

1,0 mm/m Prostokgtno$¢ 8 12 mm 2,5mm/m
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EQUITONE [pictura]
| |

Wyglad produktu

EQUITONE [pictura] to kolorowe ptyty elewacyjne. Ich powierzchnia jest gtadka, matowa i posiada podwaj-
na powtoke akrylowa oraz warstwe wierzchnig wykonana z PU utwardzang promieniami UV, dzieki czemu
ptyty sq odporne na zanieczyszczenia. Ptyty posiadaja twardg powierzchnig odporng nazarysowaniaiza-
bezpieczona przed graffiti. Spodnia powierzchnia jest pokryta powtoka impregnujaca.

Kolor
Tolerancja réznicy w odcieniach poszczegélnych ptyt EQUITONE jest minimalna. W ponizszej tabeli przed-
stawiono $rednig arytmetyczng wynikéw z trzech odczytéw.

[pictura]
Odchylenie kolorystyczne AL + 1,00
Aa +czerwony -zielony *0,/5
Ab +z6tty -niebieski +0,75

Wymiary
Dostepne s3 ptyty EQUITONE [pictura] o grubo$ci 8 mmi 12 mm. Ptyty sa dostepne w wersji przycietejlub
nieprzyciete;.

Nierektyfikowane, 3130x 1280 mm 2530 x 1280 mm
nieprzyciete

Rektyfikowane, przyciete | 3100 x 1250 mm 2500 x 1250 mm
Ptyty rektyfikowane

Ptyty, ktére schodza z linii produkcyjnych maja nieprzyciete (nierektyfikowane) krawedzie. Phyty te sg
przeznaczone dla dystrybutoréw posiadajacych odpowiedni sprzet umozliwiajacy ciecie i przycinanie
ptyt na potrzeby dowolnego projektu.

Klienci nieposiadajacy niezbednych urzadzen tna- _

cych moga skorzystac z ustugi fabrycznego ciecia |
[

-¢

ptyt. Abykrawedzie ptyty byty réwne i prostopadte,

nalezy przycigc¢ okoto =15 mm ptyty nierektyfiko-

[~

wanej.



Wrtasciwosci techniczne
Ptyty elewacyjne EQUITONE [pictura] sq zgodnie z normg europejska PN-EN 12467:2006-04 ,Piyty pta-
skie widknisto-cementowe — Charakterystyka wyrobu i metody badan”. Ponizsze wyniki przedstawiono

zgodnie ze wspomniang norma.

Wyniki badan zgodnie z systemem zarzadzania jakoscig ISO 9001

Gestos¢ minimalna Stan suchy PN-EN 1,65 kg/m3
12467

Wytrzymato$¢ na zginanie W warunkach PN-EN 26,0 N/mm?2

w kierunku réwnolegtym otoczenia 12467

Wytrzymato$¢ na zginanie W warunkach PN-EN 17,0 N/mm?2

w kierunku prostopadtym otoczenia 12467

Modut sprezystosci W warunkach PN-EN 15000 N/mm?
otoczenia 12467

Rozcigganie przy wilgotnosci 0-100% 1,0 mm/m

Absorpcja wody przez ptyte 0-100% <20 %

niepowlekang

Wilgotnos¢ Suszenie PN-EN <8 %
powietrzne 12467

Klasyfikacja

Trwatos¢ PN-EN 12467 Kategoria A

Wytrzymatosc PN-EN 12467 Klasa 4

Reakcja na ogien PN-EN 13501-1 A2-s1,d0

Badania dodatkowe

Nieprzepuszczalno$¢ wody PN-EN 12467 Zaliczono

Odporno$¢ na ciepta wode PN-EN 12467 Zaliczono

Odporno$¢ na kapiel — suszenie PN-EN 12467 Zaliczono

Odporno$¢ na zamrazanie — rozmrazanie dla PN-EN 12467 Zaliczono

ptyt kategorii A

Odporno$¢ na ciepto — deszcz dla ptyty PN-EN 12467 Zaliczono

kategorii A

Tolerancje wymiarowe dla ptyty poziomu | PN-EN 12467 Zaliczono

Wspétczynnik rozszerzalno$ci temperaturowej 0,01 mm/mK

Wspétczynnik przewodzenia ciepta 0,6 W/mK
Masa ptyty (suszonej powietrzem)

Plyta Masa 2530x 1280 mm 3130 x 1280 mm

8 mm 15,4 kg/m? | 49,9 kg/ptyta 61,7 kg/ptyta

12 mm 22,8 kg/m? | 73,8 kg/ptyta 91,4 kg/ptyta

Tolerancje wedtug normy PN-EN 12467, poziom |

Rektyfikowane Nierektyfikowane
+ 0,8 mm Plyta o grubosci 8 mm + 0,8 mm

+ 1,0 mm Ptyta o grubosci 12 mm + 1,0 mm

= 1mm Dtugos¢ 8112 mm £ 12mm %= 16 mm
= 1mm Szeroko$¢ 8112 mm £6mm

1,0 mm/m Prostokgtno$¢ 8 12 mm 2,5mm/m
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EQUITONE [textura]

Wyglad produktu

EQUITONE [textura] to kolorowe ptyty elewacyjne. Ziarnista (przypominajaca skérke pomaranczowa) po-

wierzchnia ptyty, podwéjna powtoka akrylowa, wypetnienie Fillite® i powtoka uszczelniajaca naktadana na
goraco (strona wierzchnia) zapewniajg wykonczenie odporne na zanieczyszczenia. Spodnia powierzchnia
jest pokryta powtoka impregnujaca.

Kolor
Tolerancja réznicy w odcieniach poszczegélnych ptyt EQUITONE jest minimalna. W ponizszej tabeli przed-
stawiono $rednig arytmetyczng wynikéw z trzech odczytéw.

[textura]
Odchylenie kolorystyczne AL + 1,00
A a +czerwony -zielony + 0,75
A b +z0tty -niebieski + 0,75

Stopien potysku ptyt EQUITONE [textura] wynosi 3—8%, co nalezy wzig¢ pod uwage podczas pomiaréw.

Wymiary
Dostepne sg ptyty EQUITONE [textura] o grubo$ci 8 mmi 12 mm. Phyty sa dostepne w wersji przycietejlub
nieprzycietej.

Nierektyfikowane, 3130x 1280 mm 2530 x 1280 mm
nieprzyciete
Rektyfikowane, przyciete 3100 x 1250 mm 2500 x 1250 mm

Ptyty rektyfikowane

Ptyty, ktére schodza z linii produkcyjnych maja nieprzyciete (nierektyfikowane) krawedzie. Phyty te sg
przeznaczone dla dystrybutoréw posiadajacych

odpowiedni sprzet umozliwiajacy ciecie i przycina- -
nie ptyt na potrzeby dowolnego projektu.

Klienci nieposiadajacy niezbednych urzadzen tna- ‘ I
il

A

cych moga skorzystac z ustugi fabrycznego ciecia

ptyt. Aby krawedzie ptyty byty réwne i prostopadte,
nalezy przycigc¢ okoto =15 mm ptyty nierektyfiko-

wanej.



Wrtasciwosci techniczne
Ptyty elewacyjne EQUITONE [pictura] sq zgodnie z norma europejskg PN-EN 12467:2012 ,Ptyty ptaskie
widknisto-cementowe — Charakterystyka wyrobu i metody badan”. Ponizsze wyniki przedstawiono zgod-

nie ze wspomniang norma.

Wyniki badan zgodnie z systemem zarzadzania jakoscig ISO 9001

Gestos¢ minimalna Stan suchy PN-EN 12467 1,65 kg/m3

Wytrzymato$¢ na zginanie W warunkach | PN-EN 12467 24,0 N/mm?2

w kierunku réwnolegtym otoczenia

Wytrzymato$¢ na zginanie W warunkach | PN-EN 12467 170 N/mm?2

w kierunku prostopadtym otoczenia

Modut sprezystosci W warunkach | PN-EN 12467 15000 N/mm?
otoczenia

Rozcigganie przy wilgotnosci 0-100% 1,0 mm/m

Absorpcja wody przez ptyte 0-100% <20 %

niepowlekang

Wilgotnos¢ Suszenie PN-EN 12467 <8 %
powietrzne

Klasyfikacja

Trwatos¢ PN-EN 12467 Kategoria A

Wytrzymatos¢ PN-EN 12467 Klasa 4

Reakcja na ogien PN-EN 13501-1 A2-s1,dO

Badania dodatkowe

Nieprzepuszczalno$¢ wody PN-EN 12467 | Zaliczono

Odporno$¢ na ciepta wode PN-EN 12467 | Zaliczono

Odpornos¢ na kapiel — suszenie PN-EN 12467 | Zaliczono

Odporno$¢ na zamrazanie — rozmrazanie dla PN-EN 12467 | Zaliczono

ptyt kategorii A

Odpornoé¢ na ciepto — deszcz dla ptyty PN-EN 12467 | Zaliczono

kategorii A

Tolerancje wymiarowe dla ptyty poziomu | PN-EN 12467 | Zaliczono

Wspétczynnik rozszerzalno$ci temperaturowej 0,01 mm/mK

Wspétczynnik przewodzenia ciepta 0,6 W/mK

Masa ptyty (suszonej powietrzem)

Plyta Masa 2530x 1280 mm 3130x 1280 mm
8 mm 15,4 kg/m? 49,9 kg/ptyta 61,7 kg/ptyta
12 mm 22,8 kg/m? 73,8 kg/ptyta 91,4 kg/ptyta

Tolerancje wedtug normy PN-EN 12467, poziom |

Rektyfikowane Nierektyfikowane
+ 0,6 mm Plyta o grubosci 8 mm + 0,6 mm

+ 0,9 mm Plyta o grubosci 12 mm +0,9mm

* 1mm Dtugos¢ 8112 mm £ 12mm %= 16 mm
= 1mm Szerokos¢ 81 12 mm *6mm

1,0 mm/m Prostokgtno$¢ 8 12 mm 2,5mm/m

2/
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Akcesoria

Dostepnychjestwiele akcesoriéw systemowych, przeznaczonych do
obrébkii montazu ptyt wiéknocementowych EQUITONE:

UNI-nit EQUITONE

UNI-nity aluminiowe z trzpieniem ze stali nierdzewnejdo montazu ptyt
EQUITONE do podkonstrukcji aluminiowej:

AlMg5 4x18-K15 mm do ptyt o grubosci8 mm

AlMg5 4x25-K15 mm do ptyt o grubosci 12 mm

Nity dostepne sq z tbami dopasowanymi do koloru ptyt. Dostepne sg
réwniez nity niepowlekane.

UNI-nity ze stali nierdzewnejdo montazu ptyt EQUITONE do podkon-
strukcji ze stali ocynkowanej

A2 4x18-K15 mm do ptyt o grubosci 8 mm

A2 4x25-K15 mm do ptyt o grubosci 12 mm

NIty dostepne sa z tbami dopasowanymi do koloru ptyt. Dostepne sg
réwniez nity niepowlekane.

Czerwona tulejka punktu statego.

Tuleje stosowane sg razem z nitami w celu utworzenia punktéw sta-
tych podczas mocowania ptyt EQUITONE. Czerwongtuleje punktu sta-
fego nakfada sie na zielong tuleje na nicie. Tak przygotowany UNI-nit

wsuwa sig w nawiercony wczesniej otwor w ptycie.

UNI Tasma dystansujaca

Tasma wykorzystywana podczas mocowania ptyt EQUITONE za po-
moca Uni-nitéw do podkonstrukcji metalowych.

Taéma jest samoprzylepna. Przy niesprzyjajacych warunkach at-
mosferycznych, np. bardzo niskich temperaturach, przed przysta-
pieniem do mocowania profili zaleca sie natozenie tasmy na profile
w pomieszczeniu lub ogrzanie profili.




UNI-wkret EQUITONE

UNl-wkrety torx T20 ze stali nierdzewnej z tbem o $rednicy 15 mm,
do montazu ptyt EQUITONE do podkonstrukcji drewnianej:

5,5x35 mm do ptyt o grubosci 8 mm

5,5x45 mm do ptyt o grubosci 12 mm

Kotnierz do Wkr%téw do Phyt EQUITONE [na-
tura] PRO, EQUITONE [pictura]

Przed wsunieciem wkretéw we wszystkich otworach nalezy umie-
Scic¢ kotnierze. Kotnierze zapewniajg dodatkowg ochrong poliureta-
nowej warstwy wierzchniej ptyt EQUIONE [natura] PRO, EQUITONE
[pictura] przed uszkodzeniem.

Tasma maskujaca do profili drewnianych
Stosowane w celu zakrycia powierzchni drewnianych fat.

PLASKA

Rolka aluminium 25 m o szeroko$ci 130 mm, 110 mm lub 70 mm.
Rolka tasmy EPDM 20 m o szerokosci 130 mm, 110 mm lub 70 mm.

KARBOWANA
Tasma EPDM o szeroko$ci 90 mm i 45 mm.

Montaz ptyt EQUITONE z uzuciem tacznikéw niesystemowych
spowoduje uniewaznienie gwarancji.

Dopuszczanyejeststosowanieinnych systemowychtacznikéw, niz
opisane w niniejszejinstrukcji. W celu uzyskania szczegétowych
informacji zaleca sige kontakt z dziatem technicznym EQUITONE.
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Wiertta do ptyt EQUITONE

Specjalne wiertta przeznaczone do wykonywania otworéw w pty-
tach wtéknocementowych. Wiertto wykonane jest ze stali w petni
hartowanejz ostrzem przeznaczonym do wiéknocementu.

Wiertto zmniejsza ryzyko $lizgania sie po powierzchni ptyty, za-
pewnia gtadki otwdr bez zadzioréw i nadpalen. Skutkuje to dtugg
zywotnoscig wiertta. Wiertta dostepne sa w rozmiarach pasuja-
cych do otworéw o $rednicy 11 mm (przy montazu za pomoca UNI-
-nitéw do podkonstrukcji metalowej) oraz 7 mm (przy montazu za

pomoca UNI-wkretéw do podkonstrukgji drewnianej).

Wiertto do ptyt EQUITONE [linea]

Narzedzie, ktére jednoczes$nie wierci otwor w ptycie i frezuje zebro
ptyty, pozwala to na osadzenie tacznika we wiasciwej - gtebszej -
czeécirowkowanej ptyty.

Wiertto centrujace

Przyrzad ten pasuje do kazdej standardowej wiertarkii jest uzywa-
ny do montazu ptyt EQUITONE do metalowej podkonstrukgji.
Uzycie tego narzedzia pozwala zapewni¢, aby mniejszy otwor na
nit w podkonstrukcji znajdowat sie posrodku wiekszego otworu
w ptycie. To pozwala zapewni¢ optymalne parametry dla ruchu
podkonstrukgji. Wiertto posiada doskonale dopasowana do otworu
w ptycie prowadnice. Nastepnie wiertto wydtuza sie, umozliwiajac
wywiercenie otworu w profilu. Zuzytg koncéwke wiertta mozna
z fatwosécia wymienic. Przez rozpoczeciem mocowania zaleca sie
usuniecie pytu powstatego podczas wiercenia.

Krazek dystansujacy do nitownicy

Krazek naktada sie na kohcéwke nitownicy i stosuje podczas mo-
cowania wszystkich ptyt EQUITONE.

Podstawowa funkcja krazka, jest prawidtowe osadzanie nitéw, pro-
stopadle do ptyty i podkonstrukcji. Dodatkowo krazek utrzymuje
teb nitu z dala od ptyty. Zapobiega to uszkodzeniu powierzchni
ptyty spowodowanemu zbyt mocnym osadzeniem nitu.

Krazek dystansujacy do nitownicy jest dostepny w wersji do za-
réwno standardowych nitéw aluminiowych, jak i nitéw ze stali nie-

rdzewnej.




Tarcze do cigcia widknocementu

Do ciecia ptyt elewacyjnych w miejscu montazu zaleca sie stosowa-
nie brzeszczotéw EQUITONE do pit tarczowych. Brzeszczoty EQU-
ITONE zostaty zaprojektowane specjalnie do wtéknocementu. Jesli
stosuje sie je poprawnie, zapewniajg wykonczenie wysokiej jakosci.
Brzeszczot posiada wyjatkowe, powlekane pytem diamentowym
zeby o ksztatcenie zapewniajacym gtadka powierzchnie krawedzi
oraz kompozytowy korpus o konstrukcji redukujacej drgania.

Srednica Grubos¢ Otwor Liczba zebéw | Predkos¢ pity,
brzeszczotu brzeszczotu obr./min.

160 mm 3,2 mm 20 mm 4 4000

190 mm 3,2mm 20 mm 4 3200
225mm 3,2mm 30 mm 6 2800

300 mm 3,2mm 30mm 8 2000

Przestrzeganie wtasciwych procedur pozwala zapewni¢ dobrq ja-
kos¢ ciecia nawet 5000 m materiatu.

Luko

Luko to bezbarwny preparat, ktéry nakfada sie na przyciete
krawedzie ptyt EQUITONE [natura], EQUITONE [natura pro],
EQUITONE [pictura] i EQUITONE [textura]. Zastosowanie preparatu
ogranicza ryzyko wchtaniania wody przez krawedzie piyt.
Preparat Luko nalezy zuzy¢ w ciggu 6 miesiecy od daty produkgji
zamieszczonej na pojemniku, ktérego objetos¢ wynosi 0,5 litra.
Pojemnik preparatu wystarczy na pokrycie okoto 200 metréw
biezacyh docietych krawedzi.

tatwy w uzyciu aplikator z uchwytem wraz z zestawem gabek

i rynienka utatwiajg naktadanie preparatu.

Preparat Luko nalezy naktada¢ w temperaturze od +5°do 25°C. Przy
Przy niesprzyjajacych warunkach pogodowych zaleca sig naktadanie o
preparatu w pomieszczeniu zamknietym. _ Iliﬂi ﬂ !; \

Nie taczy¢ uzywanego i nowego preparatu Luko.
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Profile narozne

Dostepne sa zaréwno konstrukcyjne, jak i niekonstrukcyjne profile
narozne. Profile konstrukcyjne podtrzymuja ptyty i s odporne na
obcigzenia; zwykle s czescig podkonstrukcji. Szeroki wybér ozdob-
nych profili niekonstrukcyjnych znajduje sie w ofercie firm specjalizu-
jacych sie w ich produkcji. Profile mogg by¢ wykonane z aluminium
anodowanego lub powlekanego proszkowo, stali ocynkowanej lub
tworzywa sztucznego.

Maksymalna grubos¢

profili niekonstrukcyjnych wynosi 0,8 mm. Takie parametry pozwolg
zapobiec znieksztatceniu ptyt. Profile powinny by¢ taczone na styk
i nie nachodzic¢ na siebie. Jesli stosowane s niekonstrukcyjne profile
narozne o wiekszej grubosci, konieczne jest przesuniecie profilu na-
roznego podkonstrukgji.

Profile narozne moga by¢ przytrzymywane za pomocq elementéw
mocujacych ptyty. Jesli nie jest to mozliwe, profil moze byé¢ moco-
wany niezaleznie. W takim przypadku elementy mocujace nie moga
wystawac ponad profil i powodowac odksztatcen ptyty.

taczenia pomiedzy wszystkimi profilami naroznymi powinny by¢ do-
pasowane dotaczen profili podkonstrukgji.

Nie nalezy mocowac profili naroznych do dwdch pionowych podkon-
strukcji, w poprzek szczelin dylatacyjnych. Mocowanie profili w po-
przek szczelin spowoduje uszkodzenie profilii ptyt.

Profile szczelinowe

Aby zastoni¢ taczenie poziome, za ptytami umieszcza sie aluminiowy
profilszczelinowy. Profiltaczacy nie jest elementem konstrukcyjnym
iwystepuje w wielu réznych wariantach. Profile te mogg by¢ wykona-
ne z aluminium anodowanego lub powlekanego proszkowo albo z two-

rzywa sztucznego.

Maksymalna grubo$c¢ tych profili to 0,8 mm. Takie parametry pozwolg
zapobiec znieksztatceniu ptyt.

Profil szczelinowy jest montowany pomiedzy ptytg, a podkonstruk-
cja. Ze wzgledéw estetycznych zamiast jednolitego poziomegotacze-
nia najlepiej przycia¢ profil tak, aby z obu stron byt o 2 mm krétszy od
ptyty.

—_
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Laktady
produkcyjne

Informacje ogdlne

Etex wyr6znia sie wéréd producentéw wiéknocementu tym, ze spe-
cjalizuje sie zaréwno w produkcji ptyt ptaskich suszonych powie-
trzem jak i autoklawowanych o wysokiej gestosci. 0d ponad 100 lat :
proces wytwarzania wioknocementu prawie sie nie zmienit. Z bie- g
giem czasu zmianie ulegtjedynie skfad surowcowy. Produktywyko- § '
nane ze sktadnikdéw wysokiej jakosci sa; ‘e

}Q LEKKIE POSIADAJA ZNAKOMITA | OWADOW
“ ODPORNOSC OGNIOWA WYMAGAJA MINIMALNEJ
KONSERWACJI
) WYTRZYMALE i* MROZOODPORNE .
“ BARDZO TRWALE $5%  ODPORNE NA DZIALANIE BARDZ0
GRZYBOW ESTETYCZNE

0d czasu rozpoczecia produkcji na catym Swiecie zamontowano
wiele milionéw metréw kwadratowych fasad wiéknocementowych
odpornych na ekstremalne warunki klimatyczne. Wielkoformatowe
ptyty wiéknocementowe do fasad wentylowanych doskonale spraw-
dzajq sie podczas codziennej eksploatacji.

Laktady produkcyjne

Obecnie zaktad w Neubeckum (Niemcy) zajmuje powierzchnie
ponad 30 ha i specjalizuje sie w produkcji ptyt suszonych powie-
trzem. W 1963 roku rozpoczeto produkcje w zakfadzie w Neubec-
kum. Obecnie zaktad posiada najwiekszg na $wiecie maszyne
Hatscheka wykorzystywana do wytwarzania ptyt EQUITONE su-
szonych powietrzem.

Najbardziej zaawansowana technologia autoklawowa jest sto-
sowana do produkcji ptyt EQUITONE w Kapelle op den Bos w Bel-
gii. Zaktad produkcyjny przenidst sie w to miejsce w 1924 roku,

gdy poprzedni obiekt okazat sie zbyt maty. Lokalizacja zaktadu
okazata sig¢ idealna ze wzgledu na blisko$¢ kanatu wodnego oraz
linii kolejowej. Obecnie kanat ponownie jest wykorzystywany do
transportu surowc6w do zaktadu, co pozwala zredukowac emisje
Co,.
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Normy i certyfikaty

Oba zaktady produkcyjne posiadajg aktualne wersje nastgpujacych
certyfikatow ISO:

IS09001 System zarzadzania jakoscig

IS0 14001 System zarzadzania $rodowiskowego

OHSAS 18001 System zarzadzania BHP

Wszystkie ptyty EQUITONE s3 produkowane zgodnie z normg PN-
-EN 12467 ,Ptyty ptaskie widknisto-cementowe — Charakterystyka
wyrobu i metody badan”.

Norma ta okresla wymogi, ktére muszg zosta¢ spetnione przez
wszystkie ptyty wiéknocementowe. Ponadto wszystkie ptyty EQUITO-
NE posiadajq oznakowanie CE zgodnie ze wspomniana norma. Oznako-

wanie CE gwarantuje, ze produkt odpowiada najwyzszym standardom.

Oznakowanie CE jest jedynym wymaganym prawnie dowodem zgod-
nosciz obowigzujacymiprzepisami. Certyfikat oznakowania CE zawie-
ranastepujace dane:

Symbol oznakowania CE

Dane producenta (adres)

iwyrobu (rok)

Informacje w formie kodu dotyczace pewnych cech produk-
tu

Deklaracja zgodno$ci wystawiona przez producenta

Oznakowanie CE jest rodzajem ,paszportu technicznego”. Produkty
posiadajace oznakowanie CE moga by¢ wprowadzone do obrotu ryn-
kowego na terenie Unii Europejskiej. Za umieszczanie oznakowania CE
na wyrobie odpowiada producent.

Oprécz certyfikatéw zgodnoéci proceséw produkcji i aprobat europej-
skich w niektérych panstwach konieczne jest uzyskanie aprobat od-
powiednich organizacji lokalnych.

Przyktadami takich instytucji sg: Irish Agrement Board (Irlandia), Bri-
tish Agrement Board Wielka Brytania), Avis Technique (Francja), Zulas-
sung (Niemcy), ATG (Belgia), KOMO (Holandia). Wiele z tych aprobat jest
akceptowanych przez inne panstwa.

Aby otrzymywac aktualne informacje i promowa¢ stosowanie fasad
wentylowanych, niektére z naszych organizacji handlowych sg ak-
tywnymi cztonkami instytucji lokalnych takich jak FHVF w Niemczech,
CWCT w Wielkiej Brytanii lub CSTB we Francji.
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Proces produkcji

Informacje ogdlne

Wiéknocement jest nowoczesnym, zbrojonym materiatem. Zalety materiatu spetniaja wysokie oczekiwania
zwigzane ze wspoétczesnym budownictwem i architektura. Badania i prace rozwojowe nad technologig pro-
dukgji ptyt fasadowych sg prowadzone od wielu lat. Ptyty sa nie tylko poddawane testom laboratoryjnych, ale
tez sprawdzajg sie podczas dfugotrwatej eksploatacji.

Widknocement

Wszystkie wtdknocementowe ptyty EQUITONE sa produkowane z wykorzystaniem procesu Hatscheka.
Podstawowa mieszanka moze skfadac sie z cementu, piasku, celulozy i wody (suszenie autoklawowe) lub ce-
mentu, wapna, widkien syntetycznych i wody (suszenie powietrzem). Po wymieszaniu materiatéw powstaje
zawiesina. Ptynna mieszanka dostarczana jest do kadzi, w ktérej znajduja sie obracajace sig siatkowe walce.
Walce zbierajq mase statg, usuwajac cze$¢ wody. Przesuwajaca sie po powierzchniwalcéw tasma zbiera cien-
ka warstwe wiéknocementu tworzacq sie na kazdym z nich. Nagromadzona warstwowa ptyta przesuwana
jest do podci$nieniowych urzadzen odwadniajacych, ktére usuwajg wiekszo$¢ wody. Za pomoca tasmy wil-
gotna masa przenoszona jest do bebna formujacego, na ktdry az do uzyskania wymaganej gruboéci naktada-
ne sa kolejne warstwy. Po uzyskaniu odpowiedniej grubosci arkusza wiacza sie wbudowany automatyczny
néz tnacy bebna formujacego po czym ptyta w stanie surowym jest umieszczana na przeno$niku, a nastepnie
uktadana na stosie. Utozone jedna na drugiej wilgotne ptyty sg rozdzielane arkuszami blachy stalowej. Na-
stepnie ptyty utozone w stos przenoszone sa do prasy, ktéra wywiera nacisk co najmniej 12 000 ton. Dzieki
temu ptyty sg zwarte i majq duzq gestos¢. Potem ptyty sq suszone na jeden z dwéch sposobdw: powietrzem
lub wautoklawie.
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Wiéknocement suszony powietrzem

Materiat surowcowy uzywany do produkcji wiéknocementu suszonego powietrzem w wigkszej cze$ci skfada
sie ze Srodka wigzacego — cementu portlandzkiego. W celu optymalizacji wtasciwosci tego produktu dodaje
sie do niego materiaty dodatkowe takie jak wapno sproszkowane. Syntetyczne, organiczne wtékna wykonane
z polialkoholu winylowego (PVA) sg wykorzystywane jako wi6kna zbrojeniowe. Widkna te sg podobne do tych
wykorzystywanych w przemysle wtékienniczym do produkcji wodoszczelnej i oddychajacej odziezy, tkanin
ochronnych oraz nici chirurgicznych.

Podczas produkcji wtdkna takie jak celuloza petnig role widkien filtrujgcych. Ponadto w masie obecne sg mi-
kroskopijne pory powietrza. Mieszanina jest poddawana procesowi Hatscheka przebiegajacemu w sposéb
opisany powyzej. Po prasowaniu ptyty suszone sa w warunkach otoczenia przez 28 dni. Skomplikowany pro-
ces mieszania, formowania i suszenia wptywa na niepowtarzalny wyglad ptyt EQUITONE [natura], na ktérych

powierzchniwidoczna jest struktura widknocementu.

Naktadana fabrycznie na gorgco wielowarstwowa powtoka gwarantuje niezmienna, wysoka jako$¢. Ptyty sg
odporne na ptowienie i promieniowanie UV. Na spodnig powierzchnie kazdej ptyty naktadana jest powtoka im-
pregnujaca wysokiej jakosci. Kazda ptyta jest poddawana testom i certyfikowana jako materiatzdrowy i przy-
jazny Srodowisku.

Mozliwe jest tez zastosowanie innego wykonczenia ptyty, np. pokrycia farba wysokiej jakosci lub
poliuretanowg powtoka utwardzang promieniami UV.



Autoklawowanie
Autoklawowany widknocement jest produkowany z czterech gtéwnych surowcéw — krzemionki (pia-
sku), cementu, celulozy i wody. Po wymieszaniu materiatow powstaje zawiesina. Nastep-
nie mieszanina jest poddawana procesowi Hatscheka przebiegajacemu w sposéb opisany
powyzej. Po prasowaniu stos ptyt trafia do autoklawu, do ktérego doprowadza sie pare az
do uzyskania odpowiedniej temperatury. Nastepnie ptyty sa ogrzewane przez odpowiedni
okres czasu.

Po wyjsciu z autoklawu ptyty posiadaja zblizona do Zgdanej wytrzymatos$c. Na tym etapie
ptyty sq gotowe do wykonczenia, ciecia i wykonania czynnos$ci zwigzanych z przygotowaniem do
wysytki do miejsca przeznaczenia.

Informacje ogdlne

Mimo réznic w procesie produkgji ptyt autoklawowanych i suszonych powietrzem, produkty konco-
we posiadajg zblizone wtasciwosci. Réznice techniczne miedzy ptytami sa niewielkie i nie wptywajq
na wtasciwosci fasad wentylowanych wykonanych z wykorzystaniem ktéregokolwiek typu ptyt.

Oba rodzaje ptyt réznig sie przede wszystkim wygladem. Nie jest mozliwym osiggniecie wygladu
ptyt EQUITONE [natura] z widoczng strukturg wiéknocementu przy uzyciu metody autoklawowania.
To samo dotyczy ptyt EQUITONE [tectiva], gdyz uzyskanie ich naturalnego wykonczenia jest niemoz-
liwe w przypadku stosowania procesu suszenia powietrzem.

Kolor

Kolor ptyt EQUITONE jest regularnie sprawdzany podczas catego procesu produkcji. W razie koniecz-
nosci proces jest dostosowywany, aby zagwarantowac jednolity wyglad ptyt. Do okreslania i opisy-
wania koloréw i odcieni wykorzystywana jest uznawana na catym Swiecie przestrzen barw CIELab.

Kolor ptyt mozna zdefiniowac za pomoca parametréwa, bil.

Przestrzen CIELab sktada sie zdwéch prostopadtych osi,a”i,b” okreslajacych barwe. 0% ,a” definiuje
barwe od zielonej do czerwonej. 0$ ,b” definiuje barwe od niebieskiej do zottej.
Trzecia 0$ okre$la stopien jasnoéci, L. Jest ona prostopadta do osi,a”i,b”.

Roéznice kolorystyczne oznaczonojako A L, A a i A b. (A=delta).

Nie mozna catkowite wyeliminowac réznic w odcieniach kolorystycznych ptyt. Dobra praktyka po-
zwalajacq zmniejszyc ryzyko nieprawidtowosci jest dbanie o to, aby wszystkie ptyty montowane na
jednej elewacji pochodzity z tej samej serii i czas migdzy kolejnymi zaméwieniami nie byt zbyt dtugi.
Przed przystapieniem do montazu nalezy odrzuci¢ ptyty o wyraznie innym odcieniu.

Panele nalezy ogladac z odlegfosci okoto 3,0 m i pod r6znymi katami.
Réznice koloréw mogg by¢ bardziej widoczne w zaleznoSci od ustawienie ptyty, kata patrzenia oraz

oddziatywania $wiatta i wilgoci.

Do pomiardéw koloru mozna uzyc przenosnego spektrofotometru firmy Byk-Gardner GmbH.

37



33

LZrownowazony rozwoj

Lakfady produkcyjne

Kazdy z zakfadéw nieustannie dazy do zmnigjszenia wptywu procesow produkcyjnych na
Srodowisko. Najnowsze inicjatywy obejmujg zastapienie paliw cigzkich gazem ziemnym, po-
zyskiwanie wapna i piasku lokalnie, wykorzystywanie celulozy ze zrédet w petni odnawialnych,
zmiane sposobu dostawy surowcéw (np. kanatem wodnym), wprowadzenie nowej jednostki
kogeneracyjnej odzyskujacej energie pierwotng i wykorzystujacq jg ponownie oraz recykling
wszystkich odpaddéw statych z zaktadu produkcyjnego. Oba zaktady produkcyjne pracujg
zgodnie z system zarzadzania Srodowiskowego IS0 14001.

Efektywnos¢ energetyczna budynkow

W grudniu 2002 roku Parlament Europejski wprowadzitw zycie dyrektywe 2002/91/WE w spra-
wie charakterystyki energetycznej budynkéw powszechnie nazywang dyrektywa 2020. Za-
wiera ona dotyczace budynkéw wymagania zwigzane z oszczednoscia energii. 0d 2020 roku
wszystkie nowe budynki musza charakteryzowac sig ,niemal zerowym zuzyciem energii”
i zgodnoscia z rygorystycznymi normami w zakresie efektywnoéci energetycznej. Bedzie wia-
zato sie to ze stosowaniem ulepszonej izolacji i korzystaniem z energii ze zrédet odnawialnych.
Poniewaz budynki zajmowane przez wtadze publiczne lub nalezace do nich powinny stanowi¢
przyktad, wich przypadku postanowienia dyrektywy zaczng obowigzywac w 2018 roku.

Systemy oceniania budownictwa zréwnowazonego

Chociaz idea oceniania budynkéw pod wzgledem ich projektu energetycznego i Srodowiskowe-
go jest wcigz na wczesnym etapie rozwoju, powoli staje sie coraz bardziej popularna, a jej za-
tozenia rozwijajg sie. Celem tego przedsiewziecia jest ustanowienie standardéw dotyczacych
pomiaru, promowanie dobrych praktyk projektowania, uznanie naczelnej roli rozwigzan ekolo-
gicznych w budownictwie oraz informowanie klientéw o zaletach budynkéw ekologicznych.

W Europie gtéwnym systemem certyfikacji jakosci budynkéw jest BREEAM opracowany przez
Building Research Establishment. Innymi systemami oceny budownictwa zréwnowazonego sg
niemiecki DGNB oraz francuski HQE. Kolejnym uznanym na $wiecie systemem certyfikacjijest
LEED (Leadership in Energy and Environmental Design) opracowany przez amerykanska orga-
nizacje Green Building Council. Celem kazdego z powyzszych systeméw oceny jest promowa-
nie zréwnowazonych praktyk zwigzanych z budownictwem i rozwojem.

Certyfikat BREEAM (BRE Environmental Assessment Method) jest narzedziem oceny projektu
i sposobu zarzadzania pozwalajacym przyznawaé budynkom znaki ekologiczne na podstawie
stosowanych dobrych praktyk. Jednym z celéw systemu BREEAM i innych jest zachecanie do
wykorzystywania materiatéw wywierajacych w trakcie catego cyklu zycia mniejszy wptyw na
Srodowisko.

Budownictwo zréwnowazone jest kwestig ztozong, ulegajaca ciggtym zmianom i wymagajacq
radzenia sobie z nieustannymi konfliktami intereséw. Samo zagadnienie oceny réwniez jest
bardzo skomplikowane, a liczba specjalistéw, zwtaszcza zajmujacych sie oceng niestandardo-
wych budynkéw, jest coraz wigksza.

Kryteriaoceny sarozne w zaleznosciod systemu. Poniewaz w kazdym z nichinformacje s wy-
korzystywane w inny sposadb, poréwnanie wynikéw oceny przeprowadzonej wedtug réznych
systemow jest niemozliwe. Ponadto kazdy z systemoéw ktadzie r6zny nacisk na konkretne kry-
teria oceny, np.w systemie DGNB ocena materiatéw stanowi 22% oceny ogdlnej, w systemie
BREEAM — 13%, aw systemie LEED — 14%.

breeam

DGNDB

Deutsche Geselschat fir Nachhaltiges Bauen e\,
Geman Sustainable Buikling Councl




Deklaracja $Srodowiskowa produktu (EPD)
Deklaracja $rodowiskowa produktu (EPD] to zweryfikowany przez jednostke zewnetrzng ra-
portdotyczacy wptywu procesu produkcji i produktu w ciggu catego cyklu zycia na Srodowisko
naturalne. Deklaracja zawiera ocene petnego cyklu zycia produktu.

Ocena petnego cyklu zycia jest jedyng metodq szczegbtowego opisu wptywu produktu lub
procesu (systemu produktow) na Srodowisko naturalne w ciggu catego cyklu zycia. Podczas
kompleksowej oceny uwzgledniane sa:

Wydobycie i obrébka surowcéw

Transportidystrybucja

Narzedzia edukacyjne

Produkcja wyrobu

Uzytkowanie

Koniec cyklu zycia produktu

Gtéwnym celem oceny petnego cyklu zycia produktu jest zmniejszenie wptywu produktéw

i ustug na Srodowisko naturalne poprzez wptywanie na proces podejmowania decyzji. Ocena
petnego cyklu zycia petni funkcje narzedzia, ktére pomaga firmom, projektantom i instytucjom
rzadowym w podejmowaniu decyzji dotyczacych zastosowania rozwigzan przyjaznych dla éro-
dowiska.

Dla wszystkich ptyt EQUITONE wydano deklaracje rodowiskowe produktu zgodne z normami
IS0 14025 lub EN 15804. Deklaracje $rodowiskowe EPD sg szczeg6lnie wazne dla projektantéw
i rzeczoznawc6w, poniewaz utatwiajq proces oceny zgodno$ci budynku z zasadami zréwnowa-

Z0Nego rozwoju.

Zielony przewodnik BRE

Building Research Establishment, jeden z najbardziej renomowanych osrodkéw badawczych,
opracowat ,Zielony przewodnik po specyfikacjach” (Green Guide to Specification), ktory zawie-
ra liste materiatéw budowlanych i elementéw ocenionych pod wzgledem wptywu na $rodowisko
podczas petnego cyklu zycia. W pofaczeniu z konstrukcjami wyszczegélinionymi w przewodniku
ptyty EQUITONE mogq uzyskac ocene A+.

Recykling

Obecnie czesto zwraca sie uwage ha to, co dzieje sie z materiatem pod koniec jego cyklu zycia.
Wtrosce o Srodowisko duzq wage przywigzuje sie do sposobu utylizacji materiatéw. Zaleta fasad
wentylowanych z wtdknocementu jest mozliwo$¢ rozdzielenia poszczegélnych warstw ptyty
pod koniec okresu eksploatacji. 0znaczato, ze elementy wykonane np. z wiéknocementu, alumi-
nium i drewna oraz izolacja moga zosta¢ posegregowane i oddzielnie przetworzone. Taki sposéb
odzyskiwania materiatéw nie jest mozliwy w przypadku innych materiatéw i systeméw, np. sys-
temu ocieplania ETICS.

Nowy, rewolucyjny proces umozliwit odzyskiwanie wigkszosci niezdatnych do dystrybucji pro-
duktéw widknocementowych EQUITONE i ponowne ich wykorzystanie jako surowcéw w procesie
produkcji. Takie rozwigzanie przyczynia sie do redukcji emisji C0, oraz zuzycia energii.

Dtuga zywotnosc
Building Research Establishment zdefiniowat zywotnos$¢ fasad wentylowanych z wiéknocemen-
tunaponad 50 lat.

Fagade Panels and Lavel Panels
Taxtura | Natura,
Eterplan

Eternit AG
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4.2

Narzedzia

W celu bezproblemowego montazu ptyt EQUITONE zaleca sie sto-
sowanie odpowiednich narzedzi.

Do ciecia:

Przenos$ne pity z systemem odpylajacym i szynq prowadzacq
np.:

Festo AXTSOLA

Mafell PS3100SE

Tarcze do ciecia wiéknocementu EQUITONE

Wyrzynarka z brzeszczotem Bosch T141 HM

Do wiercenia:
Wiertto centrujgce EQUITNONE
Wiertta do wiéknocementu EQUITONE

Do montazu:
Nitownica skumulatorowa np. Geispa Accubird

Krazek dystansujacy do nitownicy EQUITONE
Klamry do przenoszenia ptyt:
Przektadkiszczeliny fugowej.

Miejsce pracy

Zdrowie i bezpieczenstwo

Dla wszystkich ptyt EQUITNE zostaty opracowane Karty Charakterystyki Substancji zgodnie z Rozporza-
dzeniem Parlamentu Europejskiego i Rady (WE) nr 1907/2006 . KChS informuije o zagrozeniach podczas
pracy z materiatem oraz okres$la Srodkiza pomoca, ktérych mozna zminimalizowac istniejgce ryzyka.

Przechowywanie

Phyty EQUITONE musza byc skatdowane ptasko na paletach, zapewniajacych podparcie ptyt co 600 mm, z
dala od powierzchni gruntu. Stos ptyt na jednej palecie nie powinien by¢ wyzszy niz 500mm. Maksymalnie
mozna utozyc 5 palet na jednym stosie.

Ptyty utozone na stosie musza by¢ przechowywane w $rodku, w wentylowanych pomieszczenaich, lub
pod przykryciem w suchych warunkach zapewniajacych ochrone przed niekorzystnymi warunkami po-
godowymi

W przypadku gdy ptyty bedfa przechowywane w sposéb nieodpowiedni, bez wentylacji, wilgo¢ moze prze-
nikng¢ pomiedzy sktadowane arkusze powodujac powstawanie wybarwieh w postaci wykwitu.
Przechowywanie pod przykryciem z tworzywa sztucznego niesie ze sobg rysyko kondensacji wody na
skutek wysokiej temperatury i braku wentylacji.

Nie zaleca sie dostarczania ptyt na miejsce pracy jezeli nie moga byc zainstalowane zaraz po dostarcze-

niu lub przechowywane zgodnie z zaleceniami.

Ptyty EQUITONE [natura], [natrura] PRO, [pictura] i [textura] [linea] dostarczane sq z zabezpieczeniem pa-
pierowym lub foliowym pomiedzy ptytami. Zabezpieczenie ma na celu ochrone dekoracyjnej powierzchni
ptyty. Do momentu montazu, przektadek nie nalezy usuwac. Ptyt na stosie powinny by¢ zawsze utozone
wjednym kierunku: powierzchnig dekoracyjna jednej ptyty do powierzchni tylnej nastepnej na stosie pty-
ty.
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Przenoszenie

Zawsze podnosi¢ ptyty do goéry; nie przesuwac jednej ptyty po drugiej, aby unikng¢ zarysowania po-
wierzchni. Przygotowac ptyte do przenoszenia, ustawiajac ja na krawedzi, a nastepnie we dwie osoby (jed-
na na kazdym koncu krawedzi) unie$¢ jg, zabezpieczajac powierzchnie przed zarysowaniem lub zniszcze-
niem. Zawsze pochyla¢ ptyte w strone spodniej powierzchni, aby zapobiec zniszczeniu widocznej strony
wierzchniej. Aby utatwic ustawianie panelu na krawedzi, mozna skorzystac z migkkich podpor.

Ok

Transport
Do przenoszenia ptyt utozonych na paletach uzywac wézka widtowego lub zurawia. Upewni¢ sie, ze ptyty
znajdujace sie na paletach sg zabezpieczone w spos6b niepowodujacy szkéd. Na czas transportu stosy

zabezpieczy¢ wodoodporng ostona.
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Wiercenie ptyt

Phyty wierci¢ ostroznie przy uzyciu wiertta EQUITONE do ptyt widknocementowych. Wiertto
wykonane jest ze stali w petni hartowanej z ostrzem przeznaczonym do wtdknocementu.
Wiertto zmniejsza ryzyko $lizgania sie po powierzchni ptyty, zapewnia gtadki otwor

(bez zadzioréw i nadpalen) oraz charakteryzuje sie dtuga zywotnoscia.

e M vl

Na zdjeciu przedstawiono réznice miedzy otworami wykonanymi standardowym wierttem
do muru i wierttem EQUITONE. Podczas wiercenia wierttem do muru wydzielat sie drobny pyt,
widknocement zostat nadpalony, a uzyskany otwdr jest podtuzny.

Aby przyspieszyc proces wykonywania otworéw na miejscu montazu ptyt, mozna skorzystac
z szablonu rozmieszczenia otworéw. Szablon jest szczegélnie pomocny podczas wykonywa-
nia otworéw naroznych. Szablon moznawykonac z metalu na miejscu montazu. Nalezy upew-
ni¢ sie, ze szablon nie zostawia $ladéw na powierzchni ptyty.

Podczas wiercenia ptyty zaleca si¢ umieszczenie jej na solidnym stole warsztatowym, najle-

piej w pomieszczeniu zamknietym lub pod dachem. Dzieki temu zmniejsza sie ryzyko zabru- 7 +
wiertto do muru  wiertto EQUITONE

dzenia w wyniku wiercenia przy duzej wilgotnoéci/podczas deszczu. Najlepiej wierci¢ otwory
w kazdej ptycie pojedynczo. Nie wierci¢ otworéw w wielu ptytach naraz. Ptyte nalezy przytrzy-
mac mocno w miejscu, aby unikna¢ drgan. Wytaczyc funkcje udaru, gdyz moze ona spowodo-
wac ruchiprzemieszczenie wiertarki.

Pytusunag¢ niezwtocznie po zakohczeniu wiercenia.

Przycinanie panel

Oiletomozliwe ptyty nalezy docina¢ poza miejscem montazu. Jeslinie jesttomozliwie z powo-
du nietypowych warunkéw, ptyty mozna docigé na miejscu montazu.

Ostrze powinno wystawac o okoto 5 mm ponizej ptyty, co pozwoli odprowadzac resztkicietego
materiatu.

Do cigciawiekszejliczby ptyt elewacyjnych na miejscu montazuzaleca sie stosowanie przeno-
$nych pilarek Festo AXT 50 LA lub Mafell PSS 3100 SE wyposazonych w ostrza EQUITONE. Obie
pilarki posiadajq prowadnice zapewniajaca stabilnos¢ i proste ciecia. Kazda z tych pilarek po-
siada réwniez ostone brzeszczotu i uktad odsysania pytu pozwalajacy odprowadzac ucigzliwy
pytoraz zapewni¢ zgodno$¢ z zasadami BHP.

Podczas ciecia ptyty EQUITONE zazwyczaj uktada sig wierzchnig strong w déf i tnie od strony
spodniej. Dlatego stétwarsztatowy powinien byc pokryty czystymi miekkim materiatem, kto-
ryzabezpieczy ptyty przed zarysowaniem i uszkodzeniem.

44



Podobnie jak w przypadku wiercenia podczas cigcia zaleca si¢ umieszczenie ptyty na solidnym
stole warsztatowym, najlepiej w pomieszczeniu zamknietym lub pod zadaszeniem. Dziekitemu
zmniejsza sie ryzyko zabrudzenia w wyniku cigcia przy duzej wilgotnosci/podczas deszczu.
Najlepiej cig¢ ptyty pojedynczo. Nie cigé wielu ptyt naraz. Ptyte nalezy przytrzymac mocno
w miejscu, aby unikng¢ drgan.

Jakos¢ przycietej krawedzi osiggana podczas cigcia matej liczby ptyt na miejscu montazu jest
zalezna od kilku czynnikéw, m.in. rodzaju, ksztattu i ustawienia wysokosci brzeszczotu. Zamiast
brzeszczotu EQUITONE mozna zastosowac brzeszczot o zebach trapezowo-ptaskich powleka-
nych stopem weglikowym lub brzeszczot o ujemnym kacie natarcia 5°. Liczba zeb6w jest zalezna
od érednicy brzeszczotu, lecz odlegto$¢ pomiedzy zebami nie powinna byé mniejsza niz 10 mm.
Aby unikna¢ drgah podczas cigcia, Srednica kotnierza musi wynosi¢ 2/3 $rednicy ostrza. W celu
unikniecia nadmiernego wystrzepiania krawedzi ptyt, zakres ruchdw poprzecznych brzeszczotu
powinienwynosi¢ = 0,1 mm. Podczas ciecia ostrze powinno wystawac o okoto 5 mm ponizej pty-
ty. Brzeszczot ten bedzie mie¢ ograniczong zywotnos¢, w zwigzku z czym nalezy go regularnie
wymienia¢. Za pomoca jednego brzeszczotu mozna przeciac tylko 50 m.

W zwigzku z duza liczbg zmiennych w celu okre$lenia optymalnych ustawien i predkosci ciecia
prébnie przycig¢ niepotrzebny kawatek ptyty.

ZAKRZYWIONE WYCIECIA

Dowykonywania wycie¢ zwyktych badz zakrzywionych moznauzyc brzeszczotu Bosch T141HM
do wyrzynarki. Funkcja wahadta wyrzynarki powinna by¢ wytaczona. Podczas ciecia ptyta po-
winna by¢ skierowana wierzchnig strongq w dét.

OSTRZEZENIE

Nieodpowiednio konserwowane narzedzia tnace lub nieprawidtowa predkos¢ pity w stosunku do
predkosci brzeszczotu moze skutkowac miejscowym nagrzaniem/nadpaleniem krawedzi ptyt.
Nie uzywac narzedzi szlifierskich, gdyz maja one duzg predkos¢ ciecia, ktéra powoduije, ze na-
cisk wywierany na krawedzie ptyt jest wiekszy niz zwykle. Ponadto ich stosowanie powoduje
powstawanie zbyt duzejilosci pytu.
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Obrobka krawedzi

Zaleca sie szlifowanie krawedzi ptyt po przycieciu do zadanego rozmiaru.
Pozwala to ograniczy¢ mozliwo$¢ uszkodzenia ptyt oraz poprawic ich wy-
glad. Krawedzie szlifowac za pomoca kawatka papieru $ciernego (ziarno 80)
przymocowanego do drewnianego klocka o wymiarach 400 x 100 mm.

W przypadku ptyt [natura] i [natura pro] z powtoka potprzezroczysta wilgo¢
whikajaca przy duzejwilgotnoécido wnetrza przez krawedzie paneliiwstep-
nie wywiercone otwory moze by¢ widoczna jako ciemniejsze plamy.

Efekt ten stopniowo zanika i przestaje wystepowac. Dtugos¢ czasu wyste-
powania tego efektu zalezy od sezonowych warunkéw klimatycznych.

Aby zapobiec wystepowaniu tego zjawiska krawedzie ptyt EQUITONE [natura]
i EQUITONE [natura pro] nalezy bezwzglednie zaimpregnowac preparatem Luko.
Zaleca sie réwniez impregnacje krawedzi ptyt EQUITONE [pictura]

i EQUITONE [textura].

Zaleca sie stosowanie nastepujacej procedury:

Preparat Luko naktada¢ w temperaturze od +5°C do +25°C.

Preparat naktada¢ na pojedyncze ptyty.

WIac¢ preparat Luko do rynienki.

Zanurzyc aplikator z gabka w preparacie i usung¢ nadmiar ptynu.
Zaczynajac od jednej strony, odchyli¢ aplikator od wierzchniej strony ptyty.
Przesuna¢ aplikator wzdtuz krawedzi ptyty.

Upewnic sig, Ze cata krawedz ptyty zostata pokryta warstwa preparatu.

W razie potrzeby powtérzyc caty proces.

Natychmiast usuna¢ nadmiar preparatu z powierzchni ptyty.

Nie naktadac preparatu przy duzej wilgotnosci lub po zamontowaniu ptyty.




Czyszczenie nowych paneli

Pyt powstaty podczas cigcia badZ wiercenia zawiera cement, ktory
po zaschnieciu moze trwale zabrudzi¢ powierzchnie ptyt. Suchy pyt
usuna¢ za pomoca czystej, migkkiej Sciereczki z mikrofibry. Jesli pyt
znajdzie sie na wilgotnych ptytach, usuna¢ go za pomoca miekkiej
szczotkiiduzejilosci wody.

Unikac wiercenia ptyt zamontowanych na fasadzie, gdyz pytrozprze-
strzeni sig na duzym obszarze.

Po zamontowaniu ptyt oczysci¢ gotowq fasade wentylowang. Kazde
czeéciowe czyszczenie moze spowodowac niewielka zmiane wygla-
duptyt.

EQUITONE [natura], [natura pro], [pictura]

i [textura], [linea]

Plamy mozna usuna¢, myjac powierzchnie gabka itagodnymi $rodka-
mi czyszczacymi lub roztworami mydta (ptyn do mycia naczyn). Nie
uzywac materiatéw Sciernych takich jak wetna stalowa czy zmywaki
druciane, poniewaz zostawiaja one trwafe zarysowania na powierzch-

ni ptyt.

EQUITONE [tectiva]

Dzieki naturalnej, niepowlekanej powierzchni wszelkie $lady i lekkie
zarysowania moga zostac usunigte poprzez mycie powierzchni gab-
ka i fagodnymi $rodkami czyszczacymi lub roztworami mydta (ptyn
do mycia naczyn). Bardziej uporczywe zabrudzenia i plamy mozna
usuna¢, delikatnie szlifujac powierzchnig zgodnie z uktadem linii na
ptycie. Usuna¢ pozostaty pytza pomoca szczotki.

Lekki wykwit

Niewielkie ilosci osadéw wapiennych, rozbryzgi cementu lub lekkie
wykwity mozna usuna¢ za pomoca przypominajacego ocet wod-
nego 5-procentowego roztworu kwasu jabtkowego. Nie dopusci¢
do wyschniecia roztworu; zmy¢ duzg iloscig wody. Nie dopusci¢ do
kontaktu roztworu z metalowq podkonstrukcjg, poniewaz moze on
spowodowac korozje.

Pracownicy korzystajacy z roztwordw kwaséw musza byé¢ w petni
przeszkoleni i posiada¢ do$wiadczenie w zakresie ich naktadania
i usuwania. Istnieje ryzyko zmetnienia kolorowej powtoki ptyty.

Duzy wykwit

W przypadku duzych wykwitéw lub plam powstatych podczas nakfa-
dania zaprawy, zwfaszcza barwionej, jedynym rozwigzaniem jest wy-
miana ptyty, poniewaz czyszczenie jej mocnym $rodkiem chemicz-
nym moze mie¢ wptyw na wyglad.

4/
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Informacje ogdlne

Ptyty EQUITONE mozna mocowac do podkonstrukgji na wiele sposo-
béw. Mozna je podzieli¢ na systemy mocowania widocznego i nie-
widocznego. W przypadku systeméw widocznego mocowania ptyty
mocuje sie do podkonstrukcji metalowej za pomocg UNI nitéw lub do
podkonstrukcji drewnianej za pomoca UNIwkretdw. Do niewidocznych
systeméw mocowania nalezy klejenie oraz system niewidocznego
mocowania za pomoca kotew tylnonacinajacych (Tergo, Tergo +)

Mocowanie widoczne za pomocg UNI nitow
tby nitéw sq w takim samym kolorze co ptyty. UNI nitéw aluminio-
wych mozna uzywac wytacznie do montazu ptyt do podkonstrukcji
aluminiowej. Nity ze stali nierdzewnej mozna stosowac w przypadku
montazu do podkonstrukgji z aluminium, stali ocynkowanej lub stali
nierdzewnej. Ze wzgledu na ryzyko wystapienia korozji galwanicznej
nie taczy¢ nitéw aluminiowych z profilami ze stali ocynkowane;.

Procedura montazu jest taka sama dla wszystkich ptyt EQUITONE.
Przed montazem nalezy wywierci¢ w ptycie jednakowej wielkosSci
otwory na nity. Kazda ptyta posiada dwa punkty state. Punkty state
tworzy sie za pomocq UNI nitu i natozonej na niego czerwonej tuleji
punktu statego, Scisle wypetniajacej przestrzeh wywierconego otwo-
ru.

W przypadku punktéw slizgowych uzywa sie UNI nitu, ktérego integral-
na czescia jest zielona tulejka.

Wiertto centrujace stuzy do wiercenia w podkonstrukcji otworéw na
nity.

Umieszczany na kohcéwce nitownicy krazek dystansujacy pozwala
unikna¢ zbyt ciasnego mocowania nitéw oraz gwarantuje prawidtowe
mocowanie nitu pod katem 90° do ptyty

Rozmieszczenie otwordw powinno spetnia¢ nastgpujace warunki:
Odlegtosc od poziomej krawedzi ptyty:

od 70 mm do 100 mm.

Odlegto$¢ od pionowej krawedzi ptyty:

od 30 mm do 100 mm.

Najbardziej estetycznie wygladaja nity mocowane w odlegtosci 80 mm
od krawedzi poziomeji 30 mm od krawedzi pionowe;j.

Uktad pozostatych elementéw mocujacych zalezy od wynikéw obli-

czeh uwzgledniajacych obcigzenie wiatrem.

Przestrzeganie powyzszych zasad pozwala zapewni¢ prawidtowy
montaz ptytiunikna¢ naprezen.
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Mocowanie widoczne za pomocy

UNI wkretow

Phyty EQUITONE mozna z tatwoscig przymocowac do drewnianej
podkonstrukcji za pomoca UNI wkretéw. Wszystkie taty drew-
niane nalezy pokry¢ tasma EPDM lub aluminiowa. Szeroko$¢ fat
musi umozliwia¢ umieszczenie wkretdw w odlegtosci co najmniej
15 mm od krawedzitaty.

Dostepne s UNI wkrety ze stali nierdzewnej EQUITONE torx T20
ztbami dopasowanymi do koloru ptyt.

UNI wkret nalezy wkreci¢ w drewniang tate na gteboko$c¢ co naj-

mniej 25 mm.

Rozmieszczenie otworéw powinno spetnia¢ nastepujgce warunki:
Odlegto$¢ od poziomej krawedzi ptyty:

od 70mmdo 100 mm. 100 mm 25 mm

Odlegfo$¢ od pionowejkrawedziptyty: S
Od 25 mm dO 100 mm. I U i S 1
1=2 3 '&fi. aonn@{g? 9 1i[| no@ o3

Najbardziej estetycznie wygladaja UNI wkrety mocowane w odle-

tosci 80 mm od krawedzipoziomeji 25 mm od krawedzipionowe;j.
& e J Fep J Wkret narozny O« -
Uktad pozostatych elementéw mocujgcych zalezy od wynikéw ob-
liczen uwzgledniajacych obcigzenie wiatrem.

Przestrzeganie powyzszychzasad pozwala zapewni¢ prawidtowy

F——— === — >
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montaz ptytiunikng¢ naprezen.

oA Przygotowanie ptyt EQUITONE

i Starannie zaznaczyc na wierzchniej stronie ptyty umiejscowienie
otworéw. Wywierci¢ wszystkie otwory za pomoca wiertta EQUITO-
NE.

Otwory wywierci¢ przed umieszczeniem ptyty w ostatecznym
miejscu montazu na fasadzie. Metalowy szablon pozwala przy-
spieszyc wiercenie. Szablon mozna przygotowac na miejscu mon-
tazu.

Podczas wiercenia najlepiej korzystac z solidnego stotu warszta-
towego. Nie nalezy wierci¢ otworéw w kilku ptytach jednoczesénie.
Wiercenie otworéw w pojedynczych ptytach pozwala zagwaranto-
wac ich prawidtowy ukfad.

Natychmiastusunac z ptyty pyti slady otdwka.

Elementy mocujace muszg by¢ ustawione prostopadle do po-
wierzchni ptyty. Nie dokreca¢ zbyt mocno elementéw mocuja-
cych, aby umozliwi¢ swobodny ruch ptyty.
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Punkty state i Slizgowe

Jezeli ptyty mocowane sq do podkonstrukcji za pomoca
punktéw statych i slizgowych, kazda z ptyt, niezaleznie
od rozmiaru, musi posiadac 2 punkty state. Reszte punk-
téw powinny stanowi¢ punkty slizgowe.

2 punkty state utrzymujq ciezar ptyty i gwarantuja jej
nieruchome utozenie w okreslonym potozeniu. Punkty
$lizgowe sq odporne na obcigzenie wiatrem i amortyzuja

wszelkie ruchy ptyt lub podkonstrukcji.

Wiasciwe wyznaczenie lokalizacji punktéw statych po-
zwala unikna¢ ryzyka pekniecia ptyt.

Umiejscowienie punktow statych

W zadnym wypadku oba punkty state nie moga znajdo-
wac sie na tym samym profilu. Punkty musza znajdowac
sie blisko poziomej srodkowej osi ptyty. W przypadku
braku mocowania $rodkowego nalezy wykorzystac profil
znajdujacy sie najblizej osi srodkowe;.

0Oznacza to, ze potrzebne s dwa profile. Czynno$¢ ta nie
sprawia trudnosci, jezeliw Srodkowej czesci ptyty znajdu-
ja sie co najmniej dwa profile.

Czesciej jednak w Srodkowej czesci ptyty umieszczony
jesttylko jeden profil. W takim przypadku, zgodnie z ogél-
nie przyjetq zasada, punkty state powinny by¢ umiesz-
czone jak najblizej $rodka ptyty i lewego profilu nosnego.
Alternatywa jest ich wyznaczenie w poblizu $rodka ptyty
i prawego profiluno$nego. Niezaleznie od wybranej meto-
dywszystkie ptyty nalezy zamocowac w ten sam sposob.

Nie nalezy dopuszczac, aby punkty state dwdch sasied-
nich ptyt znajdowaty sie na tym samym profilu nosnym.

Jezeli uzywane sg waskie ptyty z tylko dwoma tacznika-
mi bocznymi, a punkty state sasiednich ptyt znajduja sie
obok siebie, nalezy odpowiednio zmodyfikowa¢ podkon-
strukcje. Metalowa podkonstrukcja za pionowym profi-
lem no$nym, ktérym zwykle jest profil T, musi zostac za-
stapiona dwoma profilamiL. Dziekitemu ptyty zostana od
siebie oddzielone. Konieczne moze by¢ takze zastapienie
konsoli wspornikiem w ksztafcie litery U.

ﬂ Punkt staty
ﬁ(-I—) Punkt $lizgowy




Montaz ptyt EQUITONE za pomoca UNI nitow

Punkt staty Punkt lizgowy

0 &,

CZERWONY punkt staty to: ZIELONY punkt élizgowy to:

UNI-nit z zielong tulejka, na ktéry nalezy natozy¢  UNI-nitz zielona tulejkg umieszczony w:
czerwonag tulejke, umieszczony w: - 11 mm 0 otwdr nawiercony w ptycie

- 11 mm 0 otwér nawiercony w ptycie -4.1mm 0 otwdr nawiercony w podkonstrukcji

-4.1mm @ otwdr nawiercony w podkonstrukcji

Montaz ptyt EQUITONE za pomoca UNI wkretow

Wywierci¢ w ptycie otwér o $rednicy 7 mm.
Umiesci¢ w otworze UNiwkret. Przykreci¢

W przypadku montazu ptyt EQUITONE [natura]
PRO, [pictura] nalezy stosowaC kotnierze do
wkretow.
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MOCOWANIE WIDOCZNE
ZA POMOCA UNI NITOW

Naklei¢ tasme dystanujaca UNI na metalowe profile podkonstrukcji. | |
I ] i

Wywierci¢ wszystkie otwory w ptycie za pomoca wiertta o Srednicy 11 mm.

Umiesci€ ptyte na szynie pomocniczej, oprzec¢ o podkonstrukcje, ustawi¢ w odpowiednim poto-

zeniuiprzymocowac za pomoca zaciskow.

PUNKTY STALE

Umiesci¢ wiertto centrujace 4,9 mm w otworze (zaczynajac od punktdéw statych) i wywiercic
otw6r w profilu podkonstrukeji. Usung¢ zanieczyszczenia.

Upewnic¢ sig, ze na kofcu nitownicy znajduje sie krazek dystansujacy.

Wsunac czerwona tulejke punku statego na UNI nit z zielona tulejka, a nastepnie UNI nitumiesci¢
w nitownicy.

Wsuna¢ UNI nit z natozona juz czerwong tuleja punktéw statych do wywierconego wczeéniej
otworu przeznaczonego dla punku statego i zamocowac. Leb nitu musi stykac sie z powierzch-

nig ptyty.

PUNKTY SLIZGOWE

Przej$¢ do punktéw $lizgowych. Umiesci¢ wiertto centrujace 4,9 mm w otworze i wywierci¢
otwor w profilu podkonstrukgji. Usunac zanieczyszczenia.

Upewnic sig, ze na kohcu nitownicy znajduje sie krazek dystansujacy.

Umiesci¢ UNI nit z zielong tulejk w nitownicy, wsuna¢ do wywierconego wczesniej otworu i za-
mocowac. teb nitu musi stykac sie z powierzchnig ptyty.

Do montazu punktéw slizgowych przystapi¢ dopiero po zamontowaniu punktéw statych.
Montaz ptyt EQUITONE [linea]

W przypadku montazu ptyt EQUITONE [linea] ze wzgledéw technicznych nity musza byc osadzo-
ne w gtebszej czesci rowkowanej ptyty, dlatego zeberka w okolicy nitéw musza zostac sfrezo-
wane podczas wiercenia otworéw w ptycie. Mozliwe jest to dzieki uzyciu specjalnego wiertta do
ptyty EQUITONE [linea]

Zalecasig aby otwory na nity wiercone byty wlini zeber, dzieki temu nity po zamontowaniu beda
mniej widoczne. MOze to skutkowac konieczno$cig zastosowania szerszego profilu podkon-
strukcji.

7 estetycznego punktu widzenia, zaleca sie montaz ptyt EQUITONE [linea] z wykorzystanie m
niewidocznych systeméw mocowania.




MOCOWANIE WIDOCZNE ZA
POMOCA UNI WKRETOW

Pokry¢ profile drewniane podkonstrukcji materiatem EPDM.

Wywierci¢ wszystkie otwory w ptycie za pomoca wiertta o Srednicy 7 mm.

Umiesci¢ ptyte na szynie pomocniczej, oprze¢ o podkonstrukcje, ustawi¢ w odpowiednim pofo-

zeniuiprzymocowac za pomoca zaciskow.

W przypadku montazu ptyt EQUITONE [natura]PRO, [pictura] przed wsunieciem wkretéw we
wszystkich otworach umiescic kotnierze.

Kotnierz zapewnia dodatkowa ochrone poliuretanowej warstwy wierzchniej przed fuszczeniem.

Wkreci¢ wkrety, zaczynajac od otworéw znajdujacych sie posrodku i przesuwajac sie na ze-
wnatrz.
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Klejenie

Podczas klejenia Scisle przestrzegac instrukcji dostawcy kleju. Klejeniem paneli powinni zaj-
mowac sie certyfikowani monterzy. Zalecenia i procedura montazu jestinna w zaleznosci od
dostawcy. Ponizsze informacje nalezy traktowac jako ogéine wytyczne, a nie kompleksowe
zalecenia.

Wielu dostawcéw oferuje systemy odpowiednie do klejenia ptyt EQUITONE.

Nalezy pamietac, ze nie wszystkie systemy klejenia nadajq si¢ do wszystkich typow paneli
i podkonstrukeji. W zwigzku z tym system klejenia musi zosta¢ dobrany w zaleznosci od za-
stosowania.

Klejenie do podkonstrukcji metalowej zapewnia wigkszg trwatos¢ niz klejenie do podkonstruk-
cjidrewnianej. Wzwigzkuz tym w niektérych krajach klejenie ptyt do podkonstrukcjidrewnianej
jestniedozwolone.

Ze wzgledu na duzg liczbe dostepnych na rynku klejéw zalecamy korzystanie z certyfikowa-
nych produktéw, ktdrych zastosowanie w potaczeniu z ptytami EQUITONE zostato wyprébowa-
ne.

Maksymalna wysokos¢ klejenia moze by¢ ograniczona na podstawie wytycznych dostawcy
kleju lub lokalnych przepiséw prawnych.

Kazdy z dostawcow okre$la wtasne warunki i ograniczenia dotyczace korzystania z produktu,
np.:

o Zalecany zakres temperatury roboczej, np. od +5°C do +40°C. Temperatura musi po-

zostawac w tym zakresie prze co najmniej 5-6 godzin po natozeniu kleju.

. Klejone powierzchnie musza by¢ czyste, suche oraz wolne od pytuismaru.
Konieczne moze byc¢ zastosowanie $rodkéw czyszczacych.

e Ograniczenia dotyczace wilgotnoéciwzglednej, np. do 75%.

. Temperatura powierzchni musi byc¢ o co najmniej 3°C wyzsza od temperatury punktu

rosy.

Wymagania
Odksztatcenie ptyty elewacyjnej nie moze przekracza¢ 1/100 dtugoéci ptyty miedzy elemen-
tami no$nymi, z uwzglednieniem ewentualnych wystajacych fragmentéw i wspornikéw.

Czyszczenie

Nieprawidtowo natozony klej lub nadmiar kleju nalezy natychmiast usunac z profili za pomoca
$rodka czyszczacego dostarczonego przez dostawce. Pézniej mozliwe bedzie wytacznie me-
chaniczne usuniecie kleju.

Jeslinadmiar kleju znajduje sie na powierzchni ptyty, skontaktowac sie z dostawca kleju.




[astosowanie

Nalezy pamigtac, ze kazdy dostawca okresla wrasne wymagania
dotyczace $rodkéw czyszczacych i podktadowych oraz czaséw
suszenia pomiedzy poszczegélnymi etapami. Ponizej opisano przy-
ktadowe czynnosci, ktdre jednak mogq rézni¢ sie w zaleznosci od
dostawcy.

Oczysci¢ podkonstrukcje za pomoca zalecanego Srodka czyszcza-
cego. Koniecznie odttusci¢ wszystkie profile metalowe. Pozostawic¢
$rodek czyszczacy do wyschniecia.

Natozyc zalecany podktad na podkonstrukcje. Zalecany podkfad
moze réznic sig w zalezno$ci od materiatu, z ktérego wykonana jest
podkonstrukcja.

Niektdrzy dostawcy zalecajq delikatne zeszlifowanie naktadanej
na strone spodnia powtfoki impregnacyjnej w miejscach stycznosci
podktadu i kleju z ptyta. Oczysci¢ zeszlifowane miejsca odpowied-
nim érodkiem czyszczacym. Pozostawi¢ do wyschniecia. Natozyc
podkfad zalecany przez dostawce. Pozostawi¢ do wyschniecia.

Natozy¢ na podkonstrukcje dwustronng tasme samoprzylepna. Ta-
$ma pomaga utrzymac ptyte w miejscu podczas zastygania kleju.
Pomaga tez zapewni¢ odpowiednig grubo$¢ warstwy kleju.

Natozyc klej zgodnie z instrukcjami dostawcy. Niektdrzy dostawcy
dostarczajq specjalng koncdwke pozwalajaca natozyé odpowiednig
iloé¢ i zachowa¢ wtasciwy ksztatt pasma kleju. Zwykle uzywa sie
kohcowek w ksztatcie litery V, ktére zapobiegaja powstawaniu pe-
cherzykéw powietrza wewnatrz kleju i zwigzanej z tym utracie wta-
Sciwosciadhezyjnych.

Po uptywie zalecanego czasu schnigcia érodka czyszczacego i pod-
ktadu mozna przyklei¢ ptyte. Usung¢ warstwe ochronng taémy sa-
moprzylepne;j.

Przytozy¢ ptyte zanim klej zacznie zastygac¢ (zwykle po 10 minu-
tach od natozenia). Delikatnie docisna¢ spodnig czes¢ ptyty do po-
krytej klejem powierzchni tak, aby mozliwa byta ewentualna drobna
zmiana potozenia. Po ustawieniu ptyty w prawidtowym potozeniu
mocno docisna¢ ja do pokrytej klejem powierzchni, aby ptyta styka-
fa sie z taSma samoprzylepna.
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Systemy niewidocznego
mocowania mechanicznego

Tergo oraz Tergo + to systemy niewidocznego mocowania mechanicznego ptyt EQUITONE do podkon-
strukcji aluminiowych.

Po spodniej stronie ptyt nawiarca sie otwory na elementy mocujace. Ptyty na podkonstrukcji mocuje sie
zuzyciem specjalnych agraf.

Tergo to system dedykowany do mocowania ptyt EQUITONE o grubosci 12 mm W Agrafy do zawieszania
mocuje sie do ptyt za pomoca specjalnych nitéw i podktadek dystansujgcych lub $rub i kotew tylkona-

cinajacych.

System TERGO + przeznaczony jest dla ptyt EQUITONE o grubosci 12 mm oraz ptyt EQUITONE [tectiva] 8
mm oraz EQUITONE [linea] o grubosci 10 mm

Agrafy do zawieszania w systemie Tergo + mocuje sie do ptyt za pomoca Srub i kotew tylnonacinajacych.

Wyniki obliczen statycznych potrzebnych do okres$lenia uktadu nawierconych otworéw s dostarczane
przez dostawce aluminiowej podkonstrukcji. Dostawca potwierdza tez dtugo$¢ i uktad agraf do zawie-

szania.

Dostawcy

System montazu za pomoca nitow (Tergo) oraz system montazu za pomoca $rub i kotew tylnonacinajg-
cych (Tergo+) zostaty opracowane przez firme Fischer. System montazu za pomoca $rub i kotew tylno-
nacinajacych (Tergo) zostat opracowany przez firme Keil.

Przygotowanie ptyt
Plyty sq nawiercane zgodnie z projektem opracowanym przez uprawnionego inzyniera lub dostawce
podkonstrukgji. 0twor o specjalnym ksztaicie jest nawiercany od strony spodniej ptyty w taki sposéb,

ze jest niewidoczny po stronie wierzchniej. 0twdr ma wiekszg szeroko$¢ posrodku grubosci ptyty niz
przy tylnej powierzchni.

Otwory do montazu za pomoca hitow, Srub i kotew tylnonacinajacych réznia sie od siebie. Nie stosowac
elementdw mocujacych innych niz te, do ktdérych przeznaczony jest dany otwar.
Zachowac odlegfo$¢ co najmniej 100 mm od wszystkich krawedzi ptyty.

Zaleca sie aby otwory byty nawiercane fabrycznie.

Jesli konieczne jest nawiercanie otworéw na miejscu montazu, skorzystac z przeno$nej wiertarki i do-
stepnych wiertet. Sprawdzi¢ za pomoca macek i gteboko$ciomierza, czy wymiary nawierconych otwo-
réw sa prawidfowe.

Jesli potozenie nawierconego otworu jest nieprawidtowe, wykonujac nowy otwér, zachowac odlegtos¢
co najmniej 20 mm.

W przypadku montazu ptyt EQUITONE [natura], EQUITONE [natura] PRO zaleca sie impregnowanie
wszystkich wykonywanych na miejscu montazu otworéw za pomocg $rodka Luko nakfadanego matym
pedzlem.



Montaz Tergo

Po dostarczeniu ptyt na miejsce mozna rozpocza¢ montaz z wykorzystaniem systemu Tergo. Upewni¢

sie, Ze otwory sg wolne od pytu i zanieczyszczen (A).
al W przypadku montazu za pomoca $rub umiescic¢ kotwy w otworach (B). Ztozyc agrafe, podktadke i $ru-
5 be, a nastepnie wsuna¢ do kotwy. W miare dokrecania $ruby kotwa rozszerza sie i blokuje w miejscu

(C). Zwréci¢ uwage, aby nie dokreci¢ $ruby zbyt mocno, poniewaz moze to doprowadzi¢ do uszkodzenia

kotwy i zmniejszenia odpornosci elementu mocujacego na wyrywanie
I I

Montaz za pomoca nitéw jest prostszy, poniewaz sg one pofaczone z kotwami. Wystarczy umiescic nit

wagrafie. Nasung¢ odpowiednig podktadke dystansujaca. Wsuna¢ nit do nawierconego otworu i umiesci¢
g0 za pomoca standardowej nitownicy.
Miedzy agrafa i ptytq umieszcza sig podktadke dystansujacq z tworzywa sztucznego. To zwieksza ela-

stycznosc¢taczenia. Dostepne sq podktadki o réznej grubosci dobierane w zaleznosci od gruboéci alumi-
niowej agrafy.
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Montaz TERGO+

Montaz systemu Tergo+ to innowacyjne rozwigzanie. Kotwe wraz z nakiadke rozprezajacq
umiesci¢ w otworze, na kotwe natozy¢ kolorowa podktadke i za pomoca systemowej osadzarki
zamontowac w otworze. Do kotwy mocuje sie agrafy za pomoca nakretek. Ptyte z zamontowanymi
agrafami mocuje sie na podkonstrukgji.
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Podktadki.

W systemach Tergo i Tergo+ stosuje sie podkatdki w odpowiednim kolorze w zaleznosci od grubosci
ptyty i podkonstrukcji.

Agrafy

Agrafy montowane w gérnej czesci ptyty sq wyposazone w Sruby regulacyjne umozliwiajace przesu-
wanie ptyty w pionie w celu dopasowania potozenia. Gérne agrafy podtrzymujg ptyte. Aby umozliwi¢
przesuwanie ptyty w gére i w dét, wkreci¢ $rube regulacyjna do potowy.

Gorne agrafy moga by¢ wyposazone w otwor na drugg $rube lub nit (montowane them do dotu) zapo-

biegajacy przemieszczaniu ptyty na boki. Niektérzy dostawcy podkonstrukcji zamiast z nitéw/$rub ko-
rzystaja z zaciskow. Niezaleznie od stosowanego rozwigzania mozliwy musi by¢ demontaz bez uszka-
dzania ptyty.

Pozostate agrafy nie umozliwiaja regulacji potozenia, a ich celem jest zwiekszenie odpornos$ci na obcig-
zenie wiatrem.

Istnieje mozliwo$¢ dopasowania otworéw w agrafach do potrzeb stosowania punktéw statych i lizgo-
wych pozwalajacych na ruchy podkonstrukgji.

Podkonstrukcja

Przymocowane do spodniej powierzchni agrafy zawiesza sie na poziomych szynach. Agrafyiszynysa
do siebie dopasowane. Szyna pozioma jest przymocowana do pionowych profili w ksztafcie litery L za
pomoca nitéw lub Srub, zaréwno w przypadku punktow statych, jaki slizgowych. Zwykle szyny poziome
majg 3,0 m dtugosci. Miedzy sasiadujacymi szynami pozostawi¢ szczeling dylatacyjng o szerokosci
20 mm.

Przymocowac pierwsza szyne pozioma, a hastepnie okresli¢ potozenie pozostatych szyn podtrzymu-
jacych pierwsza ptyte. Sprawdzi¢, czy ptyta pasuje do uktadu szyn. Nastepnie przymocowac kolejny
zestaw szyn, pamietajac o pozostawieniu 10-milimetrowej spoiny miedzy ptytami.

Odradzamy jednoczesny montaz wszystkich szyn znajdujacych sie na jednym poziomie. Pracowac
etapami, aby zapewni¢ odpowiednie tolerancje w przypadku koniecznosci regulacji potozenia/wypozio-
mowania ptyt. ;10,2 1200} 19,2,

Montaz

Dostawcy poszczegdlnych systeméw zawieszania okre$lajg wtasne wymagania, z ktérymi nalezy sie

zapoznac. Jeslizamontowanojuz zwiehczenia okien/parapety, nalezy uwzglednic to, ze agrafy wystajg
0 15 mm ponad szyny poziome.
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Kolejnos¢ montazu ptyt

Wybrana kolejno$¢ lub metoda montazu ptyt EQUITONE na elewacji musi ograniczac ryzyko uszkodzenia
ptyt. Ptyty EQUITONE to gotowe materiaty elewacyjne. Zwykle s3 to ostatnie duze elementy montowane
na fasadzie. Jesli po zamontowaniu ptyt konieczne jest wykonanie innych prac (np. malowanie lub tyn-
kowanie), nalezy zachowac ostroznos¢. W takim przypadku konieczne jest zabezpieczenie ptyt. Plamy
ztynkéw barwionych sa trudne do usuniecia, a w przypadku niektérych koloréw ptyt jedynym rozwiaza-

niem jest wymiana.

Monter powinien sprawdzi¢ utozenie i wypoziomowanie gtéwnych elementéw podkonstrukcji oraz punk-
ty mocowania. Jesli struktura nie umozliwia regulacji pozwalajacej zapewni¢ wymagang doktadno$¢ lub
bezpieczenstwo konstrukcji, natychmiast zgfosi¢ niezgodnosci gtéwnemu wykonawcy/architektowi.
Wszystkie punkty odniesienia, linie i poziomy dla catej elewacji nalezy wyznaczyé w tym samym czasie.

Uktad spoin i umiejscowienie elementéw mocujacych jest okreslone na rysunkach elewacji przygoto-
wanych przez architekta. Zwréci¢ uwage na uktad elementéw mocujacych w stosunku do otworéw, np.
okien.

Na podstawie dotychczasowych do$wiadczen stwierdzono, ze montaz ptyt EQUITONE z widocznymi
elementami mocujacymi najlepiej zacza¢ od gory fasady i stopniowo przechodzi¢ w dét. Montaz ptyt od
gory do dotu jest réwniez zalecany w przypadku klejenia.

Ze wzgledu na charakterystyke systemu niewidocznego mocowania Tergo montaz ptyt najlepiej zaczac
od dotu i kierowac sie ku gorze. Panele nie opierajg sie o siebie i kazdy jest mocowany oddzielnie, co
zapobiega uszkodzeniom krawedzi. Regulacje i blokowanie agraf systemu Tergo najwygodniej przepro-
wadzac od gory.

Wyjatkowe sytuacje

W niektérych przypadkach konieczne jest rozpoczecie montazu ptyt od dofu. Pomys$ine przeprowa-
dzenie takiego montazu jest mozliwe, ale uniknigcie uszkodzen krawedzi ptyt wymaga od montera wy-
jatkowej uwagi i ostroznosci. W takich przypadkach najczesciej uszkodzeniu ulegajq gérne krawedzie
dolnych ptyt, poniewaz ptyty znajdujace sie powyzej sq podtrzymywane przez elementy dystansowe
opierajace sie na dolnych ptytach. Dlatego podczas usuwanie elementéw dystansowych ze spoin nale-
7y zachowac szczegdlng ostrozno$¢. Aby uniknac uszkodzen, gérng powierzchnig, tylng krawedz i dol-
ng powierzchnie elementu dystansowego o wysokosci 8 mm mozna pokry¢ kawatkiem gumy o grubosci
1 mm. Najpierw usuna¢ element dystansowy, a nastepnie gume. Kawatek gumy chroni krawedzie ptyty

przed uszkodzeniem podczas wysuwania elementu dystansowego.

Mobilna platforma robocza

Jesli do montazu ptyt wykorzystywana jest mobilna platforma robocza, ptyty mozna montowac w pio-
nowych kolumnach.

Rozpoczac od géry fasady. Zaznaczyc potozenie dolnej krawedzi gérnej ptyty i zamontowac ptyte
na tymczasowej krétkiej szynie poziomej. Przejs¢ do nastepnej ptyty, kierujac sie w dét, a nie w bok.
Przymocowana do profilu noSnego szyna pionowa pomoze montowac ptyty w prostej pionowej linii. Po
zamontowaniu wszystkich paneli w pierwszej kolumnie przesung¢ mobilng platforme robocza i ponow-
nie rozpocza¢ montaz ptyt od géry elewacji. Okresli¢ potozenie pionowej krawedzi nastepnego panelu
zuwzglednieniem spoiny pionowej.




Montaz od gory do dotu

Zaznaczyc na profilach pofozenie dolnej krawedzi gérnej ptyty. Przedtuzyé linie tak, aby znalazta sig na
catej szerokosci fasady. Tymczasowo przymocowac do profili metalowa szyne pomocnicza. Szyna po- |
mocnicza bedzie podtrzymac ptyte i utatwiregulacje przed ostatecznym montazem. Podnie$¢ pierwsza
ptyte i umiescic jq we wrasciwym miejscu. Pewnie przytrzymac lub tymczasowo przymocowac panel
za pomocaq zacisku.

Zacza¢ montaz od znajdujacych sig na Srodku punktéw statych podtrzymujacych ptyte, a nastgpnie po
kolei montowac kolejne elementy mocujace, kierujac sie w strone brzegéw. Jesliuzyte zostang poziome

profile szczelinowe, nie montowac na tym etapie dolnych elementéw mocujacych.

Podnie$¢ nastepng ptyte EQUITONE i umiesci¢ jq we wtasciwym miejscu. Aby zachowac statg szero-
kos¢ pionowej spoiny, uzyé elementéw dystansowych (10 mm) niepowodujacych uszkodzenia ptyty.
W pierwszej kolejnoci zamocowac te ptyte. Montowac kolejne ptyty w poprzek fasady, przesuwajac
szyne pomocniczg. Pozamontowaniu wszystkich ptytw gérnym rzedzie zdemontowac szyne pomoc-
nicza.

Odmierzajac odlegtos¢ od dolnej krawedzi gérnej, przymocowanej ptyty, zaznaczyc potozenie dolnej
krawedzi ptyt z nastepnego rzedu. Odmierzona odlegto$¢ powinna by¢ réwna sumie wysokosci ptyty
i spoiny poziomej (wysoko$¢ ptyty + 10 mm).

Tymczasowo przymocowac szyne pomocniczg do profili na poziomie dolnej krawedzi nowego rzedu
ptyt. Na tym etapie w spoinach poziomych umieszcza sig profile szczelinowe. Wsuna¢ profil na odpo-
wiednie miejsce, a nastepnie zamontowac elementy mocujace znajdujacych sie u géry ptyt. Dziekitemu
profil pozostanie na miejscu.

Nastepnie unie$¢ pierwsza ptyte drugiego rzedu, umiescic ja na szynie i ustawi¢ w odpowiednim potoze-
niu, dopasowujac pionowe krawedzie ptyt w obu rzedach. Zamontowac elementy mocujace w podanej

powyzejkolejnosci. Zamontowac wszystkie ptyty wrzedzie. Powtérzyé procedure wkolejnychrzedach,

kierujac sie ku dotowi fasady.

| Szeroko$¢ spoiny
¥
| wysokosc¢ ptyty

W miare ukfadania kolejnych rzedéw ptyt mozna demontowac wyzsze poziomy rusztowania. Pozwolito
unikna¢ przysztych uszkodzen.

Podczas pracy zamontowac profile wykonczeniowe i kotnierze okienne. Upewnic sig, ze potaczenia ru-

chome zostaty wykonane prawidtowo. Mozliwie najszybciej naprawia¢ uszkodzenia i wady ptyt.
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Phyty EQUITONE sg wytrzymate, a jednoczesnie lekkie, dzieki czemu liczba potrzebnych elementéw pod-
konstrukcji jest mniejsza niz w przypadku ptytzinnych materiatéw. Stabilno$¢ wymiarowa kazdej podkon-
strukcji musi by¢ zgodna z miejscowymi przepisami budowlanymi. Wtasciciel budynku lub jego przedsta-
wiciel, tzn. inzynier projektu, musi uzyskac¢ stosowny certyfikat.

Wymagania
Zalecasig dodanie podczas analizowania stabilno$ciwymiarowej co najmniej 20 mm do grubos$ciszczeliny
wentylacyjnej i izolacji, aby uwzgledni¢ ewentualne réznice wymiarowe podtoza zakotwienia. Warto$¢ te

mozna zmienic¢, jesli wykonane w miejscu montazu pomiary wykazg, ze réznice wymiarowe s mniejsze.

Niezaleznie od typu podkonstrukcji przed rozpoczeciem montazu monter powinien sprawdzi¢, czy pod-
foze zakotwienia jest ptaskie i réwne oraz czy dobrano odpowiednie elementy mocujace i inne. Wszelkie
niezgodnosci zgtaszac zespotowi odpowiedzialnemu za projekt.

Projekt konstrukcji

Wszystkie elementy oktadziny zewnetrznej powinny spetnia¢ zawarte w Eurokodach wymagania doty-
czace bezpieczehstwa i dopuszczalnych obcigzen projektowych. Jesli Eurokody nie obowigzuja w danym
miejscu, nalezy przestrzega¢ miejscowych norm i przepiséw budowlanych. No$no$¢ systeméw moco-
wan i elementéw mocujacych nieobjetych obowigzkiem uzyskania aprobat technicznych musi zostac
przetestowana pod katem zgodnosci z miejscowymi normami i przepisami budowlanymi i potwierdzona
odpowiednim certyfikatem.

Ukfad podkonstrukcji

Ptyty najczesciej mocuje sie do metalowych lub drewnianych profili pionowych. Profi-
le pionowe zapewniaja swobodny przeptyw powietrza przez szczeling wentylacyjng
iumozliwiajg odprowadzanie wilgoci.

Jesli istnieje mozliwos¢ przymocowania ptyt EQUITONE do poziomej podkonstrukcji, projektant musi
uwzgledni¢ nastepujace kwestie:
a) Ewentualna wilgo¢ sptywajaca po spodniej stronie ptyty moze gromadzic si¢

na profilu poziomym. Moze to prowadzi¢ do stopniowego uszkadzania profili

lub odbarwien ptyty.
b) Szczelina wentylacyjna miedzy izolacjq a ptyta bedzie musiata byc szersza, aby umozliwi¢ montaz
profili poziomych.
c) Przeptyw powietrza bedzie mniej swobodny.

Oileto mozliwe, wszystkie elementytaczace konstrukcji powinny byc skierowane w détinazewnatrz, aby
ograniczyc ryzyko sptywania wody w kierunku sciany.



Korozja galwaniczna

W przypadku stosowania elementéw wykonanych z réznych metali nalezy zapobiegac
wystapieniu  korozji galwanicznej. W przypadku fasad wentylowanych zawsze
zachodzi ryzyko zetknigcia wody z elementami metalowymi. Nalezy uwzgledni¢ to
ryzyko podczas projektowania fasady. Odradza sie na przykfad stosowania nitéw
aluminiowych w potaczeniu z podkonstrukcjq ze stali ocynkowanej, poniewaz w takim
przypadku ryzyko korozji jest wysokie. Nalezy wiec uzyé nitéw ze stali nierdzewnej.

W trudnych warunkach nadmorskich zamiast podkonstrukcji z aluminium niepowlekane-

go lub stali ocynkowanej uzy¢ podkonstrukcji z aluminium anodowanego lub stali nierdzewne;j.

taczenie aluminium z betonem
Wszystkie aluminiowe elementy bezposrednio stykajace sie z powierzchniami wykonanymi
z cementu, np. nowymi $cianami betonowymi, nalezy zabezpieczy¢ podktadkami ochronnymi.

Drewno i metal
Ze wzgledu na ryzyko korozji unika¢ stycznosci uchwytéw i elementéw mocujacych ze $rod-
kami do konserwacji drewna zawierajacymi miedz, rte¢ i inne zwigzki niekompatybilne.

Zakotwienie

Niezaleznie od typu podkonstrukcja musi zosta¢ pewnie zakotwiona w écianie nosnej. Uktad i typ
kotew powinien zosta¢ dobrany na podstawie obliczef i testéow wykonanych w miejscu mon-
tazu do wiasciwoéci podioza zakotwienia i obcigzenia wiatrem. Ma to duze znaczenie podczas
renowacji, szczegdlnie jesli wtasciwosci Sciany nie sq znane. Na podstawie obliczen okresla-
na jest liczba kotew. W przypadku wytrzymatego, betonowego podtoza liczba potrzebnych ko-
tew moze by¢ mniejsza niz w przypadku podtoza z pustakéw. Uwzgledni¢ nastepujace kwestie:

a) Minimalna wytrzymato$¢ mocowania na wyrywanie wynoszaca 3 KN lub 300 kg.
b) Wytrzymatos$c i stan nowej lub odnawianej konstrukcji.

c) Odpornos¢ kotew na obcigzenia uzytkowe i state.

d) Odpowiedni wspétczynnik bezpieczenstwa.

e) Odporny na korozje materiat kotew, np. stal nierdzewna.

Dostepne jest wiele typéw kotew, od standardowych $rub z kotkami rozporowymi przez
Sruby rozporowe po kotwy chemiczne. Zapytania dotyczace kotew nalezy kierowa¢ do
uznanych producentéw, takich jak Fischer, Hilti, Leibig, Rawlplug, Buildex, Ejot, Spit itp.

6/



b8

Podkonstrukcja
aluminiowa

Z mozliwoscig
regulaci

Wielu producentdw i dostawcdw oferuje aluminiowe podkonstrukcje fa-
sad wentylowanych. Kazdy z nich korzysta z wtasnego projektu i posia-
da indywidualne zalecenia dotyczace uzytkowania produktéw. Gtéwne
zatozenia sa jednak takie same. Informacje zawarte w niniejszej czescisg
ogdlne i nalezy traktowac je wytacznie jako wytyczne. Wigkszo$¢ uzna-
nych dostawcéw podkonstrukcji tego typu dostarcza wyniki obliczen sta-
tycznych oraz szczegétowe rysunki.

Phyty EQUITONE mozna mocowac do podkonstrukcji aluminiowych za po-
moca nitéw, kleju lub niewidocznego systemu Tergo.

W tym systemie zwykle wykorzystuje sie konsole zakotwione w Scianie.
Nastepnie do konsol mocuje sig profile w ksztatcie litery Tlub L, doktérych
montowane sg ptyty EQUITONE.

Aluminium wykorzystuje sie ze wzgledu na dobry stosunek masy do wy-
trzymatosci, odporno$¢ na korozje oraz tatwosc¢ obrébki. Jedng z cech
aluminium jest rozszerzalno$c cieplna w zaleznoéci od temperatury oto-
czenia. Na przyktad w przypadku profili aluminiowych o dtugos$ci okoto
3mprzyzakresie temperatur od-20°C do 80°C nalezy uwzgledni¢ zmiany dtugoscirzedu
5-6mm.

Podkonstrukcje aluminiowq nalezy zaprojektowac¢ z uwzglednieniem rozszerzalno$ci
cieplnej materiatu. Mozliwe musi by¢ niewywotujace naprezen rozszerzanie i kurczenie
elementow. Aby umozliwic¢ ruchy podkonstrukeji, wykorzystuje sig system punktow sta-
tychislizgowych.

Konsole

Konsole o r6znych wymiarach mozna dobra¢ w zaleznosci od wymagane] odlegtosci
podkonstrukcji od podtoza zakotwienia. Odlegtos¢ w zakresie od 70 do 270 mm nalezy
dopasowac na podstawie grubosci izolacji budynku. Niedawno na rynek wprowadzono
specjalne konsole pozwalajgce osiggna¢ odlegtos¢ do 450 mm. Aluminiowe konsole
majq zwykle 3 mm grubosci. W wuyjatkowych przypadkach mozna zastosowac elemen-
ty o wiekszej grubosciinoénosci.

Ponadto konsole réznig sie pod wzgledem wysokosci. Wigksza konsola ma zwykle
160 mm wysokosci, posiada 2 lub 3 otwory na elementy kotwigce i jest wykorzystywa-
najako punkt staty do mocowania profili pionowych. Mniejsza konsola ma zwykle 80 mm
wysokosci, posiada jeden otwdr na element kotwigcy i petni role punktu élizgowego.

—
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Konsole s dostepne z otworami o réznych Srednicach i dopasowanych do réznych elementéw ko-
twigcych. Dobiera sig je do podtoza zakotwienia. W przypadku kotew do duzych obcigzeh wymagane
moga byc¢ otwory o $rednicy 11 mm, a w przypadku $rub kotwowych do drewna —tylko 6 mm. Otwory
maja zwykle podtuzny ksztatt, umozliwiajac dodatkowa regulacje.

W ramieniu konsoli, do kt6rej mocuje sie profile pionowe, moga znajdowac si¢ otwory okragte i/lub po-
dtuzne.

Okragte otwory stuzg do mocowania lub blokowania profili pionowych w danym miejscu. Takie kon-
sole podtrzymuja ptyte i zapewniajq wytrzymatosci na obcigzenie wiatrem. Nazywa sie je punktami
statymi.

Podtuzne otwory umozliwiajg przesuwanie profilu pionowego w gére i w dét w miare rozszerzania
i kurczenia profilu. Te konsole stuzg wytacznie do zwigkszania wytrzymato$ci na obcigzenie wiatrem.
Nazywa sig je punktami $lizgowymi.

Rozmieszczenie konsol

W zaleznosci od typu podkonstrukcji wieksza konsola (punkt staty) znajduje sie posrodku lub na gé-
rze profilu. Umieszczenie punktu statego posrodku profilu umozliwia rozszerzanie w obu kierunkach.
Jesli punkt staty znajduje sie w gérnej czesci profilu, bedzie on mégtrozszerzac sie tylko w doéf.

Monter okresli pofozenie konsol na podstawie dostarczonego przez dostawce podkonstrukcji sche-
matu i zakotwi je w $cianie za pomoca odpowiednich Srub lub kotew. Punkty state wokét catego bu-
dynku powinny znajdowac sie na tej samej wysokosci. Na kazdy profil pionowy przypada tylko jeden
punkt staty. Skutkiem nieprzestrzegania tej zasady bedzie pekanie ptyt.

Chot zgodnie z ogdlng zasadg wszystkie punkty state powinny znajdowac sie na tej samej wysoko-
Sci, w niektorych przypadkach jest to niemozliwe. Réznice moga wystapi¢ np. w przestrzeni miedzy-
okiennej. Profile montowane w okolicach okien przycina sie na odpowiednia dtugos¢. Wzwigzkuz tym
niezbedne jestwyznaczenie kolejnego rzedu punktéw statych podtrzymujacych profile miedzy okna-
mi. Nie mocowac jednej ptyty do dwdch profili, ktérych punkty state znajdujq sie na réznej wysokosci.

Profile pionowe
Profile pionowe majq zwykle ksztatt litery T lub L, aich grubo$¢ wynosi 2 mm. Dostepne sa profile
o mniejszej grubosci (1,8 mm), ale korzystanie z nich wymaga uzycia wiekszej liczby konsol i kotew.

Profile w ksztatcie litery T montuje sie za pionowymi spoinami miedzy ptytami, a profile w ksztatcie
litery L za ptytami. Cho¢ minimalna szeroko$¢ profilu w ksztatcie litery T wynosi 100 mm, zalecane
jest uzywanie profili o szerokosci 110 mm. Taka szeroko$¢ zapewnia odpowiedni margines tolerancji
w przypadku nieréwnosci oraz umozliwia umieszczenie elementéw mocujacych ptyty w odlegtosci co
najmniej 10 mm od krawedzi profilu.

Profile w ksztalcie litery L majg zwykle wymiary 40 x 50 mm lub 40 x 60 mm. Mozna montowac je
w dowolnym ukfadzie.

Cho¢ dostepne sg profile o dtugosci do 6,0 m, niektérzy dostawcy podkonstrukcji zalecaja korzysta-
nie z profili o dtugo$ci nieprzekraczajacej 3,0 m.

Wysokos¢ profilu moze odpowiadac wysokosci jednej lub kilku ptyt. Kazdy fragment profilu przymo-
cowac do co najmniej 3 konsol zakotwionych zgodnie z projektem. Profil moze wystawac na dtugos¢
do 250 mm za skrajna konsole.
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Ruch

Spoiny miedzy profilami musza byé¢ dopasowane do spoin pozio-
mych miedzy ptytami. Odlegto$¢ miedzy profilami musi wynosi¢
co najmniej 20 mm. Spoiny miedzy profilami wokét catego budyn-
ku musza znajdowac si¢ na tej samej wysokosci.

Nie mocowac ptyty do dwéch réznych profili,
poniewaz ruchy profili doprowadzq do pekniecia ptyty.

Montaz profili

Wiele konsol wyposazonych jest w zaciski przytrzymujace pro-
fil az do zakohczenia montazu. Korzystajac z zaciskow, ustawi¢
profile w ksztatcie litery T w miejscach spoin pionowych, a profile
wksztatcie litery L w miejscach, w ktérych znajda sie ptyty. Popra-
widtowym ustawieniu przymocowac profile. Profile mocuje sig za
pomoca nitéw lub wkretéw samogwintujacych. Umieszczenie nitu
lub wkretu w okragtym otworze pozwala ustali¢ profil w danym
miejscu, natomiast umieszczenie nitu lub wkretu w podtuznym

otworze umozliwia utworzenie punktu lizgowego.




Inne systemy aluminiowe

System kondygnacyjny (Floor-to-Floor)

W ramach systemu wykorzystywane sg ciezkie wsporniki w ksztatcie litery U mocowane do zakon-
czeh betonowych ptyt stropowych. Miedzy wspornikami zamocowane sg profile prostokatne lub
w ksztafcie litery U, zwykle o grubosci 3—4 mm. Ten system réwniez wymaga zastosowania punktéw
statych i umozliwiajacych ruch punktéw slizgowych. Wsporniki zabezpiecza sig¢ odpowiednimi pod-
ktadkami termoizolacyjnymi.

Wymagane jest zastosowanie odrebnej $ciany wewnetrznej.

Systemy ograniczajace wptyw mostkow termicznych

W tym systemie liczba stykajacych sie ze sobg metalowych powierzchnijest ograniczona. Zastoso-
wanie podkfadek termoizolacyjnych na metalowych elementach ogranicza wystgpowanie mostkéw
termicznych. Wspornik i wieszak réwniez s oddzielone za pomoca wytrzymatych podktadek z two-
rzywa sztucznego.

Uktady poziomy

System wykorzystuje sie, gdy mozliwo$¢ kotwienia w Scianie jest ograniczona. Mocowanie wsporni-
kéw podtrzymujacych profile poziome umozliwia dopasowanie rozmieszczenia profili pionowych do
ukfadu ptyt. Ten system réwniez wykorzystuje punkty state i umozliwiajace ruch punkty lizgowe.
Wsporniki zabezpiecza sie odpowiednimi podktadkami termoizolacyjnymi.

Dostawcy systemow aluminiowych

BSP Polska Ipex Holandia
BWM Niemcy Hilti Austria
Downer Wielka Brytania Nauth Niemcy
Etanco Francja Systea Niemcy
GIP Fassade Niemcy UAB Plantas Litwa
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Podkonstrukcja ze stall
ocynkowane|

Podkonstrukcje ze stali ocynkowanej zwykle sg dostarczane przez lokalnych dostawcéw. Do-
stawca lub monter podkonstrukcji tego typu sprawdzi wyniki obliczen statycznych i dostarczy
szczeg6towe schematy. Ponizsze informacje stanowig jedynie wytyczne, a ich stosownos¢ dla
danego projektu powinna zostac potwierdzona przez inzyniera projektu.

Nalezy pamietac, ze podczas cigcia lub wiercenia na miejscu montazu powtoka ochronna profili

i konsol ulega uszkodzeniu.

Ptyty EQUITONE mozna mocowac do podkonstrukcji tego typu za pomoca nitéw. Zawsze uzywac
elementdw mocujacych ze stali nierdzewnej. Niektdrzy dostawcy $rodkéw klejacych oferuja
rozwigzania do stali ocynkowane;.

W tym systemie zwykle wykorzystuje sie konsole zakotwione w cianie. Nastepnie do konsol
mocuje sie pionowe profile omega i profile w ksztatcie litery U, do ktérych montowane sa ptyty
EQUITONE. Zamiast profiliw ksztafcie litery U mozna uzyc profili w ksztatcie litery Z.

Przestrzegac okreslonych wlokalnych przepisach wymagan dotyczacych grubosciijakosci po-
wtoki cynku, ktdrg pokrywane sa elementy podkonstrukcji. W niektérych krajach zalecane jest
stosowanie powtfoki o gramaturze 275 g/m?2.

Konsole

Konsole powinny posiada¢ okragte i podtuzne otwory do mocowania profili. Okragte otwory
stuzg do mocowania lub blokowania profili pionowych w danym miejscu. Takie konsole podtrzy-
muja ptyte i zapewniaja wytrzymatoscina obcigzenie wiatrem. Nazywa sig je punktami statymi.
Otwory podtuzne umozliwiaja ruch profili pionowych. Te konsole stuzg wytacznie do zwigksza-
nia wytrzymatoécina obcigzenie wiatrem. Nazywa sie je punktami $lizgowymi.

Rozmieszczenie konsol

Wieksza konsola (punkt staty) znajduje sie posrodku lub na gorze profilu. Umieszczenie punktu
statego posrodku profilu umozliwia rozszerzanie w obu kierunkach. Jesli punkt staty znajduje
sie w gérnej czesci profilu, bedzie on mégtrozszerzac sie tylko w dot.

Monter okresli potozenie konsol na podstawie dostarczonego przez dostawce podkonstrukcji
schematu i zakotwi je w Scianie za pomocg odpowiednich Srub lub kotew. Punkty state wokét
cafego budynku powinny znajdowac sie na tej samej wysokosci. Na kazdy profil pionowy przy-
pada tylko jeden punkt staty.

Cho¢ zgodnie z ogdlng zasadq wszystkie punkty state powinny znajdowac sie na tej samej wy-
sokosci, w niektérych przypadkach jest to niemozliwe. Réznice mogg wystapi¢ np. w przestrze-
ni miedzyokiennej. Profile montowane w okolicach okien przycina si¢ na odpowiednig dtugos¢.
W zwigzku z tym niezbedne jest wyznaczenie kolejnego rzedu punktéw statych podtrzymuja-
cych profile migdzy oknami. Nie mocowac jednej ptyty do dwdch profili, ktérych punkty state
znajduja si¢ na réznej wysokosci.




Profile pionowe

Grubo$¢ profili omega i profiliw ksztafcie litery U wynosizwykle 1,5 mm. Profile
omega montuje sie za pionowymi spoinami miedzy ptytami, a profile w ksztat-
cie litery U za ptytami. Profile omega powinny mie¢ co najmniej 100 mm sze-
rokosci. Lepiej jednak korzystac z profili o szerokosci 110 lub 120 mm. Taka
szeroko$¢ zapewnia odpowiedni margines tolerancji w przypadku nieréwnosci.
Profile w ksztatcie litery U zwykle majg wymiary 40 x40 mm.

=40

Kazdy fragment profilu przymocowa¢ do co najmniej 3 konsol. Profil
moze wystawac na dtugos¢ 250 mm za skrajna konsole.

=40
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Ruch

Wspoétczynniki rozszerzalnosci cieplnej stali ocynkowanej i aluminium
sq rézne. Przyjmuje sie, ze ruch wynikajacy z rozszerzalnosci cieplnej
jest o potowe mniejszy dla stali ocynkowanej niz dla aluminium. W przy-
padku profili krétszych niz 4,0 m mozna na przyktad nie pozostawiac
odstepow umozliwiajacych ruch.

Dlatego mozliwe jest zastosowanie wytacznie punktéw statych. Mimo
to zasada stosowania zaréwno punktow statych, jak i élizgowych ma
pewne zalety, ze wzgledu na ktére zaleca sie przestrzeganie jejw przy-
padku wszystkich podkonstrukcji metalowych. Jest to szczegdlnie
wazne na terenach, na ktérych wystepuja duze wahania temperatur.

Spoiny miedzy profilami musza by¢ dopasowane do poziomych spoin
miedzy ptytami. Odlegto$¢ miedzy profilami musi wynosi¢ co najmniej
20 mm. Spoiny miedzy profilami wokét catego budynku musza znajdo-
wac sie na tej samej wysokosci. Nie montowac jednej ptyty do dwéch
réznych profili, poniewaz ruchy metalu moga spowodowac peknigcie
ptyty. Mozna stosowac rézne, opisane w niniejszym przewodniku ukfa-
dy podkonstrukgji, nalezy jednak pamietac, aby nigdy nie mocowac
jednej ptyty do dwéch odrebnych profili.

Montaz profili

Po prawidtowym ustawieniu przymocowac profile. Profile mocuje sie za pomo-
cq nitdéw lub wkretéw samogwintujacych ze stali nierdzewnej. Umieszczenie
nitu lub wkretu w okraglym otworze pozwala ustali¢ profil w danym miejscu,
natomiast umieszczenie nitu lub wkretu w podtuznym otworze umozliwia utwo-
rzenie punktu élizgowego.
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Metalowa
podkonstrukcja

SCIANA PODSTAWOWA

Zwykle krawedzie ptyt powinny znajdowac sie co najmniej 150 mm nad poziomem
gruntu. Taki uktad zapobiega opryskaniu $ciany przez deszcz odbity od podtoza, a jed-
noczes$nie zapewnia przestrzen umozliwiajaca doprowadzenie powietrza do szczeliny
wentylacyjnej. Nie sia¢ ro$lin w poblizu wlotéw, poniewaz z czasem mogg one blokowac
przeptyw powietrza.

Miedzy ptytamiipodtozem zakotwienia zamontowac profil perforowany zapewniajacy
przeptyw powietrza i jednoczesnie blokujacy dostep ptakéw i szkodnikéw do szczeliny
wentylacyjnej. Przymocowac profil perforowany do podtoza zakotwienia, upewnia-
jac sig, ze jego koniec znajduje sie w odlegtoSci nie wiekszej niz 5 mm od spodniej po-
wierzchni ptyty.

Jesliptyta elewacyjna znajduje sie w duzej odlegtosci od podtoza zakotwienia, uzyé kil-
ku profili, faczac je ze soba. Jesli grubos¢ profilu perforowanego przekracza 0,8 mm,
nacigc profile podkonstrukeji, aby unikng¢ odksztatcenia ptyty. Nakoncu profilu perfo-
rowanego moze znajdowac si¢ zagiecie.

Krawedz ptyty powinna znajdowac sie od 20 do 50 mm ponizej profilu perforowanego,
aby umozliwi¢ odprowadzanie wody deszczowej z dala od budynku. Dolny rzad ele-
mentéw mocujacych powinien znajdowac sie w odlegtosci 70—100 mm powyzej dolnej
krawedzi ptyt.

PARAPET

Pod metalowym parapetem musi znajdowac sie wylot umozliwiajacy odprowadzenie
powietrza ze szczeliny wentylacyjnej.

Odlegtos¢ od krawedzi ptyty do parapetu powinna wynosi¢ 10 mm. Wieksze szczeliny
mozna zabezpieczyc profilem perforowanym blokujacym dostep ptakéw i szkodnikéw.
Przednia krawedz parapetu musi znajdowac sie

w odlegtoéci 20—50 mm od powierzchni ptytizapewnia¢ im odpowiednig ochrone.
Parapet powinien siega¢ co najmniej 50 mm ponizej krawedzi ptyt.

Elementy mocujace moga znajdowac sie w odlegtosci

70-100 mm od gérnej krawedzi ptyt.




NADPROZE OKNA/OTWORU

Nad nadprozami okien, drzwi i innych otworéw musi znajdowac sie
wlot do szczeliny wentylacyjnej. Wlot mozna zabezpieczyc profilem
perforowanym blokujacym dostep ptakdw i szkodnikéw.

W przypadku okien cofnietych do wewnatrz mozliwe jest zamontowa-
nie w oéciezach waskich paskéw ptyt. Przy waskich o$ciezach najle-
piej montowac okna zintegrowane z kotnierzami.

Plyta moze wystawac na dtugos¢ 20—-50 mm ponizej szyn, tworzac
kapinos.

Elementy mocujace powinny znajdowac sie w odlegtosci od 70 do
100 mm od dolnej krawedzi ptyt.

Monter moze przed zamontowaniem pomalowac profil perforowany na
czarno, aby byt on mniej widoczny.

STOJAKI OSCIEZNIC OKIENNYCH

Aby zapewni¢ ochrone przed przenikaniem wilgoci, nalezy odpowied-
nio zabezpieczy¢ krawedzie parapetu za ptytami lub kotnierzem
okiennym w osciezach.

W przypadku okien cofnietych do wewnatrz mozliwe jest zamontowa-
nie w osciezach waskich paskéw ptyt. W przypadku szerokich o$ciezy
do montazu ptyt mozna wykorzystac profil w ksztalcie litery F przy-
mocowany do ramy okna. Przednig krawedz ptyty montowanej na
o$ciezu mozna przymocowac do profilu naroznego podkonstrukcji.
Przy waskich osciezach najlepiej montowac okna zintegrowane ze
specjalnymi kotnierzami.

Elementy mocujqce powinny znajdowac sie w odlegtosci 30-100 mm
od wszystkich krawedzi ptyty.
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NAROZNIK ZEWNETRZNY

Spoiny naroznikéw zewnetrznych mozna zostawi¢

otwarte lub zamkna¢ za pomoca profili szczelinowych.

W przypadku konstrukcji ze spoinami otwartymi kra-
wedzie ptyt mocuje sie do profili kqtowych 60x 60 mm.
Jesli przymocowanie profilu kaqtowego do podtoza za-
kotwienia jest niemozliwe, przymocowac ptyty w odle-
gtosci 350 mm od naroznika. Spoiny profili naroznych
muszg byé¢ dopasowane do szczelin dylatacyjnych
podkonstrukji.

Aby unikna¢ odksztatcenia ptyt, nie uzywac profili
szczelinowych o grubosci przekraczajacej 0,8 mm.
Profile szczelinowe musza byc catkowicie podtrzymy-
wane przez profile kqtowe.

Niektérzy dostawcy podkonstrukcji oferujg specjalne
konstrukcyjne profile narozne.

NAROZNIK WEWNETRZNY

Spoiny naroznikéw wewnetrznych mozna zostawic
otwarte lub zamkna¢ za pomoca profili szczelinowych.

Krawedzie ptyt moga opierac sie na profilach katowych
60x60 mm. Poniewaz przymocowanie elementéw we-
wnetrznego naroznika do gtéwnej podkonstrukcji jest
fatwiejsze, w przypadku stosowania spoiny otwartej
nie zawsze konieczne jest korzystanie z konsoli.

Aby unikna¢ odksztatcenia ptyt, nie uzywac profili
szczelinowych o grubos$ci przekraczajacej 0,8 mm.
Profile szczelinowe musza by¢ catkowicie podtrzymy-
wane przez profile kqtowe.




SZCZELINA DYLATACYJNA

Ze wzgledu na obecno$¢ szczelin ze wszystkich stroniuzycie elemen-
téw mocujacych umozliwiajacych ruch nie wystepuja zadne specjalne
wymagania dotyczace szczelin dylatacyjnych.

Nie montowac ptyt tak, aby zastaniaty konstrukcyjne szczeliny dyla-
tacyjne budynku.

Dopasowac uktad spoin pionowych ptyt elewacyjnych do uktadu kon-

strukcyjnych szczelin dylatacyjnych. Jedna z ptyt jest przymocowa-
na do dodatkowego profilu w ksztafcie litery L. Profil w ksztatcie litery
Tumozliwia ruch ptyty.

ATTYKA

W strefie attyki musi znajdowac sie wylot szczeliny wentylacyjne;j.

Mozna go zabezpieczyc profilem perforowanym blokujacym dostep
ptakéw i szkodnikéw.

Odlegtos¢ miedzy przednig krawedzig blachy attyki a powierzchnig
ptyty powinnawynosi¢ 20—-50 mm w zalezno$ci od wysokos$ci danego
fragmentu fasady.

Przednia krawedz blachy attyki musi chronic¢ co najmniej 50 mm wy-
sokosci ptyt.

Elementy mocujace powinny znajdowac¢ sie w odlegtoéci od 70 do
100 mm od gérnej krawedzi ptyt.

’/



/3

t acenie drewniane

tacenie drewniane to ekonomiczna i trwata podkonstrukcja preferowana w nie-
ktérych krajach europejskich. Ptyty mozna mocowac dotatza pomoca wkretéw
lub kleju.

Nie wszystkie rodzaje drewna nadajq sig do wytwarzania fat. Kazdy kraj posia-
da wtasne wymagania dotyczace klasy, wytrzymatosci i uzytych impregnatow.
W Niemczech na przyktad na mocy normy DIN 4074-1 podkonstrukcje drewniane
musza by¢ wykonane z drewna klasy C24. W Wielkiej Brytanii natomiast obowia-
zuje norma BS 5268-2 dotyczace drewna budowlanego.

W celu zapewnienia odpowiedniego utozenia taty pionowe, do ktérych mocuje
sie ptyty powinny posiadac¢ ostrugang jedna powierzchnie czofowa i jedng po-
wierzchnig boczna. Migdzytatamipozostawic¢ odstep o szerokosci 5 mm.

Wymiary fat

Minimalna grubo$¢ tat w przypadku mocowania ptyt za pomoca wkretdw wynosi
40 mm. Jeslitata ma siegac od jednego elementu nos$nego do drugiego, wyma-
gana grubos¢ moze byc¢ wieksza, nawet do 50 mm. W ponizszej tabeli przedsta-
wiono orientacyjne wartosci gruboscidopasowane do odstepéw miedzy elemen-

tami. Wszystkie wymiary musza zostac zatwierdzone przez inzyniera projektu.

Odlegto$¢ miedzy poziomymi | Minimalna grubos¢ faty
elementami no$nymi

600 mm 30 mm

800 mm 35mm

1000 mm 40 mm

1200 mm 45 mm

1500 mm 50 mm

Cho¢ teoretycznie mozliwe jest uzycie fat o szerokosci 90 mm, za pionowymi
spoinami ptyt zaleca sie montaz fat o szerokosci 110 mm, poniewaz umozliwiajg
oneregulacje.

Minimalna szerokos¢ tat znajdujacych sie za ptytami wynosi 40 mm. W niekté-
rych krajach lokalne przepisy wymagaja stosowania tat o szeroko$ci co najmniej

50 mm, a nawet 60 mm.

Szeroko$¢ fat musi umozliwia¢ umieszczenie wkretéw w odlegtosci co najmniej
20 mm od krawedzi.

taty powinny by¢ dopasowane do siebie w obu ptaszczyznach. Réznice nie
moga przekracza¢ 1/300 dtugosci (2 mm na 600 mm, niesumarycznie).

Uwaga: standardowe taty drewniane dostepne w niektérych krajach moga nie
by¢ zgodne z wymiarami podanymi w niniejszym przewodniku. W takim przy-
padku uzyctat o wymiarach wigkszych niz podane tutaj i najbardziej do nich zbli-
zonych. Uzycie tat o standardowych wymiarach moze byc bardziej korzystne




finansowo niz zamawianie fat o wymiarach niestandardowych.

Labezpieczanie fat

Wszystkie pionowe taty noéne nalezy pokry¢ $rodkiem odpornym na pro-
mieniowanie UV. Mozna uzyc tasmy EPDM lub aluminiowej. Tasma musi byc
na tyle szeroka, aby zakryc catg fate i wystawac o 5 mm z obu stron poza jej
krawedzie. Przymocowac tasme dotatzszywaczem. Zszywki powinny znaj-

dowac sie w poblizu krawedzi tasmy.

Zaleca sie naktadanie tasmy w postaci pojedynczej warstwy bez zaktadek.
Jeslizaktadkajest konieczna, nalezy wyztobi¢ powierzchnie taty, umozliwia-
jac ukrycie dolnej warstwy tasmy i zapobiegajac odksztatceniu ptyty.

Ochrona drewna

tacenie drewniane mozna zabezpieczy¢ Srodkiem impregnacyjnym do
drewna zgodnym z lokalnymi przepisami. W Wielkiej Brytanii obowiagzuje
norma BS 5268-5 ,Wykorzystanie drewna — Cze$¢ 5. Wytyczne dotyczace
postepowania w zakresie konserwacji konstrukcji drewnianych”, a w Niem-
czechnorma DIN 68800-3,0chrona drewna budowlanego, chemiczne Srodki
ochrony’”.

W niektérych krajach wymagane jest zabezpieczanie wszystkich znajduja-
cych sie na zewnatrz elementéw drewnianych przed dziataniem grzybéw
i owadow. Z kolei w innych krajach niektdre gatunki drewna nie musza by¢
w ogdle impregnowane Srodkami chemicznymi. Te zagadnienia majq duze
znaczenie podczas projektowania budynku z uwzglednieniem jego wptywu
na $rodowisko. Po zakonczeniu eksploatacji niezaimpregnowane drewno

mozna fatwiej poddac recyklingowilub zutylizowac.

Jesli drewno zostato zaimpregnowane, po docieciu elementu nalezy zaim-
pregnowac nowe powierzchnie.
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Systemy tat

taty pionowe mozna mocowac na cztery sposoby:

faty pionowe mocowane do poziomych kontrtat,

faty pionowe mocowane do konsol ze stali ocynkowanej,

taty pionowe mocowane do konsol z aluminium,

faty pionowe podtrzymywane za pomoca specjalnych kotew.

taty pionowe mocowane do poziomych kontrtat

To najprostsza metoda montazu. Wykorzystuje sie w niej poziome taty nazywane kontrfata-
mi przymocowane do podtoza zakotwienia w ukfadzie dopasowanym do fat pionowych lub,
czeéciej, wysokosci ptytizolacyjnych. W tym systemie izolacje uktada sie miedzy kontrta-
tami. Izolacja nie moze by¢ podtrzymywana wytacznie przez faty pionowe, wymagane jest
przymocowanie jej za pomocq zatwierdzonych elementéw mocujacych lub kleju. W zalez-
nosci od stanu podfoza zakotwienia konieczne moze by¢ dopasowanie kontrtat. Ten system
jest doskonaty do $cian na lekkim szkielecie.

Aby umozliwi¢ przymocowanie pionowych fat za pomoca wkretéw konstrukcyjnych, kontr-
tata powinna mie¢ co najmniej 60 mm szeroko$ci i 40 mm gruboéci. Poniewaz stosowanie
kontrtat o wiekszej grubosci jest nieoptacalne, grubos¢ izolacji jest ograniczona.

Laty pionowe mozna przymocowac do poziomych kontrtat za pomoca dwéch typéw elemen-
téw mocujacych:

wkrety o dtugosci co najmniej czterokrotnie wigkszej niz ich $rednica,

gwozdzie o dtugosci co najmniej oSmiokrotnie wiekszej niz ich Srednica, Konieczne moze
by¢ dopasowanie grubosci kontrtat do dtugo$ci gwozdzi.

Mocowanie za pomoca wkretdéw jest bardziej pewne niz za pomoca gwozdzi. Wstepne na-
wiercenie otwordw pozwoli unikng¢ pekania drewna podczas montazu.

taty pionowe mocowane do konsol ze stali ocynkowanej
Montaz tat pionowych do metalowych konsol umozliwia zastosowanie izolacji 0 wiekszej
grubosci.

Konsole mocuije sig do $ciany za pomoca odpowiednich kotew. Miedzy metalowymi elemen-
tamiipodfozem zakotwienia zawsze umieszczac podktadke lub inny materiattermoizolacyj-

ny.

Minimalna grubo$¢ taty pozwalajaca zachowa¢ odpowiedni odstep miedzy konsolamiwyno-
si 50 mm. tate mocuje sig do konsoli za pomoca czterech wkretéw ze stali nierdzewnej do
drewna. W celu zapewnienia réwnej powierzchni mozna uzyc konsol umozliwiajacych regu-
lacje. Przed przystapieniem do montazu ptyt EQUITONE upewnic sig, ze elementy mocujace
wszystkich konsol sa dokrecone.




Konsole z mozliwoéciq regulacji montowac naprzemiennie po lewej i prawej stronie tat pio-
nowych. Pozwala to zapobiega¢ odksztatcaniu fat i zagwarantowac, ze elementy podkon-
strukcji beda proste.

Konsole dwéch sasiadujacychtat nie powinny znajdowac sie na tych samych wysokosciach.
Fragmenttaty nad lub pod ostatnig konsolg nie moze mie¢ wiecej niz 100 mm dtugos$ci. Mak-
symalna odlegto$¢ miedzy konsolami wynosi 1500 mm; warto$¢ jest okreslana na podsta-
wie obcigzenia wiatrem ijako$cidrewna.

taty pionowe mocowane do konsol z aluminium

W tym systemie taty pionowe mocuje sie do aluminiowych elementéw w ksztatcie litery U.
Elementy sq dostepne w dwdch wersjach szerokosci dobieranych do wymiaréw tat. Wymia-
ry elementéw w ksztafcie litery U nie sq dopasowane do wymiaréw wszystkich tat drewnia-
nych dostepnych w réznych krajach.

Elementw ksztafcie litery U mocuje si¢ do $ciany za pomoca odpowiednich kotew. Podobnie
jak w przypadku konsol ze stali ocynkowanej, miedzy elementem aluminiowym i podfozem
zakotwienia powinna znajdowac sie podktadka termoizolacyjna.

Minimalna grubo$¢ taty wynosi 50 mm. Late mocuje sie do elementu w ksztatcie litery U
za pomoca wkretéw ze stali nierdzewnej do drewna. Dostawcy elementéw aluminiowych
dostarcza informacji na temat wymaganych miejsc montazu i liczby wkretéw dla kazdego
elementu.

taty podtrzymywane za pomoca specjalnych
elementéw mocujacych

W przypadku tej metody montazu wykorzystuje sie $ruby dystansowe. L aty pionowe mocu-
je sie naizolacji, z dala od podtoza zakotwienia i bez uzycia konsol. Ciezar wtasny konstrukcji
jest podtrzymywany przez kotwy dystansowe przechodzace przez izolacje i mocowane do
podtoza zakotwienia. Izolacja jest mocowana za pomoca elementéw mocujacych okreslo-
nych przez producenta. Nie opierajq sie na niej zadne dodatkowe elementy.

Umigjscowienie i uktad konstrukcyjnych $rub dystansowych musi by¢ zgodny z wytyczny-
mi producenta $rub. Sruby dystansowe musza by¢ ustawione poziomo oraz pod katem. Sru-
ba ustawiona poziomo pozwala zachowa¢ odpowiednia odlegto$¢ od podtoza zakotwienia,
a $ruba ustawiona pod katem zapobiega opadaniu podkonstrukcji.

Ten system pozwala ograniczyc wptyw mostkéw termicznych na budynek.
Sruby kotwowe znajduj sie w ofercie dostawcéw elementéw mocujacych, np. firm Fischer
i Borgh.
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Podkonstrukcja drewniana
SCIANA PODSTAWOWA

Zwykle krawedzie ptyt powinny znajdowac sig co najmniej 150 mm nad poziomem gruntu. Taki
uktad zapobiega opryskaniu $ciany przez deszcz odbity od podtoza, a jednoczeénie zapewnia
przestrzeh umozliwiajacy doprowadzenie powietrza do szczeliny wentylacyjnej. Nie sia¢ roslin
w poblizu wlotéw, poniewaz z czasem moga one blokowac przeptyw powietrza.

Miedzy ptytami i podfozem zakotwienia zamontowac profil perforowany zapewniajacy przeptyw
powietrzaijednoczesnie blokujacy dostep ptakéw i szkodnikéw do szczeliny wentylacyjnej. Przy-
mocowac profil do podtoza zakotwienia, upewniajac sie, ze jego koniec znajduje sie w odlegtoscinie
wiekszejniz 5 mm od spodniej powierzchni ptyty.

Jesli ptyta elewacyjna znajduje sie w duzej odlegtosci od podtoza zakotwienia, uzyc kilku profili,
faczacjeze soba.

Krawedz ptyty powinna znajdowac sie od 20 do 50 mm ponizej profilu perforowanego, aby umozli-
wi¢ odprowadzanie wody deszczowej z dala od budynku. Dolny rzad elementéw mocujacych powi-
nien znajdowac sie w odlegtosci 70—-100 mm powyzej dolnej krawedzi ptyt.

PARAPET

Pod metalowym parapetem musi znajdowac sie wylot umozliwiajacy odprowadzenie powietrza ze
szczelingwentylacyjnej. Odlegto$¢ od krawedzi ptyty do parapetu powinna wynosi¢ 10 mm. Wiek-
sze szczeliny mozna zabezpieczyc profilem perforowanym blokujacym dostep ptakéw i szkodni-
kow.

Przednia krawedz parapetu musi znajdowac sie w odlegtosci 20—50 mm od powierzchni ptyti za-
pewnia¢ im odpowiednig ochrone. Parapet powinien siegac co najmniej 50 mm ponizej krawedzi
ptyt.

NADPROZE OKNA/OTWORU

Nad nadprozami otworéw musi znajdowac sie wlot do szczeliny wentylacyjnej. Szczeling mozna
zabezpieczyc profilem perforowanym zapewniajacym przeptyw powietrza i blokujacym dostep
ptakow i szkodnikéw.

W przypadku okien cofnietych do wewnatrz mozliwe jest zamontowanie w oéciezach waskich pa-
skéw ptyt. Przy waskich oéciezach najlepiej montowac okna zintegrowane z kotnierzami. Ptyta
moze wystawac na dtugo$¢ 20—50 mm ponizejtat, tworzac kapinos. Elementy mocujace powinny
znajdowac sie w odlegtosciod 70 do 100 mm od dolnej krawedzi ptyt. Monter moze przed zamon-
towaniem pomalowac profil perforowany na czarno, aby byt on mniej widoczny.




STOJAKI OSCIEZNIC OKIENNYCH

Aby zapewni¢ ochrone przed przenikaniem wilgoci, nalezy odpowiednio zabezpieczy¢ krawedzie pa-
rapetu za ptytami lub kotnierzem okiennym w o$ciezach.
W przypadku okien cofnietych do wewnatrz mozliwe jest zamontowanie w o$ciezach waskich pa-

skéw ptyt. W przypadku szerokich oéciezy do montazu ptyt mozna wykorzystac profil w ksztalcie
litery F przymocowany do ramy okna. Przednig krawedz ptyty montowanej na o$ciezu mozna przy- Y Y Y Y YT LY
mocowac do profilu naroznego. A‘?&‘!‘?‘A‘?‘!“
Przy waskich o$ciezach najlepiej montowac okna zintegrowane ze specjalnymi kotnierzami. :
Elementy mocujace powinny znajdowac sie w odlegtosci 20—100 mm od krawedzi ptyty.

NAROZNIK ZEWNETRZNY

taty narozne zabezpieczyc tasma EPDM lub aluminiowq. Spoiny naroznikdéw zewnetrznych mozna
zostawic otwarte lub zamkna¢ za pomoca profiliszczelinowych. Aby uniknaé¢ odksztatcenia ptyt, nie
uzywac profili szczelinowych o grubosci przekraczajacej 0,8 mm. Profile szczelinowe musza byé¢

P N A T 7 g h
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catkowicie podtrzymywane.

NAROZNIK WEWNETRZNY

taty narozne zabezpieczy¢ tasma EPDM lub aluminiowa. Spoiny naroznikéw wewnetrznych mozna
zostawi¢ otwarte lub zamkna¢ za pomoca profili szczelinowych. Aby uniknaé¢ odksztatcenia ptyt, nie
uzywac profili szczelinowych o grubosci przekraczajacej 0,8 mm.

Profile szczelinowe musza byc catkowicie podtrzymywane.

ATTYKA

W strefie attyki musi znajdowac sie wylot szczeliny wentylacyjnej. Mozna go zabezpieczyc profilem

perforowanym blokujacym dostep ptakdw i szkodnikéw.

Odlegfo$¢ miedzy przednig krawedzig blachy attyki a powierzchnia ptyty powinna wynosi¢ 20—
50 mm w zaleznosci od wysokoéci danego fragmentu fasady.

Przednia krawedz blachy attyki musi chroni¢ co najmniej 50 mm wysokosci ptyt.

Elementy mocujace powinny znajdowac sie w odlegtosciod 70 do 100 mm od gérnej krawedzi ptyt.
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Ukfad ptyt

Projekt podkonstrukcji opracowywany jest
przede wszystkim z uwzglednieniem obcigzenia
wiatrem, na jakie narazona bedzie fasada. Warto
jednak uwzgledni¢ tez opracowany przez archi-
tekta ukfad ptyt. Uktad ptyt moze mie¢ znaczacy
wptyw na liczbe wykorzystanych duzych i ma-
tych profili podkonstrukgji.

Na przyktad uzycie ptyt o takim samym rozmia-
rze w uktadzie pionowym wymaga zastosowania
innego uktadu podkonstrukcji niz w przypadku
ptytutozonych poziomo. Pionowy uktad ptyt wy-
maga uzycia takiej samej liczby duzych i matych
profili, podczas gdy do montazu tych samych
ptyt w uktadzie poziomym trzeba bedzie zasto-
sowac o potowe mniej duzych i wigcej matych
profili. Takie rozwigzanie pozwala obnizyc koszt
podkonstrukgji.

Uktad ptyt z przesunieciem lub catkowicie do-
wolny ukfad ptyt réznych rozmiarédw réwniez
wptywaja na ukfad podkonstrukcji. W takich
przypadkach konieczne moze by¢ zastosowanie
wytacznie duzych profili.




>||

Szczelina wentylacyjna

Szczelina wentylacyjna jest elementem wyrézniajacym fasady wentylowane. Petni ona role bariery ci-
$nieniowej zapobiegajacej dostawaniu sie wody do izolacji i podtoza zakotwienia. Wilgo¢ powstajaca
wwyniku skroplenia pary wodnej albo przenikania wody przez okfadzine przeciwdeszczowa lub od strony
wewnetrznej powierzchniéciany jest usuwanai odprowadzana z dala od podtoza zakotwienia poprzez od-
parowanie lub Sciekanie po spodniej powierzchni ptyt.

SzerokoSc¢ szczeliny wentylacyjnej

Zgodnie z 0gdIng zasada szczelina wentylacyjna powinna mie¢ co najmniej 20 mm szerokosci (liczac od
spodniej strony ptyt elewacyjnych). W niektérych krajach, np. w Wielkiej Brytanii i krajach skandynaw-
skich, przepisy wymagaja stosowania szczeliny wentylacyjnej o szerokosci co najmniej 25 mm. W zwigz-
ku z tym nalezy zadbac o zgodno$¢ z lokalnymi przepisami.

Szczeline o minimalnej szeroko$ci mozna zastosowac wytacznie w przypadku budynkéw o wysokosci do
10 m. Im wigksza wysoko$¢ fasady, tym szersza powinna by¢ szczelina wentylacyjna. W Belgii i Holandii
obowigzujq na przyktad ponizsze zalecenia:

Wysoko$¢ budynku 0-10m 10-20m 20-50m

Minimalna szeroko$¢ szczeliny powietrznej 20mm 25mm 30 mm

Na szeroko$¢ szczeliny powietrznej wptywa tez typ spoin. Poziome spoiny otwarte zapewniaja lepszy
przeptyw powietrza niz spoiny zamykane od tytu, wiec w przypadku tych drugich spoin konieczne moze

byc¢ zwiekszenie szerokosci szczeliny wentylacyjnej.

Tolerancje

Podczas okreslania szeroko$ci szczeliny uwzglednic tolerancje. Nieregularne wymiary budynku, zwtasz-
cza nieréwnosci podfoza zakotwienia, elementy mocujace izolacji i podkonstrukcja nie mogq wptywac
na szeroko$¢ szczeliny wentylacyjnej. Jest to szczegélnie wazne, jesli w strefie szczeliny wentylacyjnej
znajduja sie réwniez poziome elementy podkonstrukcji.

Wentylacja

Przeptyw powietrza jest osiggany poprzez wykorzystanie efektu kominowego: powietrze jest doprowa-
dzane na dole elewacji i odprowadzane u géry. Wloty i wyloty powietrza muszg znajdowac sie nie tylko
u géryiudotu fasady, ale tez pod i nad otworami, np. oknami.

Uniemozliwi¢ dostep ptakéwiszkodnikéw do szczeliny wentylacyjnej. W przypadku dostania sie do szcze-
liny stworzenia te moga doprowadzi¢ do uszkodzenia izolacji, strefy szczeliny wentylacyjnej, a nawet pod-
toza zakotwienia. Zwykle jako zabezpieczenie wykorzystuje sie profil perforowany. Wielko$¢ otwordw
w profilu perforowanym musi byc dobrana tak, aby zapewnia¢ przeptyw powietrza, jednoczesnie blokujac
dostep matych stworzen.

Zalecana tolerancja pozwalajaca skompensowac straty wynikajace z uzycia profilu perforowanego i nie-
réwnoséci budynku wynosi 10 mm/m lub 100 cm? na metr szerokos$ci. W przypadku budynkéw o wysoko-
Scipowyzej 50 m objeto$¢ powietrza réwniez powinna byc wieksza. Ograniczenie przeptywu wynikajace

z zastosowania profili perforowanych mozna skompensowac, zwiekszajac szeroko$¢ szczeliny wentyla-

cyjnej.
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Spoiny

Istotng cechq fasad wentylowanych jest to, Ze spoiny nie muszg

by¢ uszczelniane, poniewaz obecno$¢ szczeling wentylacyjnej

i szczelno$¢ podtoza zakotwienia zapobiegajg przenikaniu wody.

Zazwyczaj stosuje sie trzy rodzaje spoin:

* Spoiny otwarte, w ktérych pomiedzy krawedziami sgsiadujacy-
mi ptytami znajduje sie wyrazna szczelina.

* Spoiny zamykane od tytu, w przypadku ktérych linia spoiny jest
przestonieta, ale nie catkowicie zablokowana.

* Spoiny ptyt zachodzacych na siebie. Jednym z przypadkéw,
w ktérych wystepuja takie spoiny jest deskowanie na zaktadke.

Dla ptyt EQUITONE nie jest przewidziane stosowanie spoin uszczel-

nianych za pomocg uszczelki lub naktadanego na mokro $rodka

uszczelniajacego zapobiegajacego przenikaniu wody i powietrza.

Szerokosc spoiny

Na podstawie wielu lat do$wiadczen udato sie stwierdzi¢, ze opty-
malna szeroko$¢ spoiny miedzy duzymi ptytami wynosi 10 mm.
Spoina o szeroko$ci 10 mm jest najbardziej estetyczna. Szeroko$¢
10 mm zapewnia tez odpowiednig tolerancje podczas montazu
ptyt. Minimalna dopuszczalna szeroko$¢ spoiny wynosi 8 mm, za$

maksymalna szeroko$¢ to 12 mm.

Spoiny pionowe

Spoiny pionowe sa zwykle zamykane od tytu profilem ciggtym.

Jedli zastosowana zostata metalowa podkonstrukcja, jej sza-
ry badz srebrny kolor moze by¢ uwydatniony, w szczegélnosci
w zestawieniu z ptytami o ciemnym kolorze. Moze to wygladac
nieestetycznie. Aby temu zapobiec, najlepiej zastosowac czarng
metalowq podkonstrukcje, np. z anodowanego aluminium. Ewen-
tualnie przed montazem ptyt mozna pomalowac¢ widoczne ele-
menty podkonstrukeji. Innym rozwigzaniem jest uzycie dobrej
jakosci czarnej taSmy przeznaczonej do stosowania na zewnatrz.
Poniewaz powierzchnia nowych profili metalowych moze byc ttu-
sta, przed przystapieniem do malowania lub naktadania tasmy
nalezy je odpowiednio przygotowac¢. Nalezy pamigta¢, ze profile
malowanie lub oklejanie tasma nie beda tak wytrzymate jak profile

z anodowanego aluminium.

W przypadku podkonstrukcji drewnianejtate pokrywa sie paskiem
tasmy EPDM lub czarnej folii aluminiowej, dzigki ktéremu spoina
otwarta wyglada bardziej estetycznie. Pasek ten zapewnia row-

niez dodatkowa ochrone fat.




Spoiny poziome

Spoiny poziome mogg by¢ otwarte lub zamykane od tytu. Stosowanie otwartych
spoin pozwala zmniejszy¢ mozliwo$¢ zabrudzenie fasady, gdyz spoiny pozostajg
czyste.

Spoiny otwarte stuzg réwniez jako dodatkowe otwory wentylacyjne. Zastosowanie
spoin otwartych pozwala tez zmniejszyc obcigzenie wiatrem ptyt fasadowych. To
moze pozwoli¢ zmniejszyc liczbe elementéw mocujacych.

Nalezy pamigtac, ze przy zastosowaniu spoin poziomych otwartych, podkonstruk-
cja bedzie widoczna, w zwigzku z czym konieczne moze byc jej zakrycie za pomoca

czarnych profili, farby lub tasmy.

W przypadku koniecznosci zastonigcia profili poziomych, za panelami zamontowac
profil szczelinowy.

Profil szczelinowy zapobiega przedostawaniu sie wiekszo$ciwody do szczeliny wen-
tylacyjnej. Profil wsuwa sie pod ptyte przed ostatecznym zamocowaniem najnizej
potozonych nitéw lub wkretéw. Po dokreceniu elementéw mocujacych profil jest
utrzymywany w miejscu.

Aby zapobiec odksztatceniu ptyt, nie stosowac profilio grubosciwiekszejniz 0,8 mm.
Ze wzgleddéw estetycznych zamiast jednolitego poziomego faczenia najlepiej przy-
cig¢ profil na dtugos¢ 0 4 mm krétsza niz szeroko$¢ ptyty, tak aby z obu stron byt
02 mm krétszy od ptyty.

Aby zapobiec przesuwaniu sie profili szczelinowych na boki w kierunku spoin pio-
nowych, nacig¢ i zagia¢ gérna lub dolng krawedz profilu po obu stronach pionowych
profiliwsporczych lubtat.

W niektérych przypadkach stosowanie spoin zamykanych od tytu jest zalecane, np. w dolnej
czgéci budynkoéw publicznych lub dydaktycznych. Profile szczelinowe zapobiegajg gromadze-
niu sie zanieczyszczen za ptytami. W przypadku przedszkoli profile szczelinowe uniemozliwig

utkniecie paluszkéw dzieci w spoinach.

W niektérych panstwach obowigzujg przepisy wymagajace zasto
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Ochrona przeciwpozarowa

W wiekszosci krajow europejskich w zaleznosci od wysokosci budynku lub odlegtosci od granicy dziatki
albo sasiedniego budynku obowigzuja rézne przepisy dotyczace ochrony przeciwpozarowej. Nalezy

przede wszystkim rozréznic pojecia reakcji na ogief i odpornosci ogniowe;.

Reakcja na ogien

Reakcja na ogien to zachowanie materiatu podczas powstawania ognia. Wtasno$¢ ta pozwala projektan-
towi dobra¢ odpowiedni materiat.

Norma europejska EN 13501-1 definiuje szereg kryteridw, na podstawie ktérych przeprowadzana jest
klasyfikacja ogniowa materiatéw budowlanych. Do kryteriéw oceny naleza rozprzestrzenianie sig ognia,

przyczynianie sie do rozwoju pozaru i powstawania dymu oraz tworzenie palacych sie kropel.

Rozprzestrzenianie ognia

A1,A2,B,C,D,EF

Oznaczenia A1iA2,s1,d0 stosowane sq w przypadku materiatéw niepalnych,
a oznaczenie F — materiatéw bardzo tatwopalnych.

Dym

sl,s2,s3

s1 oznacza, ze materiat wcale lub prawie wcale nie generuje dymu. Materiaty

z oznaczeniem s2 charakteryzujg sie Srednig, a z 0znaczeniem s3 — duza emisjq dymu.
Palace sie krople

d0,d1,d2

Materiaty z oznaczeniem dO nie tworza palacych sie kropel w ciggu 600 sekund od
wybuchu pozaru. Materiaty z oznaczeniem d1 tworzg w ciggu 600 sekund od wybuchu
pozaru krople, ktére palg sie przez czas nieprzekraczajacy 10 sekund.

Oznaczenie d2 przyznawane jest wszystkim materiatom, ktére nie spetniajq kryteriow
zwigzanych z oznaczeniami d0id1.

Ptyty EQUITONE posiadajg klase A2, s1, d0.

Odpornosc¢ ogniowa

Odpornos¢ ogniowa okre$lana jest na podstawie normy PN-EN 13501-2 i dotyczy catego elementu kon-
strukgji, a nie tylko materiatéw, z ktérych wykonano fasade. Wtasciwos$¢ okreélana jest dla catej Sciany
zewnetrznej, od ptyt elewacyjnych po wykonczenie wewnetrznej powierzchni éciany. Caty element po-

winien zachowac swoje wiasciwosci mozliwie najdtuzej po wybuchu pozaru.

Wymagania lokalne
Oprécz norm europejskich mogg obowigzywac konkretne wymagania lokalne. W Danii wymagane jest

na przyktad przeprowadzenie testu K10.

Wysokos¢ budynku

W wiekszosci krajow obowigzujq podobne wymagania: w przypadku budynkéw o wysokosci przekra-
czajacej 18—20 metréw nalezy montowac ptyty o wyzszej klasie reakcji na ogien — Al lub A2-s1, d0
wedtug normy EN 13501-1. To wazny czynnik wptywajacy na skuteczno$¢ sprzetu gasniczego. Ptyty
widknocementowe EQUITONE charakteryzuja sie doskonatg odpornoécia ogniowg potwierdzona klasg

A2-s1,d0, w zwigzku z czym mozna montowac je na budynkach dowolnej wysokosci.

Odlegtos¢ od innych budynkdw i granic dziatki
W niektérych krajach obowigzuja przepisy okreslajace, ktére materiaty moga zostac uzyte na fasadach
obiektéw znajdujgcych sie w poblizu innych budynkéw lub granicy dziatki. Ma to zapobiec rozprzestrze-

nianiu sie ognia miedzy budynkami. Przepisy ograniczajq tez liczbg i wymiary otworéw, np. okien.



Bariera ogniochronna wewnatrz szczeliny wentylacyjnej

W przypadku niektérych budynkéw w ramach ogdlnego systemu ochrony przeciwpozarowej wyma-
gane jest zastosowanie w szczelinach wentylacyjnych barier ogniochronnych. Zwykle umieszcza
sie je w wyzszych lub wiekszych budynkach na poziomie stropéw. Pozwalajg one podzieli¢ budynek,
kontrolowa¢ rozprzestrzenianie sie ognia i zapobiega¢ objeciu pozarem catego budynku. Bariera
musi siggac spodniej powierzchni ptyt elewacyjnych.

W pionie mozna montowac standardowe bariery ogniochronne do szczelin wentylacyjnych.

Poniewaz bariera jest ustawiona w pionie, nie blokuje przeptywu powietrza.

Promat PROMASEAL® RSB-Vi RSB-N to bariery zapewniajace i blokujace przeptyw powietrza przezna-
czone do systemoéw fasad wentylowanych. Produkt jest sktada sie z elementu ze skalnej wetny mi-
neralnej potaczonego z pasmem materiatu ogniochronnego. W przypadku bezposredniego kontaktu
zogniem

materiat ogniochronny szybko rozszerza sie i wypetnia wolna przestrzef w szczelinie wentylacyjne;j.

Mozna skorzystac¢ z innych rozwiazan oferowanych przez dostawcéw podkonstrukcji.
Kazde rozwigzanie posiada odrebne wymagania dotyczace montazu.

W przypadku uzycia barier statych pod barierg powinien znajdowac sie wylot, a nad barierg — wlot
szczeling wentylacyjnej. W niektérych przypadkach mozna w tym celu wykorzystac poziome spoiny
miedzy ptytami. Musza one by¢ rozmieszczone tak, aby zapewni¢ wentylacje na catej wysokosci fa-
sady, a jednoczeénie zapobiec ewentualnemu rozprzestrzenianiu ptomieni miedzy poszczegdlnymi
fragmentami.
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Podtoze zakotwienia
Podfoze zakotwienia ma ogromny wptyw na charakterystyke fasady wentylowanej. Jesli przeptyw po-

wietrza przez podtoze zakotwienia jest zbyt duzy, ryzyko przenikania wody jest wigksze. Nieszczelnosci
w podtozu zakotwienia umozliwiaja straty energii, w zwigzku z czym nalezy je ograniczyc.

Projektant powinien zastanowic sig, jakich elementéw mocujacych uzyc¢ do montazu podkonstrukcji. Na-

i

lezy uwzglednic to, Ze czgS¢ obcigzenia wiatrem jest przenoszona na podfoze zakotwienia.
Sciana murowana

Wzaleznoéci od materiatéw dostepnych w danym miejscu $ciany murowane moga by¢ wykonane z pusta-
kéw ceramicznych, lekkich bloczkéw klinkierowych, bloczkéw betonowych, elementéw odlewanych na
miejscu lub gotowych phyt betonowych. Sciana moze by¢ samodzielng konstrukcja noéna lub stanowi¢
wypetnienie migdzy belkami i kolumnamikondygnacji,

Sciany moga byé nowe lub juz istniejace. W przypadku renowacji inzynier projektu powinien sprawdzié
wszystkie $ciany murowane, aby upewnic sie, ze sq w dobrym stanie i utrzymaja dodatkowe obcigzenie.
Wielu dostawcow przeprowadza préby wyrywania potwierdzajgce wytrzymatos¢ ciany.

Sciany na lekkim szkielecie

Jako podfoze zakotwienia mozna tez wykorzystac Sciany na lekkim szkielecie metalowym lub drewnia-
nym. Powszechnie wykorzystuije sie jako $ciany wypetniajagce montowane migdzy betonowymi stropami.
W przypadku takich écian konieczne moze by¢ zastosowanie specjalnych elementéw umozliwiajacych
przymocowanie podkonstrukcji fasady do gtéwnej konstrukcji budynku. Mozliwe jest tez zbudowanie
kompletnych konstrukgji.

Takie Sciany wymagajq zastosowania oktadziny ostonowej, np. z ptyt Duripanel lub ptyt wtéknocemento-
wych. Ptyta musi zapewnia¢ odpowiednia nos$nos¢ i odporno$¢ ogniowa. Okfadzina ostonowa musi byé
szczelna. Mozna to osiqgna¢, odpowiednio dobierajac ptyty i zabezpieczajac spoiny trwatq tasma.

W przypadku takich Scian nalezy okresli¢ optymalny sposéb mocowania podkonstrukcji ptyt EQUITONE.
Metoda mocowania poziomych szyn lub fat do oktadziny ostonowej i szkieletu pionowego pozwala do-
wolnie okresli¢ potozenie pionowych profili nosnych, do ktérych mocowane sq ptyty EQUITONE. W takim
przypadku dopasowanie profili nosnych do elementdéw szkieletu $ciany nie jest konieczne. Przestrzenie
miedzy poziomymi szynami lub tatami mozna wypetni¢ dodatkowa izolacja.



System kondygnacyjny (Floor-to-Floor)
W tym systemie podkonstrukcja oktadziny przeciwdeszczowej
jest mocowana do gtéwnych elementéw konstrukcyjnych, np.
betonowych stropéw. Podkonstrukcja musi zajmowac catg
wysokoé¢ miedzy stropami. Specjalnie zaprojektowane przez
dostawce podkonstrukcji elementy taczace lub konsole mocuje
sie do zakonczen ptyt stropowych. W zalezno$ci od obcigzenia
wiatrem w celu zapewnienia bezpieczenstwa konieczne moze
by¢ zastosowanie migdzy stropami pionowych profili no$nych
o wiekszej szerokosci. W ramach systemu zwykle konstruuje
sie odrebng Sciane wewnetrzna.

Okna i drzwi

Niezaleznie od typu gtéwnej Sciany nosnej ($ciana na lekkim
szkielecie drewnianym/metalowym lub solidna $ciana murowa-
na) nalezy zapewnic szczelno$¢ konstrukji, zwtaszcza w okoli-
cach otworéw takich jak okna i drzwi.

Szczelny budynek jest zabezpieczony przed przenikaniem wil-
gocii charakteryzuje sie wysoka efektywnoscig termiczna. Aby
ograniczyc¢ ryzyko przenikania wilgoci, nalezy przymocowac
okna i drzwi do podtfoza zakotwienia i uszczelni¢ krawedzie od-
powiednim Srodkiem.

Szczeliny dylatacyjne

Terminem ,szczeliny dylatacyjne” nazywa sie szczeliny umoz-
liwiajace rozszerzanie sie i kurczenie poszczegélnych frag-
mentéw budynku pod wptywem zmian temperatury; dzieki nim
mozna unikng¢ negatywnego wpfywu tego zjawiska na catg
strukture budynku. W uproszczeniu mozna stwierdzi¢, ze ich
zadaniem jest ograniczanie naprezen danej konstrukcji. Brak
szczelin dylatacyjnych spowoduje pekanie konstrukcji narazo-

nejnanaprezenia.

WielkoS¢iumiejscowienie szczelin dylatacyjnych zalezy od uzy-
wanych materiatéw budowlanych oraz klimatu. Fasada wenty-
lowana posiada niezalezne szczeliny dylatacyjne powstajace
dzieki zastosowaniu punktéw statych i slizgowych. Szczeliny
w okfadzinie przeciwdeszczowej musza jednak by¢ dopasowa-
ne do szczelin w écianach budynku. Nie mocowac jednej ptyty
elewacyjnej do elementéw znajdujacych sie po obu stronach
szczeliny dylatacyjne;.
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1zolacja

Izolacja chroni nie tylko przed odprowadzaniem ciepta z budynku, pozwalajac
obnizy¢ koszty ogrzewania, ale w cieplejszych krajach zapobiega tez zbytniemu
nagrzewaniu sie budynkui ogranicza koszty korzystania z klimatyzacji.

Wspotczynnik lambda

Najczesciej wymieniang wiasciwoscig izolacji jest wspétczynnik lambda (A).
Wspdtczynnik lambda wyraza sie w W/mK (wat na metr-kelwin). Warto$¢ okresla
przewodno$c¢ cieplng materiatu. Im nizsza warto$¢ wspétczynnika lambda, tym
lepszaizolacja.

Wartos¢ U

Powszechnie znana warto$¢. Wyrazana w W/m2K (wat na metr kwadratowy
i kelwin) warto$¢ U to wspotczynnik przenikania ciepta przez element kon-
strukcji (np. kompletng $ciane) w statych warunkach. Im nizsza wartos¢, tym
lepsza charakterystyka $ciany. Sciane o znamionowej wartosci wspétczynnika
Uwynoszacej 0,90 W/m2K uznaje sie za konstrukcje o stabych wtasciwosciach,
a Sciane o wspétczynniku U réwnym 0,15 W/m?K — za konstrukcje o bardzo do-
brych wtasciwosciach. W kazdym kraju, a nawet w poszczegdlnych regionach,
obowigzujq odrebne wymagania i przepisy w tym zakresie.

Idealna izolacja powinna by¢ sztywna, ognioodporna, wodoodporna i przepusz-
czajaca powietrze. Wielu dostawcéw izolacji powotuje specjalne zespoty zajmu-
jace sie fasadami wentylowanymi, aby spetni¢ powyzsze kryteria. Poszczegdl-
ne typy izolacjiréznia sie migdzy sobg wtasciwosciamiiskutecznoscia. Izolacje
nadajace sie do zastosowania w fasadach wentylowanych mozna podzieli¢ na
izolacje z wtékna mineralnego i izolacje piankowe.

Odpowiednie materiaty izolacyjne:

Wiékna mineralne/wetna mineralna

Poliuretan (PUR, PIR)

Pianka fenolowa

Szkto piankowe




Poréwnanie typdéw izolacji

Podczas dobierania izolacji nalezy uwzgledni¢ nie tylko koszty, ale tez czynniki takie jak odporno$¢ na
ogien, stan podtoza zakotwienia, tatwo$¢ montazuitd.

Izolacje i ich cechy mozna poréwnywac na podstawie grubosci. Ponizej podano zalecane grubosci po-
szczegblnych izolacji pozwalajace po zamontowaniu na standardowej $cianie z bloczkéw betonowych
zapewni¢ wspoétczynnik U na poziomie 0,30 W/m?K. Im nizsza warto$¢ wspotczynnika lambda izolacji,

tym ciensza warstwa jest wymagana, aby osiggna¢ zadang wartosc.

Grubos¢ izolacji (w mm) wymagana
Produkt AD do zapewnienia
U=0,3W/m2K
FG Szkto piankowe 0,041 135
SW-RW Wetna skalna 0,038 125
GW Wetna szklana 0,037 122
PUR Poliuretan 0,024 ’9
PIR Poliizocyjanurat 0,023 /6
PF Pianka fenolowa 0,022 66

Montaz izolacji
Niezawodny montaz izolacji umozliwia utrzymanie jej w odpowiednim pofozeniu przez caty czas eks-
ploatacji fasady. Przesuniecie lub odpadniecie izolacji od Sciany stwarza ryzyko cze$ciowego lub
catkowego zablokowania szczeliny wentylacyjnej, co niweluje korzysci wynikajace z zastosowania fa-
sady wentylowanej. Odpadnigecie izolacji moze przyczynic sie nie tylko do nasilenia wymiany cieplnej,
ale tez do zwiekszenia prawdopodobiefstwa skraplania pary wodneji rozwoju plesni. Aby zredukowac
straty ciepta i zminimalizowa¢ wptyw mostkéw termicznych, unika¢ powstawania szczelin miedzy
elementamiizolacji i dokfadnie dopasowac izolacjg do elementéw podkonstrukcji.

Kazdy producent izolacji posiada wtasne zalecenia dotyczace montazu. Zwykle przyjmuje sie jednak,
ze na 1 m?izolacji powinno przypadac 5 elementéw mocujacych. Izolacje mozna przymocowac me-
chaniczne lub specjalnymi klejami. W wigkszo$ci krajéw wymagane jest uzycie co najmniej jednego

niepalnego elementu mocujacego na m? izolacji. Taki element zapobiega oderwaniu izolacji od $ciany

podczas pozaruiogranicza ryzyko uszkodzenia konstrukcji.
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Mostek termiczny

Mostki termiczne mogg wystapi¢ w takich obszarach budynkéw
jak miejsce zetkniecia stropu ze $ciang zewnetrzng lub Sciany
wewnetrznej z zewnetrzng. Pokrycie $ciany zewnetrznej izolacjq
pomaga ograniczyc to zjawisko. Jest to tez jedna z zalet fasady
wentylowane;j.

Mostki termiczne moga tez powstawa¢ w przypadku zetkniecia
materiatéw zapewniajacych stabg izolacje cieplna, w wyniku ktd-
rego powstaje mozliwo$¢ odprowadzania ciepta. Mostkitermiczne
prowadza nie tylko do odprowadzania ciepta z wnetrza budynku,
ale tez, zwfaszcza w cieplejszych krajach, do przenikania ciepta

zzewnatrz.

Podkonstrukcja fasady wentylowanej jest mocowana do metalo-
wych konsol przechodzacych przez warstwe izolacyjna. Konsole
moga przyczyniac sie do powstawania mostkéw termicznych, jed-
nak to zjawisko mozna zminimalizowac¢, stosujqc konsole o odpo-
wiedniej konstrukcji. Zastosowanie dodatkowej izolacji w miejscu
wystepowania mostkéw termicznych ogranicza wymiane cieplng
tylko w niewielkim stopniu.

Najczesciej stosowanym obecnie rozwigzaniem jestumieszczenie
migdzy metalowa konsolq a podtozem zakotwienia podktadki ter-
moizolacyjnej. Podktadka termoizolacyjna to kawatek sztywnego,
wytrzymatego PWC z otworami o uktadzie dopasowanym do kon-
soli. Podktadka przerywa mostek termiczny, zapobiegajac prze-
nikaniu ciepta. Jej wptyw przedstawiono za pomocq ponizszych
schematéw termicznych. W niebieskich i zielonych obszarach
straty ciepta sq wyzsze, natomiast z6tte obszary zapewniaja lep-

szgizolacje.
Rozktad temperatur w obszarze konsoli aluminiowej
bez podktadki termoizolacyjnej (po lewej) i z podktadka (po prawej)

Cho¢ podkfadki termoizolacyjne spetniaja obowigzujace obecnie
wymagania, producenci izolacji i podkonstrukcji ciagle prowadza
prace nad rozwigzaniami pozwalajacymi ograniczyé, a nawet wy-

eliminowac¢ wymiane cieplna.



Informacje ogdlne

Mapy zawarte w niniejszym przewodniku
majg charakter orientacyjny. Podczas
projektowania fasad uzyskac bardziej
szczego6towe dane dotyczace danego
obszaru.

Klimat w UE

Wwiekszej czesci Europy panuje klimat umiarkowany
kontynentalny, na zachodnich wybrzezach — umiar-
kowany morski, a na potudniu — $rédziemnomorski.
Silny wptyw na klimat w tym rejonie ma Prad Zatoko-
wy ogrzewajacy w zimie potozone na pétnocnym za-
chodzie obszary, zwfaszcza Irlandie, Wielkg Brytanie
i wybrzeze Norwegii. W Europie Zachodniej panuje
klimat morski, natomiast w Europie Wschodniej — bar-
dziej suchy klimat kontynentalny. Klimat panujacy
w czeéci Europy Srodkowej okresla sie jako przejécio-
wy (kontynentalno-morski). W Europie Wschodniej
wyrdznia sie cztery pory roku, podczas gdy na po-
tudniu Europy mozna rozrézni¢ pory mokra i suchg
(charakterystyczne dla letnich miesiecy sg wysokie
temperatury i niska wilgotnos¢). Najwiecej opadéw
wystepuje na obszarach znajdujacych sie po stronie
zawietrznej akwenoéw oraz w Alpach. Dominujg wiatry
zachodnie.

Warunki sejsmiczne

Stabe trzesienia ziemi sq w Europie zjawiskiem do$¢
czestym. Trzgsienia ziemi o duzej sile wystepuja
gtdwnie w potudniowych i wschodnich obszarach Eu-
ropy, a w Srodkowej, zachodniej i pétnocnej czesci s
rzadkoscia.

W zwigzku z tym w niektdrych regionach Europy pro-
jektanci fasad powinni uwzgledni¢ warunki sejsmicz-
ne. Konieczne jest zachowanie zgodno$ci z miejsco-
wymi przepisami. Moze to wymagac¢ dostosowania
projektu gtéwnej konstrukcji budynku.

Wiecej informacji znajduje sie w normie Eurokod 8
,Projektowania konstrukcji ze wzgledu na odpornos$¢

natrzesienie ziemi”.
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Wiatr

Obcigzenie wiatrem to jeden z czynnikéw klimatycznych, ktérego wptyw
na budynek nie jest staty. W pierwszej kolejnosci nalezy uwzglednic lo-
kalizacje budynku, a dopiero pézniej jego konstrukcje.

Lokalizacja budynku

Najwazniejsze czynniki wptywajace na obcigzenie wiatrem to lokaliza-
cja, miejscowe warunki wiatrowe oraz topografia. Zgodnie z norma Euro-
kod 1 warunki wiatrowe s3 rejestrowane w postacie mapy wietrznosci,
na ktérej uwzgledniona jest Srednia wazona predko$¢ wiatru na danym
obszarze i w okreslonym czasie. Zdefiniowane w normach kategorie te-
renu sg okreslane na podstawie warunkéw topograficznych i charakte-
rystyki otoczenia budynku.

Wptyw terenu lub topografii

Charakterystyka terenu ma duzy wptyw na predko$¢ wiatru. Wiatr wie-
jacy nad trawiastymi réwninami lub zbiornikami wodnymi zachowuje
statq predkosSc i nie jest zaktécony. Na mniej regularnym terenie, np.
w miastach, ze wzgledu na op6r tarcia predko$¢ wiatru jest mniejsza, ale
jeston bardziej zaktécony.

Blisko$¢ morza

W poblizu wybrzeza ro$nie prawdopodobienstwo wystapienia silnego
wiatruiulewnych deszczy. Projektant powinien tez szczegéinie staran-
nie dobra¢ materiaty, poniewaz nie wszystkie nadaja sie do zastosowa-
nia w poblizu morza. Zalecane jest na przyktad uzywanie elementéw

mocujacych ze stali nierdzewnej, a nie z aluminium.

Projektowanie budynku z uwzglednieniem
obcigzenia wiatrem
Podczas projektowania inzynier musizachowac zgodno$¢ z obowigzuja-

cyminormamii przepisami, np. Eurokodamiinormami krajowymi.

Inzynier moze sprawdzic cinienie dynamiczne wiatru (z uwzglednie-
niem wspGtczynnikdw cisnienia dla budynku) na podstawie normy EN
1991-1-4. Na tej podstawie i przy zastosowaniu odpowiednich wsp6t-
czynnikéw dobranych w zaleznosci od charakterystyki terenu, topogra-
fii, wysokosci i dtugosci budynku itp. oblicza sie rzeczywista predkosc
wiatru i ci$nienie dynamiczne wiatru dla zewnetrznych powierzchni
budynku. Korzystajac z wynikéw obliczen dotyczacych sit, z jakimi wiatr
oddziatuje na konstrukcje, okresla sie ukfad elementéw podkonstrukcji
fasady wentylowanej. Czynnoscite zwykle wykonuje dostawca podkon-
strukcji, aich rezultaty sg zatwierdzane przez inzyniera.
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Przeptyw wiatru wokot budynkow

Kazdy budynek zaktéca swobodny przeptyw wiatru, przyczynia sig¢ do zmiany

jego kierunku i predkosci oraz powstawania skomplikowanych drég przeptywu

powietrza. Gdy wiatr uderza w budynek, na jego nawietrzna strone zaczyna oddziatywac cisnienie
o wartosci dodatniej, a na strong zawietrzng — podciénienie. Podci$nienie oddziatujace na Sciany
boczne ma zwykle wiekszg warto$¢ blizej strony nawietrznej, a mniejszg w strefach znajdujacych
sie blizej strony zawietrznej. Oznacza to, ze oddziatywanie wiatru moze doprowadzi¢ do zepchnigcia

ptytze Scian. Zjawisko to nazywa sie obcigzeniem wiatrem i zwykle jego warto$¢ wyraza sig w KN/m2.

Konstrukcja fasady

Jesli spoiny miedzy ptytami elewacyjnymi sg otwarte, wiatr czesciowo przenika pod nie i oddziatuje
bezposrednio na podfoze zakotwienia. Dzigki temu nacisk wywierany na ptyty elewacyjne jest mniej-
Szy.

Narozniki zewnegtrzne

Narozniki zewnetrzne sg jednymi z najbardziej wrazliwymi na dziatanie wiatru obszarami budynku.
Na zamontowane wich poblizu ptyty oddziatuje nie tylko wiatr, ale tez powietrze przeptywajace przez
szczeling wentylacyjng. Mozna temu przeciwdziata¢, montujac w szczelinie wentylacyjnej jednolita
blokade pozwalajacq rozdzieli¢ strumienie powietrza. Mozna tez zamontowac po obu stronach na-
roznika dodatkowe elementy mocujace i wsporniki.

Ksztatt budynku
Ksztatt budynku wptywa na rozktad nacisku wywieranego przez wiatr. Wneki, nawisy, ogrody na da-
chuitarasy wptywaja na cinienie wiatru.

Wptyw wysokosci budynku

Predko$¢ wiatru wzrasta wraz z wysokoscig nad poziomem gruntu. 0znacza to, ze wiatr oddziatujacy
nawyzsze budynki ma wieksza predkosé¢. Oczywiscie w przypadku grupy budynkéw o podobnej wy-
sokoéci wptyw wiatru na pojedynczy obiekt moze by¢ mniejszy. W projekcie pojedynczego budynku
stojacego na ptaskim, otwartym terenie konieczne moze by¢ uwzglednienie réwnie wielu czynnikéw
cow projekcie wysokiego obiektu.

Wptyw innych budynkow

Jesli po stronie nawietrznej wysokiego budynku znajduje sie nizszy obiekt, to w zaleznosci od wy-
miaréw obu budynkéw i odlegtosci miedzy nimi mozliwe jest zwiekszenie predko$ci wiatru przy wy-
sokim budynku, od strony nawietrznej. Jesli w niewielkich odlegto$ciach wokét wysokiego budynku
znajdujq sie niskie budynki, zawirowania po stronie nawietrznej moga przyczynic sie do zwiekszenia
predkosci wiatru wokoét niskich budynkéw.

Efekt kominowy

W przestrzeniach miedzy budynkami moze wystapi¢ efekt kominowy i przyspieszenie przeptywu
powietrza. Stopief, w jakim zwiekszona zostanie predkosc¢ i ci$nienie zalezy od odlegto$ci migdzy
fasadami budynkow.

Zawirowania wywotane przez samoloty

Elewacje budynkéw stojacych w poblizu lotnisk moga by¢ narazone na wieksze obcigzenie wiatrem
spowodowane zawirowaniami wywotywanymi przez niektére samoloty podczas startu lub ladowa-
nia. Konieczne jest uwzglednienie tych sitw obliczeniach.
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Specyfikacje robocze

PLYTY DO FASAD WENTYLOWANYCH

Rysunki referencyjne

Dostarczone przez architekta

Gtéwna konstrukcja
wsporcza:

Sciana murowana lub $ciana na lekkim szkielecie metalowym/
drewnianym

Wentylowany system
fasadowy:

System odprowadzania wody i wentylacji

Plyty elewacyjne:

Producent i identyfikacja:

Ptyty fasadowe EQUITONE

Materiat:

Wtéknocement

Grubos¢:

8mmlub 12 mm

Wykonczenie/kolor:

Dostepne w ofercie EQUITONE

System mocowania:

Widoczny lub niewidoczny

Widoczne elementy
mocujace:

Nity lub wkrety EQUITONE z tbami w kolorze dobranym do pfyt

Niewidoczne elementy
mocujace:

System mechaniczny Tergo lub mocowanie na klej

Liczna i umiejscowienie
elementéw mocujacych:

Zob. schematy szczegdtowe dostarczone przez architekta

Typ spoiny:

Otwarta lub zamknieta od tyfu

Szeroko$¢ spoiny:

10 mm

Szeroko$¢ szczeliny
wentylacyjnej:

20 mm, 25 mm lub 30 mm

Podkonstrukcja:

Pionowe profile metalowe lub taty drewniane

Producent i identyfikacja:

Dostarczone przez architekta

Materiat:

Aluminium, stal ocynkowana, faty drewniane

Kotwy:

Kotwy dobrane na podstawie obliczen inzynierow

Liczna i umiejscowienie
elementow mocujacych:

Zgodnie z danymi dostarczonymi przez dostawce
podkonstrukcji

Podtoze zakotwienia:

Sciana murowana lub $ciana na lekkim szkielecie metalowym/
drewnianym

Ocieplenie:

Zgodnie z projektem architekta

Grubo$¢ warstwy izolacji:

Zgodnie z danymi dostarczonymi przez dostawce izolacji

Akcesoria:

Profil perforowany

Profil zewnetrznego naroznika

Profil wewnetrznego naroznika

Profil szczelinowy




[astosowanie specjalne

Informacje ogdlne
Phyty EQUITONE mozna wykorzystywac nie tylko jako ptyty elewacyjne, ale tez do innych za-
stosowan. Ponizsze opisy tych zastosowan nie sa wyczerpujace, szczegdtowe informacije

mozna uzyskac¢ w innych dokumentach.

Balkon

Ptyt EQUITONE [textura] o grubosci 12 mm mozna uzyc jako ptyt balkonowych. Takie ptyty sa
powlekane z obu stron. Kazda ze stron ptyty moze miec¢ inny kolor. Ptyty balkonowe [textura]
mozna tez wykorzystac jako $cianki dzialowe miedzy balkonami nalezacymi do sasiednich

mieszkan.
Maksymalne wymiary ptyty to 3100x 1250 mm.

W kazdym kraju obowigzujg inne przepisy i wymagania dotyczace ptyt balkonowych
uwzgledniajace kwestie m.in. odporno$cina ogien i stabilnosciwymiarowej. Nalezy uwzgled-
ni¢ wysokoé¢ barierki, sity, ktére beda na nig oddziatywac i maksymalne wymiary szczelin
wokét ptyty.

Ptyty balkonowe [textura] mozna wykorzystac jako czes¢ gotowej balustrady albo przymo-
cowac do metalowych ram za pomoca nitéw lub zaciskdow.

Sposéb kotwienia balustrady nalezy skonsultowa¢ z projektantem. Wszystkie balustrady
balkonowe mocowac za pomocg odpowiednich kotew ze stali nierdzewnej. Kotwy mozna
wprowadzac do ptyty podstawy balkonu od géry, przodu lub dotu.

Zalecane jest zastosowanie spoin otwartych o szerokosci 10 mm miedzy sasiadujacymi pty-
tami balkonowymi oraz miedzy ptyta balkonowaq i éciana. Taka przestrzeh umozliwi ruch ptyt
i konstrukgiji.

Sciana zakrzywiona
Ptyty EQUITONE sg ptaskie. Mozna jednak zamontowac je na zakrzywionej fasadzie. Ukfad
ptyty ma ogromne znaczenie. Latwiej wygiac ptyte ustawiona w poziomie niz w pionie.

Minimalny promien zakrzywienia fasady, do ktérej ptyty EQUITONE o gruboéci 8 mm mocuje
sie za pomoca hitéw lub wkretéw, wynosi 12,0 m. Stosowanie niewidocznych systeméw mo-
cowania jest mozliwe wytacznie na zakrzywieniach o duzym promieniu.

W przypadku montazu na zakrzywionej $cianie szeroko$¢ spoiny miedzy ptytami nie bedzie
stata, tylko coraz wieksza w miare zwiekszania odlegtoéci od budynku. Spoina wyglada naj-
bardziej estetycznie, gdy jej szerokos¢ przy zewnetrznej powierzchni ptyt wynosi 10 mm
(szeroko$é przy wewnetrznej powierzchniwyniesie mniej niz 10 mm). Jeslitakie rozwigzanie
jestniemozliwe, w zalezno$ci od zakrzywienia spoina moze mie¢ powyzej 12 mm szerokoSci.
Wazne jest, aby uktad podkonstrukgji byt dopasowany do wymiaréw szczeliny. W przypadku
Sciany wklestej szeroko$¢ spoiny zmienia sie w odwrotny sposab.
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EQUITONE

System dachowy
Ptyty EQUITONE [textura] i [pictura] nadajq sie domontazunadachu. Nalezy pamietac,
ze piyty te petnigq wytacznie role dekoracyjng, w zwigzku z czym nalezy pod nimi za-
montowac odpowiednig konstrukcje wodoodporna.
Kwestie, o ktérych nalezy pamieta¢ w przypadku montazu ptyt
nadachu:
Minimalny kat nachylenia dachu: 7°
Maksymalna wysokos$¢ nad poziomem morza: 1200 m
Maksymalne obcigzenie dachu wiatrem: 1,5 kN/m?
Zapewniony musi by¢ swobodny przeptyw powietrza pod ptytami
Ptyty montuje sie do osobnej podkonstrukcji przymocowanej
do konstrukcji dachu
Ptyty montuje sig poziomo na zaktadke
owysokosci 100-200 mm (w zaleznosci od kata nachylenia)
Otwarte spoiny pionowe migdzy ptytami
trzeba zabezpieczyc ukryta pod powierzchnig tasma uszczelniajaca.

Ptyty zwykle mocuje sie do tat drewnianych za pomoca wkretéw 6,0 x 70 mm ze stali
nierdzewnejzabezpieczonych gumowa (czarng) uszczelka. W ptytach fabrycznie wy-
wiercone sg otwory o Srednicy 8 mm. W wiekszosci przypadkdw do mocowania ptyty
wystarczg elementy mocujace umieszczone wzdtuz dolnej krawedzi ptyty, tuz nad
ptytqwdolnym rzedzie.

Projektant musiuwzgledni¢ wszystkie elementy dachu, np. otwory, $wietliki, rury i ko-
miny, oraz sposob uszczelnienia gtéwnej konstrukcji dachu i ptyt. Najlepiej, aby dolna
krawedz otworéw znajdowata sie w poblizu zakfadki ptyt.

Otwory w ptycie
W ptytach mozna wywierci¢ otwory. W celu zapewnienia odpowiednich wiaéciwosci
ptyt nalezy przestrzegac kilku prostych zasad,

Otwory o $érednicy 10-30 mm powinny znajdowac sig w odlegtosci co najmnigj
100 mm od wszystkich krawedzi ptyty. Minimalna odlegto$¢ miedzy $rodkami otwo-
réw wynosi 80 mm.

Minimalna odlegto$¢ od elementu mocujgcego do otworu wynosi 80 mm.

Oprdcz otwordw okragtych w ptycie mozna tez wycigcé szczeliny.

Maksymalna szeroko$¢ szczeliny wynosi 30 mm. Odlegto$¢ miedzy krawedziami
szczelin musiwynosic co najmniej 60 mm.

Odlegtosc od ktdrejkolwiek krawedzi ptyty do szczeliny powinna wynosi¢ 100 mm. Za-
chowac taka sama odlegtos¢ miedzy kohcami szczeliny.




Sciana kurtynowa

NajczesSciej stosuje sie Sciany kurtynowe na lekkim szkielecie
montowanym na miejscu. Ten typ $cian wykorzystuje si¢ w bu-
dynkach o matej i Sredniej wysokosci. Pionowe stupy sq przy-
mocowane do stropéw i potaczone z poziomymi ryglami. Miedzy
elementami konstrukcji umieszcza sie szyby lub ptyty. Zakon-
czenia ptyt stropowych i Scian dziatowych zwykle ukrywa sie
za nieprzezroczystymi ptytami naturalnymi lub barwionymi. Do
wypetnienia konstrukcji mozna uzyc ptyt EQUITONE.

Do budowy $cian kurtynowych zwykle wykorzystuje sie duze
ptyty o wymiarach réwnych wysokosci pietra i dtugosci rygla
konstrukgji. Ptlyty mocuje sie do kolumn konstrukcyjnych lub
ptyt stropowych. W przypadku takiej konstrukcji mozna uzyc
ptyt EQUITONE. W celu ustalenia szczegétéw nalezy skonsulto-
wac sie z dostawca Sciany kurtynowej.

Podobnie jak w przypadku szyb, ptyty sa przytrzymywane za
pomocy uszczelek i opasek. Izolacje zwykle umieszcza sie za
ptytami. W takim przypadku we wnetrzu montuje sie dodatkowe
ptyty wykonczeniowe.

0 konieczno$ci zastosowania dodatkowych elementéw wspor-
czychw Srodkowej czesciptyty decyduje jej wielkos¢, ktéra okre-
$la sig na podstawie obcigzenia wiatrem.

Deskowanie na zaktadke

Phyty mozna montowac nie tylko w postaci ptaskiej powierzchni,
ale tez na zaktadke. Taki sposéb mocowania podkre$la poziome
linie fasady. W tym systemie waskie ptyty montuje sie nie réwno-
legle, ale pod katem do podtoza zakotwienia.

Spoina pionowa miedzy ptytami ma 10 mm szerokosci, nato-
miast poziome krawedzie ptyt zachodzg na siebie. Ptyty mo-
cowane na zaktadke mogq stykac sie ze soba. Mozliwe jest tez
wyrazniejsze zaznaczenie spoin poprzez odsadzenie ptyt za
pomoca specjalnych elementéw oferowanych przez dostawcéw
podkonstrukgji.

Montaz ptyt za pomoca pojedynczego rzedu elementéw mocuja-
cych (u gory lub u dotu ptyty] jest mozliwy wytacznie w przypad-
ku ptyt o szerokosci nieprzekraczajgcej 300 mm. Plyty o wiek-
szej szeroko$cimocowac zaréwno u gory, jak i u dotu.

Podczas montazu na zaktadke z wykorzystaniem podkonstruk-
cji metalowej stosowac punkty state i slizgowe. Na kazda ptyte
powinny przypadac dwa punkty state.
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W przypadku duzego obcigzenia wiatrem dwa rzedy elementédw mocujacych sq wymagane row-
niez dla ptyt o szeroko$cido 300 mm.

Waskie ptyty do mocowania na zaktadke docina sie z duzych ptyt wedtug indywidualnych potrzeb.
Podczas docinania uwzgledni¢ilos¢ odpadéw, zwtaszcza jeslizadana szeroko$¢ ptyty nie jest pod-
wielokrotnoscig wymiaru duzej ptyty.

Istniejq rézne uktady montazu ptyt: spoiny pionowe miedzy ptytami w kazdym rzedzie moga by¢
do siebie dopasowane, naprzemiennie przesuniete wzgledem siebie w sgsiadujacych rzedach lub

nieregularnie przesuniete wzgledem siebie.

=

Wymiary otworéw do montazu sg takie same jak w przypadku duzych ptyt. Nalezy pamietac, ze

nity lub wkrety uzywane do mocowania ptyt powinny byc ustawione pod katem 90° do powierzch-
ni ptyty. Ptytw takim uktadzie nie mozna mocowac za pomoca kleju lub niewidocznego systemu
Tergo.

Konserwacja

Ponizej podano kilka podstawowych zasad. Czyszczenie przeprowadzac¢ zgodnie z zasadami
udzielania gwarancjii zaleceniami dostawcy systemu czyszczenia oraz pod jego nadzorem.

Kontrole

Niezaleznie od materiatu, z ktérego wykonana jest elewacja, nalezy regularnie poddawac jq kon-
trolii, wrazie koniecznosci, czynnosciom serwisowym. W perspektywie dtugoterminowej pozwala
to zapobiec kosztownym naprawom i zachowac estetyczny wyglad. Pozostawienie zabrudzeh
na elewacji przez zbyt dtugi czas moze spowodowac jego wnikniecie wgtab ptyt, co uniemozliwi
czyszczenie podstawowymi srodkami. W takim przypadku konieczne jest zastosowanie silniej-
szych Srodkéw.

Zabrudzenia i kotnierze metalowe

Na elewacji mogg osadzac sie zawarte w powietrzu i wodzie deszczowej pyt, sadza, olej, ttuste sub-
stancje itp. Odpowiedni projekt i staranny montaz pozwalajq unikna¢ powstawania miejscowych
zabrudzen i zaciekéw. Mozna to osiagnag, stosujac odpowiednie kapinosy, korzystajac z uszczel-
nief i zabezpieczajac podatne na korozje powierzchnie wykonane np. z cynku, miedzi, aluminium
lub stali. Szybko$¢ osadzania brudu i stopien zabrudzenia w duzej mierze zalezq od typu po-
wierzchni, stabilnosci chemicznej, twardo$ci, porowatoéci i podatno$¢ na gromadzenie tadunkéw
elektrostatycznych.

106



Graffiti

Utwardzana promieniami UV wierzchnia powtoka ptyt EQUITONE [pictura] i EQUITONE [natura pro] zapew-
nia doskonatg ochrone przed najczes$ciej uzywanymi barwnikamii farbami w sprayu. Ponadto jest gtadka
i fatwa do czyszczenia. Powfoka ptyt [pictura] i [natura pro] pomysinie przeszta test praktyczny i cykl 2
testéw dla systemoéw ochrony powierzchni przed graffiti przygotowane przez Quality Association for Anti-
-Graffiti eV (raport ILF 4-013/2006 instytutu farb i tuszy).

Graffiti mozna usuna¢ za pomoca systemu do usuwania graffiti. Nie uzywac Srodkéw czyszczacych
zrozpuszczalnikamilotnymi. Ponizej znajduja sie dane firm oferujacych systemy usuwania graffiti. Scisle
przestrzegac instrukcji producenta.

Costec Technologies and Cleaner Liquid Cleaner Technologies, www.costec.eu

Scribex P3 400, www.henkel.de

Rapidly 031, e-mail: pregernig@t-online.de

Nalezy pamietac, ze naktadane w miejscu montazu produkty zabezpieczajace przed graffiti moga wpty-
nac¢ na wspotczynnik odbicia Swiatta, a tym samym na wyglad i kolor ptyty.

Czyszczenie w ramach konserwacji

Fasady mozna czysci¢ na dwa sposoby: mechanicznie lub chemicznie. OgéInie zalecane jest czyszczenie
cafej fasady, poniewaz wyczyszczenie tylko jej czesci moze doprowadzi¢ do powstania réznic w odcieniu
ptyt. Zwykte zabrudzenia mozna usuna¢ gabka zwilzong woda. Nie uzywac materiatéw Sciernych takich

jak zmywaki druciane czy wetna stalowa, poniewaz zostawiajg one trwate zarysowania na powierzchni

ptyt.

Mycie cisnieniowe

W niektorych przypadkach bardziej uporczywe zabrudzenia mozna usuwac z ptyt EQUITONE [natura],
[natura pro], [pictura] i [textura] za pomoca myjki ci$nieniowej. Powinien zajmowac sie tym do$wiadczo-
ny personel. Zwykle zaleca sie czyszczenie pod ci$nieniem 20-30 baréw. Dysza przez caty czas musi
znajdowac sie w odlegtoéci co najmniej 60 cm od elewacji. Nieprawidtowe uzytkowanie moze skutkowac
usunieciem powtoki ptyt.

Do czyszczenia ptyt EQUITONE [tectiva] mozna tez uzywac myjki ciSnieniowej ttoczacej czystg wode pod
ci$nieniem maksymalnie 125 baréwio przeptywie 10 litréw/minute. Dysza musiby¢ ustawiona prostopa-
dle do powierzchni ptyt w odlegtosci co najmniej 25 cm. Czyszczenie pod zbyt wysokim ci$nieniem lub ze
zbyt matej odlegtoéci moze prowadzi¢ do uszkodzenia powierzchni ptyt.
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Materiaty referencyjne

Wazne dokumenty

PN-EN 485-2 Aluminium i stopy aluminium — Blachy, tasmy i ptyty — Czes¢ 2:
Wiasnosci mechaniczne

PN-EN 12467 Plyty ptaskie widknisto-cementowe — Charakterystyka wyrobu i metody
badan.

PN-EN 13501-1 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw —
Czesc 1:

Klasyfikacja na podstawie badan reakcji na ogien

PN-EN 13501-2 Klasyfikacja ogniowa wyrobéw budowlanych i elementéw budynkéw —
Czgsc¢ 2: Klasyfikacja na podstawie badanh odporno$ci ogniowej,
z wytaczeniem instalacji wentylacyjnej

PN-EN 13162 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z wetny mineralnej
(MW])
produkowane fabrycznie — Specyfikacja
PN-EN 20140 Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnoéci
akustycznej elementéw budowlanych
PN-EN 62305 Ochrona odgromowa — Czes$¢ 1: Zasady ogdlne
IS0 140 Pomiar izolacyjnosci akustycznej w budynkach i izolacyjnosci
akustycznej elementéw budowlanych
IS0 9001 Systemy zarzadzania jako$cig
ISO 14001 Systemy zarzadzania Srodowiskowego
OHSAS 18001 Systemy zarzadzania BHP
IS0 14025 BS EN IS0 14025:2010. Etykiety i deklaracje Srodowiskowe —
Deklaracje Srodowiskowe Il typu
PN-EN 15084 BS EN 15804:2012. Zréwnowazono$¢ obiektéw budowlanych —

Deklaracje $rodowiskowe
wyrobéw — Podstawowe zasady kategoryzacji wyrobéw budowlanych

ETAG nr 0034 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych dla zestawdéw oktadzin
Scian zewnetrznych. Czesc¢ 1:

Zestawy oktadzin fasad wentylowanych sktadajace sie z oktadzin
i odpowiednich elementéw mocujacych

PN-EN 1991-1-4 Eurokod 1: Oddziatywania na konstrukcje — Cze$¢ 1-4: Oddziatywania
ogdlne. Oddziatywania wiatru
PN-EN 1998-1 Eurokod 8: Projektowania konstrukcji ze wzgledu na odpornos¢ na

trzesienie ziemi —
Czgs$c¢ 1: Reguty ogéine, oddziatlywania sejsmiczne i reguty dla
budynkéw

The Green Guide to Housing Specification (Zielony przewodnik po specyfikacjach budynkéw
mieszkalnych)



BRE, Jayne Anderson i Nigel Howard

Rainscreen Cladding: A guide to Design Principles and practice (Okfadziny przeciwdeszczowe: przewodnik po
zasadach i praktykach projektowania)
Anderson J M Gill JR

CWCT Standard for systemised building envelopes (Norma CWCT w sprawie usystematyzowania zasad
dotyczacych powtok budynkéw)

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego i Rady 2010/31/UE z dnia 19 maja 2010 r. w sprawie charakterystyki
energetycznej budynkéw

ROZPORZADZENIE (WE) nr 1907/2006 PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO | RADY

z dnia 18 grudnia 2006 r. w sprawie rejestracji, oceny, udzielania zezwolen i stosowanych ograniczeh

w zakresie chemikaliéw (REACH), utworzenia Europejskiej Agencji Chemikaliéw, zmieniajace dyrektywe
1999/45/WE oraz uchylajace rozporzadzenie Rady (EWG) nr 793/93 i rozporzadzenie Komisji (WE) nr
1488/94, jak réwniez dyrektywe Rady 76/769/EWG i dyrektywy Komisji 91/155/EWG, 93/67/EWG, 93/105/
WE i 2000/21/WE
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